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BENCH PILLAR DRILL

Thank you for buying this Ferm product.

By doing so you now have an excellent product,
delivered by one of Europe’s leading suppliers.

All products delivered to you by Ferm are
manufactured according to the highest standards
of performance and safety. As part of our
philosophy we also provide an excellent customer
service, backed by our comprehensive warranty.
We hope you will enjoy using this product for many
years to come.

The numbers in the following text refer to the
pictures on page 2 - 4

Read the operating instructions carefully
@ before using this device. Familiarise

yourself with its functions and basic
operation. Service the device as per the
instructions to ensure that it always
functions properly. The operating
instructions and the accompanying
documentation must be kept in the
vicinity of the device.

Contents

Machine information
Safety instructions
Assembly

Operation, hints and tips
Maintenance

1. Machine information

Technical specifications

aRwN =

exposure to vibration when using the tool for the
applications mentioned.

- using the tool for different applications, or with
different or poorly maintainted accessories,
may significantly increase the exposure level.

- the times when the tool is switched off or when
it is running but not actually doing the job, may
significantly reduce the exposure level.

Protect yourself against the effects of vibration by
maintaining the tool and its accessories, keeping
your hands warm, and organizing your work
patterns.

Product information

Fig. A
. On/off switch

Drill depth gauge

Protection guard

Motor

Drill depth lever

Table adjustment

On/off switch for laser

Laser

ONOOA~WN =

Check first whether or not the delivery has been
damaged by transport and/or whether all the parts
are present.

2. Safety instructions

Explanation of symbols
The following pictograms are used in these
instructions for use:

Denotes risk of personal injury, loss of life
or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this

Voltage 230 V~
Frequency 50 Hz
Power consumption 350 W
No load speed 580 - 2650/min
Number of speeds 5
Chuck capacity 13 mm
Weight 18 kg
Lpa (Sound pressure level) 62 dB(A) K=3
Lwa (Sound power level) 75 dB(A) K=3
Vibration <2.5 m/s?

Vibration level

The vibration emission level stated in this
instruction manual has been measured in
accordance with a standardised test given in EN
61029; it may be used to compare one tool with
another and as a preliminary assessment of

manual.

Indicates the presence of an electrical
voltage.

Immediately unplug the plug from the
mains electricity in the case that the cord
gets damaged and during maintenance.

Keep bystanders away.

Ferm



Caution: Laser beam! Do not look directly

% into the laser beam. Do not point the laser

beam at humans or animals.

During use the following points must be

considered:

* Do not remove any mechanical or electrical
protective provisions.

*  Check whether all the protective provisions
are in place and have been attached correctly.

*  Wear safety goggles during drilling.

» If you have long hair, be sure to wear hair
protection (hair net or cap). Long hair can
easily be caught in moving parts.

*  Wear fitted clothing; tie buttons on sleeves.

* Do not hold any workpieces in your hands
when drilling. Always use a machine clamp or
another clamping tool.

»  Protect workpieces and clamping tools on the
bench to prevent them from getting caught.
Fasten them yourself with screws or clamp
them to a machine clamp fastened to the
table.

»  Check whether the drill holder is tightened
properly.

»  Check whether cable lead-throughs are okay.

»  Toremove drill chips only use hand brushes,
brushes, rubber wipers, chip hooks or similar
aids.

» Do not carry out any cleaning or greasing work
while the machine is in operation.

» Always keep V-belts covered (so that your
hands cannot become caught).

»  Only tighten the toothed ring drill holder by
means of the wrench.

* Never leave the wrench of the drill holder in
the drill holder! Before switching on the
machine, check whether the wrench really has
been removed!

» Do not use any drills which are damaged on
the shank.

« Drill is not suitable to use as press!

« Ifthe mains cable is damaged, it may only be
replaced by a mains cable of the same type.

Wear eye and ear protection.

Laser beam.
Never look into the light beam

Laser Class 2
from DIN EN60825-1:2007;
A: 650 nm; P £ 1mW

Additional safety warnings for lasers

» Do not look directly into the laser beam.

» Do not point the laser beam humans or
animals.

» Do not point the laser beam at strongly
reflecting material.

+ Do notinsert hard objects into the laser optics.

+ Clean the laser optics with a soft, dry brush.

*  Only have the laser repaired by a qualified
technician.

Immediately switch off the machine when:

* Interruption in the mains plug, mains lead or
mains lead damage.

» Defect switch.

»  Smoke or stench of scorched isolation.

Electrical safety

When using electric machines always observe the
safety regulations applicable in your country to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read the following safety instructions and
also the enclosed safety instructions.

A
A

Replacing cables or plugs

Immediately throw away old cables or plugs when
they have been replaced by new ones. Itis
dangerous to insert the plug of a loose cable in the
wall outlet.

Always check that the power supply
corresponds to the voltage on the rating
plate.

The machine is provided with a zero
voltage switch. After the tension drops
the machine will not start to run
automatically for safety reasons. The
machine must be switched on again.

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable for
the power input of the machine. The minimum
conductor size is 1.5 mm2. When using a cable
reel always unwind the reel completely.

Ferm



3. Assembly

Fig. B

»  Place the footplate (13) in the correct position.

» Fasten the column (11) with the bolts supplied
(12) to the footplate.

*  Now slide the table holder (10) with the table
over the column (11). With the fastening
handle (6) the table is fastened into the
desired position.

*  Now you can assemble the machine casing
(7) and lock with the locking pins (8).

« Since the drill spindle is greased in the factory,
it is advisable to run in the machine for
approximately 15 minutes at the lowest speed.

A\

Setting up the bench drill

Before use the drill must be mounted on a fixed
base. The footplate (13) has therefore been
provided with drilling holes. By means of screws
the footplate can be fixed to the base in this place.
If it is mounted on a wooden board, sufficiently
large washers must be used on the opposite side,
so that the bolts are not pushed into the wood and
the machine cannot become loose.

A\

Adjusting the number of revolutions

of the drill spindle

Fig. C

The different revolutions of the drill spindle can be

adjusted by shifting the V-belt into the belt drive.

The machine is protected by a safety switch so

that the machine is automaticly switched off when

opening the casing. The V-belt is shifted as follows:

*  Open the V-belt cover (14) by loosen the
screw on the right side of the cover.

* Loosen the fastening button (18) and slide the
engine in the direction of the machine head,
upon which the V-belt is released.

«  Shift the V-belt according to the table on the
inside of the V-belt cover.

Before you push the chuck with pin (9)
into the drill spindle, the inside of the
chuck must be completely grease-free!

The fastening screws may be fastened so
far that the footplate is not under tension
or deformed. When the tension is too high
there is a risk of breakage.

« Tension the V-belt again by pushing the
engine plate (17) to the back. Then the
tensioning device is fastened with the
fastening button (18).

» Close the V-belt cover and the machine is
ready again for use.

A Keep the V-belt cover closed during use.

Fig.C&D

If you have shifted the V-belt, you must tighten it
again by means of the engine plate (17) with the
fastening button (18). The tension is correct when
the V-belt can be pressed in by approximately 1
cm. The engine pulley must be aligned
horizontally, so that early wear and loosening of
the V-belt can be prevented. For this purpose the
engine pulley (15) on the engine can be slid along
the engine axle, after loosening the socket head
screw.

Spindle speeds

Fig. E

Position V-belt Revolutions/min
1 2650
2 1650
3 1220
4 850
5 580

The number of revolutions of the drill spindle of the
V-belt combinations can be read from the
illustration and the table.

Drill spindle and drill head pin

All the blank parts of the machine are provided
with a protective lacquer layer, which prevents rust
formation. This protective lacquer layer is easy to
remove by means of environmentally friendly
solvents. Test the V-belt tension before you
connect the machine to the electricity mains. The
inside of the drill spindle must be degreased
completely. For this purpose use environmentally
friendly solvents. Proceed in the same way with
the drill head pin. A correct transmission can only
be achieved in this way.

Ferm



m 4. Operation, hints and tips

Depth stop

The drill spindle is provided with a depth stop. It
can be adjusted using the nut. The drill depth can
be read on the scale division.

Clamping the drill

Fig. F

In the drill head of the bench drill, drills and other
tools with a cylindrical shank can be clamped. The
moment of rotation is transferred to the drill by
means of the tension of the three clamping jaws.
To prevent the drill from sliding away, it must be
clamped using the toothed ring wrench. If the drill
slides away in the drill holder, a slight burr occurs
on the drill shank, which makes centric clamping
impossible. A burr which occurs in this way must in
any case be removed by grinding.

Clamping the workpiece

Fig. G

The drill bench and the footplate of the bench drill
are provided with grooves for fastening clamping
tools. Always clamp the workpiece in the machine
clamp or other clamping tools. In this way you will
prevent accidents and even increase the drilling
accuracy because the workpiece is in a fixed
position.

Adjusting the bench

Fig. H

The drill bench is fastened to the drill column and
can be adjusted in height after loosening the
fastening handle. Adjust the bench in such a way
that there is still enough space between the top of
the workpiece and the point of the drill. You can
also swivel the bench sideways, if you wish to
clamp a workpiece directly onto the footplate.

Fig. |

For slanted drilling and with a slanted supporting
surface of the workpiece the bench can be
swivelled. For this purpose loosen the hexagonal
screw (20) on the hinge point (21) of the bench
and remove the centring. Swivel the bench (19) to
the desired position. Then screw down the
hexagonal screw (20) properly using a wrench.

Number of revolutions, speed of rotation, supply
The supply - the feed motion of the drill - takes
place by hand on the 3-armed drill lever. The
speed of rotation is determined by the number of
revolutions of the drill spindle and by the diameter

of the drill. The correct choice of supply and the
number of revolutions of the drill spindle are the
deciding factors for the lifespan of the drill. The
following applies as a basic rule: with a larger
diameter of the drill the number of revolutions
must be adjusted lower; the greater the firmness
of the workpiece, the greater the cutting pressure
must also be.

In order not to overheat the drill in this case, the
supply and speed of rotation must be lowered at
the same time. In addition, the drill must be cooled
with drill oil. For thin plates, quite large drillings
must be carried out carefully with little supply and
little cutting pressure, so as to get a precise result
and so that the drilling remains the correct size.
For deep drilling (larger than 2 x the diameter of
the drill) the discharge of chips is more difficult and
the temperature of the drill is higher. Therefore
lower the supply and the number of revolutions
and ensure a better discharge of chips by regularly
pulling back the drill. For drilling with a greater
diameter than 8 mm, pre-drilling must take place,
so that early wear of the drill - main cutting edge
can be avoided and so that the drilling point is not
too heavily loaded.

Using the laser (fig. A)

+ To switch on the laser (8), press the on/off
switch (7).

» To switch off the laser (8), release the on/off
switch (7).

5. Maintenance
'g Make sure that the machine is not live

when carrying out maintenance work on
the motor.

This machine has been designed to operate over

a long period of time with a minimum of

maintenance. Continuous satisfactory operation

depends upon proper machine care and regular
cleaning.

Cleaning

Keep the ventilation slots of the machine clean to
prevent overheating of the engine. Regularly clean
the machine housing with a soft cloth, preferably
after each use. Keep the ventilation slots free from
dust and dirt. If the dirt does not come off use a
soft cloth moistened with soapy water. Never use
solvents such as petrol, alcohol, ammonia water,
etc. These solvents may damage the plastic parts.
Please clean the tool immediately after use.

8
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Lubrication

Every bearing in the drill press has been pre-
lubricated in the factory. Further lubrication is
unnecessary. From time to time, you should
grease the racks and pinions, the table lifting
mechanism, the spindle and the splines of the
hollow shaft. Open the drive belt guard and squirt
a little oil onto the spindle shaft. Do not allow any
oil to touch the drive belt!

Faults

Should a fault occur, e.g. after wear of a part,
please contact the service address on the
warranty card. In the back of this manual you find
an exploded view showing the parts that can be
ordered.

Environment
To prevent damage during transport, the appliance
is delivered in a solid packaging which consists
largely of reusable material. Therefore please
make use of options for recycling the packaging.
Damaged and/or disposed of electrical or
E electronic devices must be dropped off at
recycling stations intended for that
purpose.

Only for EC countries

Do not dispose of power tools into domestic waste.
According to the European Guideline 2012/19/EU
for Waste Electrical and Electronic Equipment
and its implementation into national right, power
tools that are no longer usable must be collected
separately and disposed of in an environmentally
friendly way.

Warranty
Read the warranty conditions on the separately
supplied warranty card.

The product and the user manual are subject to
change. Specifications can be changed without
further notice.

TISCHBOHRMASCHINE

Vielen Dank fiir den Kauf dieses Ferm
Produkts.

Hiermit haben Sie ein ausgezeichnetes Produkt
erworben, dass von einem der fiihrenden
Lieferanten Europas geliefert wird.

Alle von Ferm an Sie gelieferten Produkte sind
nach den héchsten Standards von Leistung und
Sicherheit gefertigt. Teil unserer
Firmenphilosophie ist es auch, lhnen einen
ausgezeichneten Kundendienst anbieten zu
kdénnen, der von unserer umfassenden Garantie
unterstitzt wird. Wir hoffen, dass Sie viele Jahre
Freude an diesem Produkt haben.

Die Zahlen im nachstehenden Text
entsprechen den Abbildungen auf Seite 2 - 4

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung
@ aufmerksam, bevor Sie die Maschine in

Betrieb nehmen. Machen Sie sich mit der
Funktionsweise und der Bedienung
vertraut. Warten Sie die Maschine
entsprechend der Anweisungen, damit
sie immer einwandfrei funktioniert. Die
Betriebsanleitung und die dazugehdérige
Dokumentation miissen in der Ndhe der
Maschine aufbewahrt werden.

Inhalt

Geratedaten
Sicherheitsvorschriften
Montage

Gebrauch, Hinweise und Tips
Wartung

1. Geratedaten

Technische Daten

aRwh =

Spannung 230 V~
Frequenz 50 Hz
Aufgenommene Leistung 350 W
Leerlaufdrehzahl 580 - 2650/min
Anzahl Geschwindigkeiten 5
Kapazitat Bohrfutter 13 mm
Gewicht 18 kg
Lpa (Schalldruckpegel) 62 dB(A) K=3
Lwa (Schallleistungspegel) 75 dB(A) K=3
Vibrationswert <2.5 m/s?

Ferm



Vibrationsstufe

Die im dieser Bedienungsanleitung angegebene
Vibrationsemissionsstufe wurde mit einem
standardisierten Test gemafR EN 61029
gemessen; Sie kann verwendet werden, um ein
Werkzeug mit einem anderen zu vergleichen und
als vorlaufige Beurteilung der Vibrationsexposition
bei Verwendung des Werkzeugs fiir die
angegebenen Anwendungszwecke.

- die Verwendung des Werkzeugs fiir andere
Anwendungen oder mit anderem oder
schlecht gewartetem Zubehor kann die
Expositionsstufe erheblich erhdhen.

- Zeiten, zu denen das Werkzeug ausgeschaltet
ist, oder wenn es lauft aber eigentlich nicht
eingesetzt wird, kénnen die Expositionsstufe
erheblich verringern.

Schitzen Sie sich vor den Auswirkungen der
Vibration durch Wartung des Werkzeugs und des
Zubehors, halten Sie lhre Hande warm und
organisieren Sie Ihren Arbeitsablauf.

Produktinformation

Abb. A

Ein/aus schalter
Bohrtiefenanzeige
Bohrfutterschutzkappe
Motor
Bohrtiefenhebestange
Tischverstellung
Ein-/Aus-Schalter flr Laser
Laser

XN WD~

Prifen Sie die Maschine, die losen Teile und
Zubehorteile auf Transportschaden.

2. Sicherheitsvorschriften

Erldauterung der Symbole
In dieser Betriebsanleitung erscheinen folgende
Piktogramme:

A\
A

Lebens- und Verletzungsgefahr und
Gefahr von Beschéadigungen am Gerét
bei Nichteinhaltung der
Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung.

Deutet das Vorhandensein elektrischer
Spannung an.

Ziehen Sie, falls das Kabel beschéadigt
wird und auch wéhrend Wartungs-
arbeiten, sofort den Netzstecker.

Umstehende fernhalten.

Vorsicht: Laserstrahl! Schauen Sie nicht
direkt in den Laserstrahl. Richten Sie den
Laserstrahl nicht auf Personen oder
Tiere.

Schutzbrille und Gehérschutz tragen.

@ B TP B

Wahrend des Betriebs sind folgende Punkte

zu beachten:

» Keine mechanischen oder elektrischen

Schutzvorrichtungen entfernen.

Prifen, ob alle Schutzvorrichtungen

angebracht und einwandfrei befestigt sind.

Beim Bohren Schutzbrille tragen.

Bei langen Haaren unbedingt Haarschutz

tragen (Haarnetz oder Miitze). Langes Haar

bleibt leicht an drehenden Teilen hangen!

Enganliegende Kleidung tragen; Bund am

Jackenarmel schlief3en.

» Keine Werkstiicke beim Bohren in der Hand
halten. Verwenden Sie stets einen
Maschinenschraubstock oder ein anderes
Spannwerkzeug.

*  Werkstlicke und Spannwerkzeuge auf dem
Tisch gegen MitreilRen sichern. Diese
entweder selbst mit Schrauben befestigen
oder in einem auf dem Tisch festgeschraubten
Maschinenschraubstock einspannen.

»  Prifen, ob das Bohrfutter einwandfrei spannt.

« Prifen, ob die Kabeleinfiihrungen in Ordnung
sind.

e Zum Entfernen der Bohrspane nur Handfeger,
Pinsel, Gummiwischer, Spanehaken oder
ahnliche Hilfsmittel verwenden.

* Anlaufenden Maschinen keine Reinigungs-
und Schmierarbeiten durchfihren.

* Keilriemen immer abgedeckt halten (Schutz
gegen Hineingreifen)

«  Zahnkranzbohrfutter nur mit dem Schlissel
anziehen.

*  Bohrfutterschlissel niemals im Bohrfutter
stecken lassen! Vergewissern Sie sich vor
dem Einschalten der Maschine, daf der
Schlissel abgezogen wurde!

10
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» Keine am Schaft beschadigten Bohrer oder
Werkstlicke verwenden.

» Die Bohrmaschine ist fuir Frasarbeiten nicht
geeignet!

» Beider Beschadigung der AnschluBleitung
darf nur durch die gleiche Spezialleitung
ersetzt werden.

Laser beam.
Never look into the light beam
Laser Class 2

as!
from DIN EN60825-1:2007;
A: 650 nm; P £ 1mW

Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir Laser

» Schauen Sie nicht direkt in den Laserstrahl.

* Richten Sie den Laserstrahl nicht auf
Personen oder Tiere.

* Richten Sie den Laserstrahl nicht auf stark
reflektierende Materialien.

» Stecken Sie keine harten Gegenstande in die
Laseroptik.

» Reinigen Sie die Laseroptik mit einer weichen
trockenen Burste.

* Lassen sie den Laser nur von einem
qualifizierten Techniker reparieren.

Das Gerit sofort ausschalten bei:

»  Storung im Netzstecker, dem Netzkabel oder
Schnurbeschadigung.

» Defektem Schalter.

» Rauch oder Gestank verschmorter Isolation.

Elektrische Sicherheit
Beachten Sie beim Benutzen von
Elektromaschinen immer die ortlichen
Sicherheitsvorschriften bezuglich Feuerrisiko,
Elektroschock und Verletzung.
Lesen Sie auRer den folgenden Hinweisen
ebenfalls die Sicherheitsvorschriften im
einschlagigen Sonderteil.
Uberpriifen Sie immer, ob Ihre
A Netzspannung der des Typenschilds
entspricht.

Bei einem Spannungsabfall im Steuer-
stromkreis fallen die Wendeschdiitze ab.
Auch wenn danach die Spannung wieder
anliegt, lauft aus Sicherheits-griinden die
Maschine nicht mehr selbstandig an. Sie
mul3 erneut eingeschaltet werden.

Austauschen von Kabeln oder Steckern
Entsorgen Sie alte Kabel oder Stecker, unmittelbar
nachdem Sie durch neue ersetzt sind. Das
AnschlieRen eines Steckers eines losen Kabels an
eine Steckdose ist gefahrlich.

Verwendung von Verlangerungskabeln
Benutzen Sie nur ein genehmigtes
Verlangerungskabel, das der Maschinenleistung
entspricht. Die Ader missen einen
Mindestquerschnitt von 1,5 mm? haben. Befindet
das Kabel sich auf einem Haspel. mul} es vollig
abgerollt werden.

3. Montage

Abb. B

* Legen Sie sich die Grundplatte (13) der
Maschine zurecht.

« Befestigen Sie die Saule (11) mit den
beiliegenden Bolzen (12) auf der Grundplatte
(13).

» Schieben Sie nun den Bohrtischhalter (10) mit
dem Bohrtisch Uber die Saule (11). Mit der
Klemm-schraube (6) wird die Baugruppe in
der gewlinschten Lage arretiert.

*  Nun kdénnen Sie das Maschinengehause (7)
montieren und mit den Gewindestiften (8)
sichern.

« Dadie Spindel werkseitig stark eingefettet
wird, ist es ratsam, die Maschine ca 15
Minuten im kleinsten Gang einlaufen zu
lassen.

A\

Aufstellen der Tischbohrmaschine

Vor der Inbetriebnahme ist die Bohrmaschine fest
auf einer Arbeitsplatte zu montieren.

Dazu besitzt die Grundplatte (13) Bohrungen. Dort
ist die Grundplatte mit der Arbeitsplatte durch
Schrauben fest zu verbinden. Erfolgt die
Befestigung auf einer Holzplatte, so werden auf
der Gegenseite ausreichend grolRe
Beilagscheiben verwendet, damit sich die Muttern
nicht im Holz eindriicken, und sich die Maschine
nicht lockert.

Bevor Sie das Bohrfutter (9) auf die
Spindel stecken, miissen Aufnahme und
Dorn vollkommen fettfrei sein!

Ferm
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Die Befestigungsschrauben diirfen nur so
angezogen werden, dal3 sich die
Grundplatte nicht verspannt oder
verformt. Beim (iberméafiger
Beanspruchung besteht die Gefahr eines
Bruches.

A\

Einstellen verschiedener Spindeldrehzahlen

Abb. C

Die verschiedenen Spindeldrehzahlen kénnen

durch Umsetzen des Keilriemens im

Riemenantrieb eingestellt werden. Dazu ist die

Maschine abzuschalten, und der Netzstecker zu

ziehen. Das Umsetzen des Keilriemens geschieht

folgend mafen:

+  Vor dem Offnen des Keilriemengehauses (14)
Netzstecker ziehen!

» Feststellschraube (18) I6sen und den Motor in
Richtung Maschinenkopf (17) schieben;
dadurch entspant sich der Keilriemen.

» Keilriemen gemaf der Tabelle auf der
Innenseite des Keilriemendeckels umsetzen.

» Keilriemen wieder spannen, indem Sie den
Motorplatte (17) nach hinten dricken.
AnschlieRend wird die Spannvorrichtung mit
der Feststell-schraube (18) geklemmt.

» Keilriemengehause schlielen und den
Netzstecker einstecken. Die Maschine ist
wieder betriebsbereit.

A\

Abb.C & D

Die Spannung ist richtig eingestellt, wenn sich der
Keilriemen etwa 1 cm durchdriicken laRt. Die
Keilriemenscheiben missen horizontal fluchten,
damit der vorzeitige Verschleift und das
Herunterspringen des Keilriemens verhindert wird.
Dazu kann die Keilriemenscheibe (15) am Motor
nach Lésen des Gewindestiftes langs der
Motorwelle verschoben werden.

Deckel des Keilriemengehéuses beim
Betriebstest geschlossen halten.

Spindeldrehzahlen

Abb. E

Keilriemenposition Drehzahl/min
1 2650
2 1650
3 1220
4 850
5 580

Die Spindeldrehzahlen und
Keilriemenkombinationen kénnen der Abbildung
und der Tabelle entnommen werden.

Spindel und kegeldorn

Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem
Schutzlack versehen, der die Korrosion verhindert.
Dieser Schutzlack 14t sich leicht mit
umweltfreundlichen Losungsmitteln entfernen.
Prifen Sie die Keilriemenspannung, bevor Sie die
Maschine am Stromnetz anschlielen. Der
Innenkonus des Bohrfutters muf3 vollkommen
entfettet werden. Verwenden Sie dazu
umweltfreundliche Losungsmittel. Verfahren Sie
ebenso mit dem Kegeldorn der Spindel. Nur so ist
eine einwandfreie Kraftlibertragung zu erreichen.

4. Gebrauch, Hinweise und Tips

Tiefenanschlag

Die Bohrspindel besitzt einen Tiefenanschlag. Zur
Einstellung dient die Mutter An dem Skalenzeiger
kann die Bohrtiefe abgelesen werden.

Einspannen des Bohres

Abb. F

Im Bohrfutter der Tischbohrmaschine kénnen
Bohrer und andere Werkzeuge mit zylindrischem
Schaft gespannt werden. Das Drehmoment wird
durch die Spannkraft der drei Spannbacken auf
den Bohrer Ubertragen. Der Bohrer ist - um ein
Durchrutschen zu verhindern - mit Hilfe des
Zahnkranzschlissels festzuklemmen. Beim
Durchrutschen des Bohrers im Spann-futter
entsteht am Bohrerschaft sehr leicht ein Grat, der
ein zentrisches Spannen unmdglich macht. Ein so
entstandener Grat muf} in jedem Fall durch
Schleifen entfernt werden.

Einspannen des Werkstiickes

Abb. G

Der Bohrtisch und die Grundplatte der
Tischbohrmaschine sind mit Bolzen zur
Befestigung von Spannwerkzeugen ausgestattet.
Spannen Sie das Werkstiick immer im
Maschinenschraubstock oder anderen
Spannwerkzeugen fest. Sie vermeiden dadurch
Unfallgefahren und erhéhen sogar die
Bohrgenauigkeit, da das Werksttck nicht “schlagt”.

12
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Tischverstellung

Abb. H

Der Bohrtisch ist an der Bohrsaule befestigt und
kann nach Lésen des Klemmhebels in der Hohe
verstellt werden. Stellen Sie den Tisch so ein, dal
zwischen Werkstlckoberkante und Bohrerspitze
gentigend Abstand bleibt. Den Tisch kdnnen Sie
auch zur Seite ausschwenken, wenn Sie ein
Werkstuck direkt auf die Grundplatte spannen
wollen.

Abb. |

Fir schrage Bohrungen und bei schrager
Auflageflache des Werkstlickes kann der Tisch
(19) geschwenkt werden. Lésen Sie dazu die
Sechskantschraube (20) am Drehgelenk des
Tisches und entfernen Sie die Zentrierung (21).
Schwenken Sie den Tisch in die gewlinschte Lage.
Nun wird mit einem Gabelschlissel die
Sechskantschraube (20) wieder fest angezogen.
Beim Zurickstellen des Tisches (19) wird die
Arretie-rungsmutter mit dem Bolzen (20) zur
waagerechten Zentrierung wieder eingesetzt.

Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit, Vorschub

Der Vorschub - die Zustellung des Bohres - erfolgt
von Hand am 3-armigen Bohrhebel. Die
Schnittgeschwindigkeit wird durch die Drehzahl
der Bohrspindel und durch den Bohrdurchmesser
bestimmt. Die richtige Wahl des Vorschubes und
Spindeldrehzahl sind fir die Standzeit des Bohrers
ausschlaggebenden. Als Grundregel gilt: bei
zunehmendem Bohrerdurchmesser muf3 die
Drehzahl herabgesetzt werden; je groRer die
Festigkeit des Werkstlickes ist, umso gro3er mufy
auch der Schneiddruck sein. Damit sich der Bohrer
dabei nicht Ubermalig erwarmt, missen
gleichzeitig Vorschub und Schnittgeschwindigkeit
herabgesetzt werden. AuRRerdem sollte der Bohrer
mit Bohrol gekuhlt werden. Bei Feinblechen
mussen groRere Bohrungen vorsichtig mit
geringem Vorschub und Schneiddruck ausgefiihrt
werden, damit der Bohrer nicht “hackt” und die
Bohrung maRhaltig bleibt. Bei tiefen Bohrungen
(groRer als 2x Bohrerdurchmesser) ist die
Spanabfuhr beschwert und die Erwarmung des
Bohrers groRier. Setzen Sie auch hier Vorschub
und Drehzahl herab und sorgen Sie durch
wiederholtes Zurtickziehen des Bohrers fiir eine
bessere Spanabfuhr. Bei Bohrungen tGber 8 mm
Durchmesser sollte vorgebohrt werden, damit die
vorzeitige Abniitzung der Bohrer-Haupt-schneide
vermieden wird und die Bohrspitze nicht zu stark
belastet wird.

Verwendung des Lasers (Abb. A)

Der Laser wird verwendet, um den Schnitt auf die

Wand zu projizieren.

* Umden Laser (8) einzuschalten, driicken Sie
auf den Ein-/Aus-Schalter (7).

¢ Umden Laser (8) auszuschalten, lassen Sie
den Ein-/Aus-Schalter (7) los.

5. Wartung
'g Trennen Sie die Maschine vom Netz,

wenn Sie am Mechanismus
Wartungsarbeiten ausfiihren miissen.
Diese Maschinen sind so konzipiert, dass sie lange
Zeit bei minimalem Wartungsaufwand problemlos
funktionieren. Durch regelmaRiges Reinigen und

sachgerechte Behandlung verlangern Sie die
Lebensdauer lhrer Maschine.

Reinigen

Reinigen Sie das Maschinengehause regelmalig
mit einem weichen Tuch, vorzugsweise nach
jedem Einsatz. Halten Sie die Lifterschlitze frei
von Staub und Schmutz.

Entfernen Sie hartnackigen Schmutz mit einem
weichen Tuch, angefeuchtet mit Seifenwasser.
Verwenden Sie keine Lésungsmittel wie Benzin,
Alkohol, Ammonia, usw. Derartige Stoffe
beschadigen die Kunststoffteile.

Schmierung

Jedes Lager der Bohrmaschine wurde im
Herstellerwerk vorgeschmiert. Weiteres Schmieren
ist nicht erforderlich. Von Zeit zu Zeit sollten Sie die
Zahnrader und Zahnstangen, den
Hebemechanismus des Bohrtisches, die Spindel
und die Verzahnung der Hohlspindel schmieren.
Offnen Sie die Antriebsriemen-Abdeckung und
geben Sie etwas Ol auf die Spindelwelle. Es darf
kein Ol auf den Antriebsriemen kommen!

Stérungen

Sollte beispielsweise nach Abnutzung eines Teils
ein Fehler auftreten, dann setzen Sie sich bitte mit
der auf der Garantiekarte angegebenen Service-
adresse in Verbindung. Im hinteren Teil dieser
Anleitung befindet sich eine ausfiihrliche Ubersicht
Uber die Teile, die bestellt werden kénnen.

Ferm
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Umwelt
Um Transportschaden zu verhindern, wird die
Maschine in einer soliden Verpackung geliefert.
Die Verpackung besteht weitgehend aus
verwertbarem Material. Benutzen Sie also die
Méglichkeit zum Recyclen der Verpackung.
E Schadhafte und/oder entsorgte
elektrische oder elektronische Geréte
miissen an den daftir vorgesehenen
Recycling-Stellen abgegeben werden.

Nur fiir EG-Lénder

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nicht Giber den
Hausmull. Entsprechend der Europaischen
Richtlinie 2012/19/EU fir Elektro- und
Elektronikschrott sowie der Einfuhrung in das
nationale Recht mussen Elektrowerkzeuge, die
nicht mehr im Gebrauch sind, getrennt gesammelt
und umweltfreundlich entsorgt werden.

Garantie
Lesen Sie die Garantiebedingungen auf der
separat beigefligten Garantiekarte.

Das Produkt und das Benutzerhandbuch kénnen
geandert werden. Die technischen Daten konnen
ohne Vorankiindigung gedndert werden.

TAFELBOORMACHINE

Hartelijk dank voor de aanschaf van dit Ferm
product.

Hiermee heeft u een uitstekend product
aangeschaft van één van de toonaangevende
Europese distributeurs.

Alle Ferm producten worden gefabriceerd volgens
de hoogste prestatie- en veiligheidsnormen. Deel
van onze filosofie is de uitstekende klantenservice
die wordt ondersteund door onze uitgebreide
garantie.

Wij hopen dat u vele jaren naar tevredenheid
gebruik zult maken van dit product.

De nummers in de nu volgende tekst
verwijzen naar de afbeeldingen op pagina 2 - 4
Lees deze gebruiksaanwijzing
@ zorgvuldig door, voor u de machine in
gebruik neemt. Maak u vertrouwd met de
werking en de bediening. Onderhoud de
machine volgens de aanwijzingen, zodat
zij altijd naar behoren blijft functioneren.
Deze gebruiksaanwijzing en de
bijbehorende documentatie dienen in de
buurt van de machine bewaard te
worden.

Inhoudsopgave

Machine gegevens
Veiligheidsvoorschriften
Montage

Bediening, aanwijzigen en tips
Onderhoud

1. Machinegegevens

Technische specificaties

aRwh =~

Spanning 230 V~
Frequentie 50 Hz
Opgenomen vermogen 350 W
Onbelast toerental 580 - 2650/min
Aantal snelheden 5
Capaciteit boorhouder 13 mm
Gewicht 18 kg
Lpa (geluidsdrukniveau) 62 dB(A) K=3
Lwa (geluidsvermogenniveau) 75 dB(A) K=3
Vibratiewaarde <2.5m/s?

14
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Trillingsniveau

Het trillingsemissieniveau, dat in deze gebruiks-
aanwijzing wordt vermeld, is gemeten in overeen-
stemming met een gestandaardiseerde test
volgens EN 61029; deze mag worden gebruikt om
twee machines met elkaar te vergelijken en als
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trilling bij gebruik van de machine voor de
vermelde toepassingen.

- gebruik van de machine voor andere
toepassingen, of met andere of slecht
onderhouden accessoires, kan het
blootstellingsniveau aanzienlijk verhogen.

- wanneer de machine is uitgeschakeld of
wanneer deze loopt maar geen werk verricht,
kan dit het blootstellingsniveau aanzienlijk
reduceren.

Bescherm uzelf tegen de gevolgen van trilling door
de machine en de accessoires te onderhouden,
uw handen warm te houden en uw werkwijze te
organiseren.

Productinformatie
Fig. A
. Aan/uit schakelaar
Boordiepteinstelling
Beschermkap boorhouder
Motor
Boordiepte hefboom
Boortafelverstelling
Aan/uit-schakelaar voor laser
Laser

NGO A~LON =

Controleer eerst of de levering niet door het
transport beschadigd is en of alle onderdelen
aanwezig zijn.

2. Veiligheidsvoorschriften

Uitleg van de symbolen
In deze gebruiksaanwijzing worden de volgende

pictogrammen gebruikt:
A schade wanneer de instructies in deze
handleiding niet worden opgevolgd.

A Gevaar voor elektrische schok.

Gevaar voor lichamelijk letsel of materiéle

Verwijder onmiddellijk de stekker uit het
stopcontact bij beschadiging van het
snoer en tijdens onderhouds-
werkzaamheden.

Draag oog- en gehoorbescherming.

Voorzichtig: Laserstraal! Kijk niet direct in
de laserstraal. Richt de laserstraal niet op
mensen of dieren.

Houd omstanders op afstand.

Tijdens het gebruik dienen de volgende

punten in acht te worden genomen:

* Geen mechanische of elektrische

beschermings voorzieningen verwijderen.

Controleer of alle beschermingsvoorzieningen

op hun plaats zijn en correct zijn bevestigd.

»  Bij het boren een veiligheidsbril dragen.

» Bijlang haar beslist haarbescherming dragen
(haarnetje of muts). Lang haar blijft gemak-
kelijk aan draaiende onderdelen hangen.

* Nauwe kleding dragen; knopen aan de
mouwen sluiten.

* Houd geen werkstukken bij het boren in de
hand. Gebruik altijd een machineklem of een
ander spangereedschap.

«  Beveilig werkstukken en
spangereedschappen op de tafel tegen
meeslepen. Bevestig ze of zelf met schroeven
of klem ze in een op de tafel vastgeschroefde
machineklem.

»  Controleer of de boorhouder goed spant.

»  Controleer of de kabeldoorvoeren in orde zijn.

*  Gebruik voor het verwijderen van
boorspaanders uitsluitend handvegers,
kwasten, rubberwissers, spaanhaken of
overeenkomstige hulpmiddelen.

*  Verricht geen schoonmaak- of
smeerwerkzaamheden aan machines die in
bedrijf zijn.

*  Houd V-snaren altijd afgedekt (zodat de
handen er niet in kunnen komen).

» Draai de tandkransboorhouder alleen met de
sleutel aan.

* Laatde sleutel van de boorhouder nooit in de
boorhouder zitten! Controleer voor het

.
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inschakelen van de machine of de sleutel
daadwerkelijk is verwijderd!

*  Gebruik geen boren die aan de schacht zijn
beschadigd.

* De boormachine is niet geschikt voor
freeswerkzaamheden!

» Als het netsnoer is beschadigd, mag dat
uitsluitend worden vervangen door een
gelijkwaardig netsnoer.

Laser beam.
Never look into the light beam

Laser Class 2
from DIN EN60825-1:2007;
A: 650 nm; P < 1mW

Aanvullende veiligheidsvoorschriften

voor lasers

* Kijk niet direct in de laserstraal.

* Richt de laserstraal niet op mensen of dieren.

* Richt de laserstraal niet op sterk reflecterend
materiaal.

» Plaats geen harde voorwerpen in de
laseroptiek.

» Reinig de laseroptiek met een zachte,
droge borstel.

» Laatde laser uitsluitend repareren door een
bevoegd technicus.

Het apparaat onmiddellijk uitzetten bij:

»  Storing in de netstekker, netsnoer of
snoerbeschadiging.

» Defecte schakelaar.

* Rook of stank van verschroeide isolatie.

Elektrische veiligheid

Neem bij het gebruik van elektrische machines
altijd de plaatselijk geldende veiligheids-
voorschriften in acht in verband met brandgevaar,
gevaar voor elektrische schokken en lichamelijk
letsel. Lees behalve onderstaande instructies ook
de veiligheidsvoorschriften in het apart
bijgevoegde veiligheidskatern door.

A
A

Controleer altijd of uw netspanning
overeenkomt met de waarde op het
typeplaatje.

De machine is voorzien van een
nulspanningsschakelaar. Na het
wegvallen van de spanning begint de
machine uit veiligheidsoverwegingen niet
meer automatisch te lopen. De machine
moet opnieuw worden ingeschakeld.

Bij vervanging van snoeren of stekkers
Wanneer het netsnoer beschadigd raakt, dan
dient het vervangen te worden door een speciaal
netsnoer dat verkrijgbaar is bij de fabrikant of de
customer service van de fabrikant. Gooi oude
snoeren of stekkers direct weg zodra ze door
nieuwe exemplaren zijn vervangen. Het is
gevaarlijk om de stekker van een los snoer in een
stopcontact te steken.

Bij gebruik van verlengsnoeren

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd verleng-
snoer, dat geschikt is voor het vermogen van de
machine. De aders moeten een doorsnede
hebben van minimaal 1,5 mm2. Wanneer het
verlengsnoer op een haspel zit, rol het snoer dan
helemaal af.

3. Montage

Fig. B

» Zetde voetplaat (13) op de juiste plaats.

» Bevestig de kolom (11) met de bijgevoegde
bouten 12) op de voetplaat .

»  Schuif nu de boortafelhouder (10) met de
boortafel over de kolom. Met de klemhendel
(6) wordt de boortafel in de gewenste positie
vastgezet.

¢ Nu kunt u de machinebehuizing (7) monteren
en met de borgpennen (8) borgen.

* Omdat de boorspindel in de fabriek wordt
gesmeerd, is het aan te raden de machine ca.
15 minuten in de laagste versnelling te laten
inlopen.

A\

Opstellen van de tafelboormachine

Voor ingebruikname dient de boormachine op een
vaste ondergrond te worden gemonteerd. De
voetplaat (13) is daarom voorzien van boorgaten.
Op die plaats kan de voetplaat door middel van
schroeven aan de ondergrond worden
gemonteerd. Als er op een houten plaat wordt
bevestigd, dienen op de tegenoverliggende zijde
voldoende grote sluitringen te worden gebruikt,
zodat de moeren niet in het hout worden gedrukt
en de machine los kan raken.

Voordat u de boorhouder (9) in de
boorspindel steekt, dient de binnenzijde
van de boorhouder volledig vetvrij te zijn!
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De bevestigingsschroeven mogen zover
worden vastgedraaid, dat de voetplaat
niet wordt gespannen of vervormd. Bij
een te grote spanning bestaat het risico
van een breuk.

A\

Toerentallen van de boorspindel

Fig. C

De verschillende toerentallen van de boorspindel

kunnen via het omzetten van de V-snaar in de

snaaraandrijving (15) worden ingesteld. Vooraf
dient de machine uitgeschakeld te worden en de
stekker uit het stopcontact worden gehaald. Het
omzetten van de V-snaar gaat als volgt:

» Haal voor het openen van de beschermkap
(14) de stekker uit het stopcontact!

* De knop (18) losdraaien en de motor in de
richting van de machinekop schuiven, waarop
de V-snaar losraakt.

» De V-snaar volgens de tabel aan de
binnenzijde van het V-snaardeksel omzetten.

» De V-snaar opnieuw spannen, door de
motorplaat (17) naar achteren te drukken.
Vervolgens wordt de spaninrichting met de
vastzetknop (18) vastgeklemd.

«  Sluit de beschermkap van de V-snaar en steek
de stekker in het stopcontact. De machine is
wederom klaar voor gebruik.

A\

Fig.C&D

Als u de V-snaar heeft omgelegd, dient u deze via
de motorplaat (17) met de vastzetknop (18) weer
te spannen. De spanning is juist, wanneer de
V-snaar zich ca. 1 cmin laat drukken. De
motorpoelie moet horizontaal worden uitgelijnd,
zodat voortijdige slijtage en het losraken van de
V-snaar wordt voorkomen. Hiertoe kan de
motorpoelie (15) aan de motor na het losmaken
van de inbusbout langs de motoras worden
verschoven.

Houd het deksel van de behuizing van de
V-snaar tijdens gebruik gesloten.

Spindel snelheden
Fig. E

De toerentallen van de boorspindel en de
V-snaarcombinaties kunnen uit de afbeelding en
de tabel worden afgelezen.

Boorspindel en boorstift

Alle blanke delen van de machine zijn voorzien
van een beschermende laklaag, die roestvorming
tegengaat. Die beschermende laklaag is
gemakkelijk met behulp van milieuvriendelijke
oplosmiddelen te verwijderen. Test de
V-snaarspanning voordat u de machine aan het
elektriciteitsnet aansluit. De binnenzijde van de
boorspindel dient volledig te worden ontvet.
Gebruik daarvoor milieuvriendelijke
oplosmiddelen. Ga met de boorkopstift op
dezelfde manier te werk. Alleen op deze wijze kan
een correcte transmissie worden bereikt.

4. Bediening, aanwijzingen en tips

Diepteaanslag

De boorspindel is voorzien van een diepteaanslag.
Met de moer kan deze worden ingesteld. Op de
schaalverdeling kan de boordiepte worden
afgelezen.

Inklemmen van de boor

Fig. F

In de boorkop van de tafelboormachine kunnen
boren en andere gereedschappen met cilindrische
schacht worden geklemd. Het draaimoment wordt
via de spankracht van de drie klembekken op de
boor overgedragen. De boor dient - om
wegglippen te voorkomen - met behulp van de
tandkranssleutel vast te worden geklemd. Bij het
wegglippen van de boor in de boorhouder ontstaat
aan de boorschacht een lichte braam, die een
centrisch klemmen onmogelijk maakt. Een op die
wijze ontstane braam moet in ieder geval door te
slijpen worden verwijderd.

Inklemmen van het werkstuk

Fig. G

De boortafel en de voetplaat van de
tafelboormachine zijn voorzien van groeven ter
bevestiging van spangereedschappen. Klem het
werkstuk altijd in de machineklem of andere

Positie van V-snaar Toeren/min  spangereedschappen vast. U voorkomt daardoor
; ?ggg ongevallen en verhoogt zelfs de boorprecisie,

3 1220 omdat het werkstuk niet ,slaat”.

4 850

5 580

Ferm 17



Tafelverstelling

Fig. H

De boortafel is aan de boorkolom bevestigd en
kan na het losmaken van de vastzethendel in
hoogte worden versteld. Stel de tafel dusdanig in,
dat er tussen de bovenkant van het werkstuk en
de punt van de boor voldoende afstand over blijft.
De tafel kunt u ook zijwaarts zwenken, wanneer u
een werkstuk direct op de voetplaat wilt klemmen.

Fig. I

Voor schuine boringen en bij schuin
ondersteuningsvlak van het werkstuk kan de tafel
worden gezwenkt. Draai daarvoor de
zeskantschroef (20) aan het draaipunt van de
tafel los en verwijder de centrering (21). Zwenk de
tafel in de gewenste positie. Schroef vervolgens
met een steeksleutel de zeskantschroef (20) weer
goed vast.

Toerental, draaisnelheid, toevoer

De toevoer - de aanzetbeweging van de boor -
geschiedt met de hand aan de 3-armige
boorhefboom. De draaisnelheid wordt door het
toerental van de boorspindel en door de diameter
van de boor bepaald.

De juiste keuze van de toevoer en het toerental
van de boorspindel zijn voor de levensduur van de
boor doorslaggevend. Als basisregel geldt: bij een
grotere diameter van de boor moet het toerental
lager worden gesteld; hoe groter de stevigheid
van het werkstuk is, deste groter moet ook de
snijdruk zijn. Opdat de boor daarbij niet overmatig
wordt verhit, moeten gelijktijdig de toevoer en de
draaisnelheid worden verlaagd. Bovendien dient
de boor met boorolie te worden gekoeld. Bij dunne
platen moeten vrij grote boringen voorzichtig met
geringe toevoer en geringe snijdruk worden
uitgevoerd, opdat de boor niet ,hakt* en de boring
op maat blijft. Bij diepe boringen (groter dan 2x de
diameter van de boor) is de spaanafvoer moeilijker
en de verhitting van de boor groter. Verlaag ook
dan de toevoer en het toerental en zorg door
regelmatig terugtrekken van de boor voor een
betere spaanafvoer. Bij boringen met een grotere
diameter dan 8 mm moet worden voorgeboord,
opdat een voortijdige slijtage van de boor -
hoofdsnijkant vermeden wordt en de boorpunt niet
te zwaar wordt belast.

Gebruiken van de laser (fig. A)

De laser wordt gebruikt voor projectie van de

snede op de muur.

* Omde laser (8) in te schakelen, drukt u de
aan/uit-schakelaar (7) in.

*  Omde laser (8) uit te schakelen, laat u de aan/
uit-schakelaar (7) los.

5. Onderhoud
'g Zorg dat de machine niet onder spanning

staat wanneer
onderhoudswerkzaamheden aan het
mechaniek worden uitgevoerd.
Deze machines zijn ontworpen om gedurende
lange tijd probleemloos te functioneren met een
minimum aan onderhoud. Door de machine
regelmatig te reinigen en op de juiste wijze te
behandelen, draagt u bij aan een hoge levensduur
van uw machine.

Reinigen

Reinig de machinebehuizing regelmatig met een
zachte doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik.
Zorg dat de ventilatiesleuven vrij van stof en vuil
zijn.

Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte doek
bevochtigd met zeepwater. Gebruik geen oplos-
middelen als benzine, alcohol, ammonia, etc.
Dergelijke stoffen beschadigen de kunststof
onderdelen.

Smering

Alle lagers van de boormachine werden in de
fabriek van smering voorzien. Verdere smering is
niet noodzakelijk. Smeer van tijd tot tijd de
tandwielen en tandstangen, het
tafelhefmechanisme, de spindel en de
tandstangentanden van de holle as. Open de
riemafdekking en sproei een klein beetje olie op
de spindelas. Er mag geen olie op de riem terecht
komen!

Storingen

Wanneer er zich een storing voordoet,
bijvoorbeeld bij slijtage van een onderdeel, neem
dan contact op met het onderhoudsadres op de
garantiekaart. Achter in deze handleiding ziet u
een opengewerkte afbeelding van de onderdelen
die besteld kunnen worden.
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Milieu
Om transportbeschadiging te voorkomen, wordt
de machine in een stevige verpakking geleverd.
De verpakking is zo veel mogelijk gemaakt van
recyclebaar materiaal. Maak daarom gebruik van
de mogelijkheid om de verpakking te recyclen.
ﬁ Defecte en/of afgedankte elektrische of
elektronische gereedschappen dienen ter
verwerking te worden aangeboden aan
een daarvoor verantwoordelijke instantie.

Uitsluitend voor EG-landen

Werp elektrisch gereedschap niet weg bij het
huisvuil. Volgens de Europese Richtlijn 2012/19/EU
voor Afgedankte Elektrische en Elektronische
Apparatuur en de implementatie ervan in nationaal
recht moet niet langer te gebruiken elektrisch
gereedschap gescheiden worden verzameld en
op een milieuvriendelijke wijze worden verwerkt.

Garantie
Lees voor de garantievoorwaarden de apart
bijgevoegde garantiekaart.

Het product en de gebruikershandleiding zijn
onderhevig aan wijzigingen. Specificaties kunnen
zonder opgaaf van redenen worden gewijzigd.

PERCEUSE A COLONNE

Merci pour votre achat de ce produit Ferm.
Vous disposez maintenant d’un excellent produit,
proposé par I'un des principaux fabricants
européens. Tous les produits que vous fournit
Ferm sont fabriqués selon les normes les plus
exigeantes en matiere de performances et de
sécurité. Complété par notre garantie trés
compléte, I'excellence de notre service clientéle
forme également partie intégrante de notre
philosophie. Nous espérons que vous profiterez
longtemps de ce produit.

Les numéros dans le texte suivant référent
aux illustrations des page 2 - 4.

Lisez attentivement ce mode d’emploi
@ avant la mise en service de I'appareil.

Familiarisez-vous avec le fonctionnement
et la manipulation de I'appareil.
Entretenez I'appareil conformément aux
instructions, afin qu’il fonctionne
parfaitement a chaque utilisation. Ce
mode d’emploi et toute documentation
relative a I'appareil doivent étre
conservés pres de celui-ci.

Contenu

Informations sur la machine
Consignes de sécurité

Montage

Employes, indications et conseils
Entretien

1. Informations sur la machine

Spécifications techniques

arwOd =~

Tension 230 V~
Fréquence 50 Hz
Puissance consommée 350 W

Vitesse a vide 580-2650/min

No. vitesse 5
Mandrin capacité 13 mm
Poids 18 kg
Lpa (Niv. de pression acoustique) 62 dB(A) K=3
Lpa (Niv. de puissance acoustique) 75 dB(A) K=3
Vibration <2.5 m/s?

Niveau de vibrations

Le niveau de vibrations émises indiqué en ce
manuel d’instruction a été mesuré conformément
a I'essai normalisé de la norme EN 61029; il peut
étre utilisé pour comparer plusieurs outils et pour

Ferm
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réaliser une évaluation préliminaire de I'exposition
aux vibrations lors de I'utilisation de I'outil pour les
applications mentionnées.

- lutilisation de I'outil dans d’autres
applications, ou avec des accessoires
différents ou mal entretenus, peut
considérablement augmenter le niveau
d’exposition.

- lamise hors tension de 'outil et sa non-
utilisation pendant qu’il est allumé peuvent
considérablement réduire le niveau
d’exposition.

Protégez-vous contre les effets des vibrations par
un entretien correct de I'outil et de ses
accessoires, en gardant vos mains chaudes et en
structurant vos schémas de travail.

Informations concernant le produit
Fig. A

Marche/arret interrupteur
Profondeur

Protection le foret

Moteur

Levier le forage

Levier le fixation

Interrupteur marche/arrét (laser)
Laser

XN RWN =

Vérifier la machine, les pieces et accessoires
mobiles pour détecter les dommages éventuels.

2. Consignes de sécurité

Explication des symboles
Dans ce mode d’emploi, il est fait usage des
pictogrammes suivants:

A\

A\
A

Indique un risque de blessures, un
danger mortel ou un risque
d’endommage-ment de l'outil en cas du
non-respect des consignes de ce mode
d’emploi.

Indique un risque de décharges
électriques.

Débranchez immédiatement la fiche de
I'approvisdionnement électrique principal
dans le cas ou la corde est endommagée
et pendant la.

Protégez-vous les yeux et les oreilles.

Attention : Rayon laser ! Ne regardez pas
directement le faisceau laser.

Ne pointez pas le faisceau laser sur les
humains ou les animaux.

S
A
A

o| Ne laissez aucune personne s’approcher
'H' de la zone de travail.

Pendant I‘utilisation les points suivants

doivent étre pris en considération:

* Ne pas éloigner des dispositifs mécaniques ou

électriques de sécurité.

Controler si tous les dispositifs de sécurité

sont en place et fixés correctement.

» Porter des lunettes pendant le forage.

» Dans le cas de cheveux longs, porter surtout
une protection des cheveux (filet ou bonnet).
Les cheveux longs se prennent facilement
dans les parties rotatives.

« Porter des vétements serrés et fermer les
boutons aux poignets.

* Ne pas tenir de piéces a usiner dans la main
lors du forage. Utiliser toujours un étau ou un
autre outil de serrage.

*  Protéger les piéces a usiner et les outils de
serrage sur contre I‘entrainement. Les fixer
soi-méme avec des vis ou les coincer dans un
étau vissé sur la table.

«  Vérifier si le porte-foret est bien tendu.

«  Vérifier si les conduites de cables sont en
ordre.

«  Utiliser uniquement des balayettes, des
pinceaux, des balais de séchage en
caoutchouc, crochets a copeaux ou autre
matériel similaire, pour enlever les copeaux de
forage.

* Ne pas faire de travaux de graissage ou de
nettoyage sur une machine en service.

» Tenir les courroies trapézoidales toujours
couvertes, (de sorte que les mains ne peuvent
y étre prises).

»  Utiliser toujours des clés pour le serrage du
mandrin a couronne dentée.

* Ne jamais laisser la clé du mandrin dans le
mandrin ! Avant la mise en marche de la
machine, vérifier si la clé a été effectivement
retirée!

20
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* Ne pas utiliser de forets qui sont endommagés
alatige.

» La perceuse a colonne n‘est pas faite pour le
travail de fraisage!

» Lorsque le cable électrique est endommagé, il
ne doit étre remplacé que par un cable
équivalent.

Laser beam.
Never look into the light beam
Laser Class 2

as!
from DIN EN60825-1:2007;
A: 650 nm; P £ 1mW

Avertissements de sécurité additionnels pour

les lasers

* Neregardez pas directement le faisceau laser.

* Ne pointez pas le faisceau laser sur les
humains ou les animaux.

* Ne pointez pas le faisceau laser sur un
matériau tres réfléchissant.

* N’insérez aucun objet dur dans I'optique laser.

* Nettoyez I'optique laser avec une brosse
douce et séche.

» Confiez les réparations du laser uniquement
a un technicien qualifié.

Arréter immédiatement I’appareil en cas de:

»  Court-circuit de la fiche-secteur ou du fil
d’alimentation ou endommagement du fil
d’alimentation.

* Interrupteur défectueux.

*  Fumée ou odeur d’isolant bralé.

Sécurité électrique
Lors d'utilisation de machines électriques,
observez les consignes de sécurité locales en
vigueur en matiére de risque d’'incendie, de chocs
électriques et de Iésion corporelle. En plus des
instructions ci-dessous, lisez entierement les
consignes de sécurité contenues dans le cahier
de sécurité fourni a part.
Vérifiez toujours si la tension de votre
A réseau correspond a la valeur
mentionnée sur la plaque signalétique.

La machine est pourvue d‘un interrupteur
de tension zéro. Par mesure de sécurité
la machine ne commencera pas a
marcher automatiquement apres une
coupure de la tension. Elle devra a
nouveau étre remise en marche.

FR

En cas de changement de cables ou de fiches
Jetez immédiatement les cables ou fiches usagés
dés qu’ils sont remplacés par de nouveaux
exemplaires. Il est dangereux de brancher la fiche
d’un cable défait dans une prise de courant.

Utilisation de rallonges

Utilisez exclusivement des rallonges supportant le
voltage de I'outil. Les brins doivent avoir une
section de 1.5 mm? minimum. Si la rallonge est
enroulée, déroulez-la complétement.

3. Montage

Fig. B

* Placer le socle (13) a I'endroit voulu.

« Fixer la colonne (11) a I‘aide des boulons (12)
joints a la livraison, sur le socle.

*  Glisser maintenant le porte-foret (10) avec la
table sur la colonne. La table de forage est
fixée dans la position voulue a I'aide du levier
de fixation (6).

* Le capot de la machine (7) pourra maintenant
étre monté et fixé a I'aide des goupilles d‘arrét
(8).

*  Comme la broche de forage a été graissée a
l‘usine, il est recommandé de faire tourner la
machine durant environ 15 min. a la vitesse la
plus basse.

Avant d‘introduire le mandrin a clavette
(9) dans la broche de forage, I'intérieur de
celle-ci doit étre entierement dégraissé!

Installation de la perceuse a colonne
Avant de l'utiliser la perceuse a colonne doit étre
montée sur une surface fixe. C'est pourquoi le
socle (13) est pourvu de trous de forage. Le socle
peut étre monté a cet endroit avec des vis sur la
surface de support. Lorsqu‘on monte sur une
plaque en bois, il faut monter suffisamment de
grandes rondelles de blocage sur la face opposeée,
afin d'éviter que les écrous ne soient enfoncés
dans le bois et que la machine ne puisse pas se
démonter.

Les vis de fixation doivent étre serrées a
A tel point que le socle ne soit pas tendu ni

déformé. Trop de pression risque de faire
briser le socle.

Ferm
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Reglage du regime de la broche de forage

Fig. C

Les différents régimes de la broche de forage

peuvent étre réglés en changeant de position la

courroie trapézoidale dans la transmission. Mais
auparavant le machine doit étre mise a l'arrét et la
fiche retirée de la prise électrique. Le changement
de position de la courroie trapézoidale se fait de la
fagon suivante:

* Avant d‘ouvrir le capot de la courroie (14),
retirer la fiche de la prise électrique !

» Dévisser le bouton de fixation (18) et glisser le
moteur dans la direction de la téte de la
machine, ce qui libérera la courroie
trapézoidale (15).

» Déplacer la courroie selon les indications du
schéma a l'intérieur du couvercle de la
courroie trapézoidale.

» Retendre la courroie, en poussant la plaque
du moteur (17) vers l‘arriére. Ensuite, bloquer
la tension par le bouton de fixation (18).

» Refermer le capot de la courroie et brancher
I‘électricité. La machine est de nouveau préte

al‘'emploi .
Tenir le couvercle du manteau de la
courroie trapézoidale fermé pendant

I‘utilisation de la machine.

Fig. C& D

Lorsque vous avez inversé la marche de la
courroie, il faudra la retendre a I‘aide du bouton de
blocage (18) sur la plaque du moteur (17). La
tension est bonne lorsqu‘on peut enfoncer la
courroie d‘environ 1 cm. La poulie du moteur doit
étre alignée horizontalement, pour éviter l'usure
prématurée et la libération de la courroie. Pour
cela la poulie du moteur (15) peut étre glissée sur
|‘axe du moteur, aprés avoir dévissé le boulon a
siX pans creux.

Reglage du regime de la broche de forage
Fig. E

Position courroie trapézoidale Régime/min

2650

1650

1220

850

QB |WIN =

580

Les régimes de la combinaison de la broche de
forage et de la courroie trapézoidale sont indiqués
sur les dessins et schémas.

Broche de forage et goupille de mandrin

Toutes les parties de la machine en métal blanc
sont pourvues d‘une couche de peinture laquée
de protection empéchant la formation de rouille.
Cette couche protectrice de peinture laquée est
facile a retirer a I'aide d‘un solvant respectant
I‘environnement. Tester la tension de la courroie
trapézoidale avant de brancher la machine sur le
réseau électrique. Lintérieur de la broche de
forage doit étre entierement dégraissé. Pour cela
utiliser un solvant respectant I'environnement.
Procéder de méme pour la goupille de mandrin.
Ce n'est que de cette maniéere que vous
obtiendrez une transmission correcte.

4. Employez, indications et conseils

Butee de profondeur

La broche a forage est pourvue d‘une butée de
profondeur. Celle-ci peut étre réglée a l‘aide de
I‘écrou. La profondeur de forage peut étre lue sur
I‘échelle graduée.

Pour coincer le foret

Fig. F

Dans le mandrin de la perceuse a colonne on peut
coincer des forets et autres outils a tige
cylindrique. Le moment de la rotation est transmis
a la foreuse par la force expansive des trois pinces
de serrage. La foreuse doit étre coincée a l'aide de
la clé a mandrin afin d‘éviter qu‘elle ne s'échappe.
Lorsque la foreuse s‘échappe dans le porte-
foreuse, cela formera une légere ébarbure a la
tige de la foreuse ce qui rendra impossible le
blocage axial. Une ébarbure produite de cette
maniere, devra en tous cas étre supprimée par un
polissage. Pour des forages en biais et dans le
cas de surface de support en biais de la piéce a
usiner, la table peut étre tournée. Pour cela
dévisser la vis.

Coincement d‘une piéce a usiner

Fig. G

La table de forage et le socle de la perceuse a
colonne, sont pourvus de cannelures pour la
fixation d‘outils de serrage. Coincer toujours la
piéce a usiner dans un étau ou autres outils de
serrage. Vous éviterez ainsi des accidents et
augmenterez méme la précision de forage, car la
piéce a usiner ne ,bat’ pas.
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Réglages de la table

Fig. H

La table de la foreuse est fixée sur la colonne de
forage et peut étre réglée en hauteur lorsque le
levier de fixation a été libéré. Régler la table de
maniére a ce qu'il reste suffisamment d‘espace
entre le haut de la piece a usiner et la pointe du
foret. La table peut aussi étre déviée vers le coté,
lorsqu‘on veut coincer directement une piece sur
le socle.

Fig. |

Réglage de la table hexagonale (20) sur le point
de rotation de la table et retirer le centrage (21).
Tourner la table dans la position voulue. Ensuite
bien revisser la vis hexagonale (20) a I'aide d‘'une
clé plate.

Regime, vitesse de rotation, amenee

La descente - le mouvement d'amorgage de la
perceuse - se fait a la main sur le levier de forage
a trois bras. La vitesse de rotation est déterminée
par le nombre de tours de la broche de forage et
par le diameétre du foret. Le choix juste de
descente etle nombre de tours de la broche de
forage forment un facteur déterminant pour la
durée de vie du foret. En regle de base on peut
dire : pour un diameétre plus grand du foret, le
régime doit étre réglé plus bas ; plus la solidité de
la piece a usiner est grande, plus grande doit
aussi étre la pression de l‘'usinage. Pour ne pas
surchauffer le foret, il faudra en méme temps
diminuer la descente et la vitesse de rotation. De
plus, le foret devra étre refroidi avec de I'huile a
foret. Pour des plaques fines, les forages plutét
grands devront étre exécutés avec précaution
avec une légére descente et une légeére pression
d‘usinage, afin que le foret ne ,hachure’ pas et que
le forage reste a la mesure voulue. Pour des
forages profonds (plus profonds que 2 x le
diamétre du foret), I'évacuation des copeaux est
plus difficile et le surchauffement du foret plus fort.
Méme la diminuer la descente et le nombre de
tours et provoquer une meilleure évacuation des
copeaux en remontant régulierement le foret. Pour
des forages a diametre plus grand que 8 mm, il
faudra faire un pré-forage, afin d‘éviter ainsi une
usure prématurée de |'aréte tranchante du foret et
que la pointe du foret ne soit pas surchargée.

FR

Utilisation du laser (fig. A)

Le laser est utilisé pour projeter la découpe sur

le mur.

*  Pour mettre le laser (8) en marche, appuyez
sur l'interrupteur marche/arrét (7).

« Pour arréter le laser (8), relachez l'interrupteur
marche/arrét (7).

Assurez-vous que la machine n’est pas
sous tension si vous allez procéder a des
travaux d’entretien dans son systeme
mécanique.

Les machines ont été congues pour fonctionner
longtemps sans probléme avec un minimum
d’entretien. En nettoyant régulieérement et
correctement la machine, vous contribuerez a une
longue durée de vie de votre machine.

Nettoyage

Nettoyez régulierement le carter au moyen d’un
chiffon doux, de préférence a l'issue de chaque
utilisation. Veillez a ce que les fentes d’aération
soient indemnes de poussiere et de saletés.

En présence de saleté tenace, employez un
chiffon doux humecté d’eau savonneuse.
Proscrivez 'emploi de solvants comme 'essence,
I'alcool, lammoniaque etc. car ces substances
attaquent les piéces en plastique.

Lubrification

Tous les paliers de la perceuse ont été lubrifiés en
usine. La lubrification n’est donc pas nécessaire.
De temps en temps, graissez les crémailléres et
les pignons, le mécanisme de levage de la table,
la broche et les cannelures de I'arbre creux.
Ouvrez le carter de protection de la courroie
d’entrainement et projetez un peu d’huile sur
I'arbre de la broche. Veillez a ce que 'huile ne soit
pas mise au contact de la courroie d’entrainement.

Dysfunctionnements

Veuillez vous adresser au centre de service
indiqué sur la carte de garantie en cas d‘'un
dysfonctionnement, par exemple aprés l‘'usure
d‘une piéce.

Vous trouverez, a la fin de ce manuel, un schéma
avec toutes les pieces que vous pouvez
commander.

Ferm
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Environnement

Pour éviter les dommages liés au transport, la
machine est livré dans un emballage robuste.
L’emballage est autant que possible constitué de
matériau recyclable. Veuillez par conséquent
destiner cet emballage au recyclage.

Tout équipement électronique ou

E électrique défectueux dont vous vous
seriez débarrassé doit étre déposé aux
points de recyclage appropriés.

Uniquement pour les pays CE

Ne jetez pas les outils électriques avec les déchets
domestiques. Selon la directive européenne
2012/19/EU « Déchets d’équipements électriques
et électroniques » et sa mise en ceuvre dans le
droit national, les outils électriques hors d’'usage
doivent étre collectés séparément et mis au rebut
de maniére écologique.

Garantie
Pour les conditions de garantie, lisez le certificat
de garantie joint a part.

Le produit et le manuel d’utilisation sont sujets a
modifications. Les spécifications peuvent changer
sans autre préavis.

TALADRADORA DE MESA

Gracias por comprar este producto Ferm.

Al hacerlo ha adquirido un excelente producto,
suministrado por uno de los proveedores lideres
en Europa. Todos los productos suministrados por
Ferm se fabrican de conformidad con las normas
mas elevadas de rendimiento y seguridad. Como
parte de nuestra filosofia también proporcionamos
un excelente servicio de atencion al cliente,
respaldado por nuestra completa garantia.
Esperamos que disfrute utilizando este producto
durante muchos afios.

Los numeros que se indican en el siguiente
texto hacen referencia a las figuras
contenidas en las pdginas 2 - 4.

Lea atentamente estas instrucciones de
@ uso antes de poner el aparato en

funcionamiento. Péngase al corriente con
la forma de funcionamiento y el manejo.
Cuide la maquina de acuerdo con las
instrucciones para que funcione siempre
de forma correcta. Las instrucciones de
uso y la correspon-diente documentacion
deben guardarse en la proximidad de la
maquina.

Contenidos

Informacion de la herramienta
Normas de seguridad
Montaje

Manejo, recomendaciones
Mantenimiento

1. Informacion de la herramienta

Especificaciones técnicas

aRwh =~

Tension 230 V~
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 350 W

Velocidad sin carga 580 - 2650/min

No. revoluciones 5
Cap. del mandril 13 mm
Peso 18 kg
Lpa (Nivel de presién sonora) 62 dB(A) K=3
Lwa (Nivel de potencia sonora) 75 dB(A) K=3
Vibracion <2.5 m/s?
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Nivel de vibracion

El nivel de emision de vibraciones indicado en
este manual de instrucciones ha sido medido
segun una prueba estandar proporcionada en

EN 61029; puede utilizarse para comparar una
herramienta con otra y como valoracién preliminar
de la exposicion a las vibraciones al utilizar la
herramienta con las aplicaciones mencionadas.

- al utilizarla para distintas aplicaciones o con
accesorios diferentes o con un mantenimiento
defi ciente, podria aumentar de forma notable
el nivel de exposicion.

- enlas ocasiones en que se apaga la
herramienta o cuando esta funcionando pero no
estd realizando ningun trabajo, se podria reducir
el nivel de exposicion de forma importante.

Protéjase contra los efectos de la vibraciéon
realizando el mantenimiento de la herramienta y
sus accesorios, manteniendo sus manos calientes
y organizando sus patrones de trabajo.

Informacion del producto

Fig. A

1. Interruptor Marcha/Paro

2. Tope de profundidad

3. Protector de portabroca

4. Motor

5. Carrera de perforacion

6. Palanca de bloqueo la mesa

7. Interruptor de encendido/apagado
para el laser

8. Laser

Asegurese en primer lugar que la entrega no ha

sufrido dafios durante el transporte ni que falte
ninguna pieza.

2. Normas de seguridad

Explicacion de los simbolos
En el presente manual se utilizan los siguientes
simbolos:

A\
A

Indica peligro de accidente, de muerte o
riesgo de provocar averias en el aparato
en caso de no sequir las instrucciones de
este manual.

Indica el peligro de sufrir descargas
eléctricas.

ES

Desconecte inmediatamente la toma de
corriente en caso de que se dafie el cable
de potencia y durante el proceso de
mantenimiento.

> >

Mantenga a los presentes a una distancia

-
=ile

prudencial de la zona de trabajo.

@ B

Precaucién: jRayo laser! No mire
directamente al rayo laser. No apunte el
rayo laser a otras personas o animales.

Lleve protectores para los ojos y los
oidos.

Durante su uso deberan cumplirse los
siguientes puntos:

No elimine ningun elemento de proteccién
eléctrica o mecanica.

Controle que todas los elementos protectores
estan en su lugar y que se encuentran en
perfecto estado.

Durante el taladrado, lleve siempre gafas
protectoras.

Use ropa ajustada y lleve los puiios de la
camisa abrochados.

Durante el taladrado no sostenga ningun tipo
de herramienta. Utilice siempre cualquier tipo
de mordaza o Uutil de fijacion.

Proteja la pieza o el util de fijacion sobre la
mesa para que ésta no sea arrastrada,
fijandola para ello con tornillos o atornillando
el util de fijacion a la mesa.

Controle que el portabrocas esté ajustado.
Controle que los pasacables estén en correcto
estado.

Para retirar las virutas producidas por el
taladrado utilice exclusivamente escobillas de
mano, una brocha, un limpiador de goma, un
gancho para virutas o cualquier herramienta
similar.

No limpie ni engrase la maquina que se
encuentre en funcionamiento.

Mantenga siempre cubiertas las correas
trapezoidales (para evitar cualquier contacto
con las manos).

Gire el pifidon de la broca sélo con la llave de
pifién.

No deje la llave de pifién nunca en el
portabroca. Mire antes de poner en marcha la
maquina que haya ha quitado realmente la
llave.

Ferm
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ES

Nunca utilice brocas que tengan la cafia
dafada.

La taladradora no es apta para el fresado.

Si el cable de la corriente esta roto, cambielo
Unicamente por otro cable de similares
caracteristicas.

Laser beam.
Never look into the light beam

Laser Class 2
from DIN EN60825-1:2007;
A: 650 nm; P £ 1mW

Advertencias de seguridad adicionales para
laseres

No mire directamente al rayo laser.

No apunte el rayo laser a otras personas

o animales.

No apunte el rayo laser a materiales altamente
reflectantes.

No introduzca objetos duros en la éptica del
laser.

Limpie la éptica del laser con un cepillo suave
y seco.

El laser unicamente debe ser reparado por un
técnico cualificado.

Desconectar inmediatamente el aparato en
case de:

Fallo en el enchufe, en el cable o averia del
cable.

Interruptor averiado.

Humo o mal humor de material aislante
quemado.

Seguridad eléctrica

Tenga siempre presentes las normas de seguridad
locales con respecto al peligro de incendio, peligro
de sufrir descargas eléctricas y peligro de
accidentes. Lea, ademas de las instrucciones que
siguen a continuacion, las normas de seguridad
que aparecen en el cuadernillo anexo.

N
A

Controle que la tension de la red sea la
misma que la que aparece indicada en la

La maquina esta provista de un
interruptor de desconexién. En caso de
que la corriente sea interrumpida por
razones de seguridad, la maquina no
empezara a funcionar automaticamente,
es decir, la maquina debera ser activada
de nuevo.

Recambio de cables y enchufes

Si la red eléctrica de cables resulta dafiada, se
debe sustituir con una red de cables especial que
se puede obtener del fabricante o del servicio de
atencion al cliente. Deshagase de los cables o
clavijas antiguos inmediatamente después de
sustituirlos por los nuevos. Es peligroso conectar
a un enchufe la clavija de un cable suelto.

Uso de cables de extension

Utilice siempre cables de extension autorizados
que sean aptos para la potencia del aparato. Los
hilos deben tener un diametro de 1,5 mm2.
Cuando el cable de extension esté en un carrete,
desenrolle el cable completamente.

Fig. B

* Coloque la base (13) en un lugar adecuado.

* Ajuste la columna (11) a la base mediante los
tornillos (12) que se incluyen en la entrega.

* Introduzca el soporte de lamesa (10) y la
mesa en la columna. Mediante la palanca de
bloqueo (6) fije la mesa en la posicion
deseada.

«  Ahora monte el cabezal (7) y fijelo mediante
los pernos de retencion (8).

»  Puesto que el husillo sale lubrificado de
fabrica, se recomienda mantener en marcha la
maquina unos 15 minutos en la velocidad
inferior.

El interior del husillo debera ser

A totalmente desengrasado antes de
introducir la broca con lenglieta en el
husillo.

Instalacion de la t aladradora de mesa

Monte la taladradora sobre suelo firme antes de
ponerla en marcha. La base (13) esta provista de
agujeros de perforacion destinados a ese fin.
Fije, por lo tanto, la base al suelo mediante
tornillos. En caso de que la taladradora se monte
sobre una plancha de madera, deberan utilizarse
arandelas grandes en la parte opuesta para que
asi los pernos no sean presionados contra la
madera ni la taladradora pueda soltarse.
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Apriete los tornillos lo maximo posible
procurando evitar siempre que la base
sufra una presion excesiva y se deforme.
En caso de que hubiera una presién
excesiva existe la posibilidad de que la
base sufriera roturas.

A\

Regulacion de las revoluciones del husillo

Fig. C

Para modificar el nimero de revoluciones del

husillo, cambie de posicion la correa trapezoidal

en el mecanismo de transmision. En cualquier
caso desconecte la taladradora y saque la clavija
del enchufe. Para cambiar la posicién de la correa
trapezoidal haga lo siguiente:

* Antes de abrir la tapa de la transmision(14)
saque la clavija del enchufe.

« Desenrosque el tornillo de fijacion (18) y
mueva el motor hacia el cabezal, con lo cual
se soltara la correa trapezoidal.

«  Coloque la correa trapezoidal en la parte
interior del cabezal.

« Tense la correa de nuevo presionando hacia
atras la tapa del motor (17). A continuacion fije
el tensor de correa con el tornillo de fijacion
(18).

« Cierre el cabezal y conecte la clavija en el

enchufe. La maquina esta a punto para su uso.

Mantenga la tapa del cabezal cerrada
siempre que la maquina esté en marcha.

A\

Fig.C&D

Una vez que haya colocado la correa, debera
volver a tensarla mediante la tapa del motor (17)y
el tornillo de fijacion (18). Se entendera que la
tensién de la correa es la correcta cuando sea
posible apretar la correa aproximadamente 1 cm.
El motor conectado a la polea debera estar
alineado correctamente en posicion horizontal
para prevenir de esta manera el desgaste
prematuro o la rotura de la correa trapezoidal. A
este efecto, una vez se haya desenroscado el
tornillo con hexagono interior, se ajustara la polea
del motor al eje del motor.

Revolucion del husillo

Fig. E

Pos. correa trapezoidal Revoluciones/min
1 2650
2 1650
3 1220
4 850
5 580

En el siguiente esquema se ilustran las diferentes
combinaciones de la correa posibles, asi como del
numero de revoluciones del husillo.

Husillos lengiieta del husillo

Todas las partes que se encuentran descubiertas
estan provistas de una capa protectora de esmalte
antioxidante. Dicha capa protectora es faciimente
eliminable aplicando cualquier tipo de disolvente
ecologico. Compruebe la tensién de la correa
trapezoidal antes de enchufar la maquina a la
corriente. La parte interior del husillo debera
desengrasarse completamente utilizando para ello
cualquier tipo de disolvente ecoldgico. Haga lo
mismo con la lengueta del husillo ya que sélo de
esta manera podra conseguirse una correcta
transmision.

4. Manejo, recomendaciones

Tope de profundidad

El husillo esta provisto de un tope de profundidad,
el cual puede ser regulado mediante una tuerca. En
la escala graduada puede leerse la profundidad del
taladrado.

Fijacion de la broca

Fig. F

En el portabrocas de la taladradora de mesa se
pueden acoplar brocas u otras herramientas de
cafa cilindrica. El par motor se transmite a través
de la fuerza de torsién de las tres garras a la broca.
Mediante la llave de pifion se debera fijar la broca
para asi evitar que la broca baile. En tal caso se
formaria una rebaba en la cafia que impediria fijar
la broca en el centro. Elimine las rebabas
producidas de esta manera limandolas.

Fijacion de la pieza

Fig. G

Tanto la mesa como la base de la taladradora de
mesa estan provistas de pernos que sirven para
fijar cualquier tipo de util de fijacion. Inmovilice la
pieza con la mordaza o cualquier otro tipo de util de
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fijacion. De esta manera se evitaran accidentes
ademas de aumentar la precision del taladrado.

Regulacion de la mesa

Fig. H

La mesa esta sujeta a la columna aunque es
posible regular la altura si se afloja la palanca de
bloqueo. Regule la mesa de tal manera que quede
una distancia minima entre la parte superior de la
piezay la punta de la broca. También es posible
girar la mesa hacia un lado cuando se quiera fijar la
pieza directamente a la base.

Fig. |

Cuando se desee taladrar piezas oblicuamente o
taladrar una pieza con una base de apoyo inclinada
se puede inclinar la mesa. Desafloje para ello el
tornillo hexagonal (20) en el centro de giro de la
mesa y quite el anillo central (21). Incline la mesa
en la posicién deseada apretando seguidamente de
nuevo el tornillo hexagonal (20) con una llave fija.

Numero de revolucionesm, velocidad de
rotacion, avance

El avance, es decir, el movimiento de
accionamiento del taladrado, se realiza
manualmente mediante una palanca de tres brazos.
La velocidad de rotacién viene determinada por el
numero de revoluciones del husillo asi como del
diametro de la broca. La correcta eleccion del
avance y del nimero de revoluciones son factores
decisivos para la vida util de la taladradora. Por
norma general, cuanto mayor es el diametro de
broca, menor sera el nUmero necesario de
revoluciones, del mismo modo, cuanto mas dura es
la pieza, mayor sera también la presién de corte
necesaria. Para evitar que la broca se
sobrecaliente, sera necesario reducir
simultdneamente la velocidad de rotacion y el
avance. Sera necesario ademas enfriar la broca
con lubricante de corte. Cuando se vaya a efectuar
grandes agujeros en placas finas, se procurara
reducir la distancia de avance y la presién de corte
para que asi el taladrado sea preciso y la broca no
corte. En la realizacion de agujeros hondos
(superiores a dos veces el diametro de la broca) es
mas dificil la retirada de las virutas a la vez que
aumenta el calentamiento de la broca. Reduzca por
esa razon la distancia de avance asi como el
numero de revoluciones procurando retirar con
regularidad la broca para facilitar asi la retirada de
virutas. Para realizar agujeros de diametro mayor a
los 8 mm, se debera taladrar el agujero previamente
para prevenir asi el desgaste prematuro de la broca

- del cuerpo de la broca - y la sobrecarga de la
punta de la broca.

Utilizacion del laser (fig. A)

El Iaser se usa para proyectar el corte sobre

la pared.

+ Paraencender el laser (8), pulse el interruptor
de encendido/apagado (7).

» Paraapagar el laser (8), suelte el interruptor de
encendido/apagado (7).

5. Mantenimiento
' Antes de cualquier trabajo de

mantenimiento o limpieza saque siempre
el enchufe de la caja de corriente (enchufe
de pared). No utilice nunca agua u otros
liquidos para limpiar las partes eléctricas
de su pulidora.

Los aparatos han sido disefiados para funcionar
correctamente durante un largo periodo de tiempo
necesitando un mantenimiento minimo.
Manteniendo limpio el aparato y usandolo
correctamente, conseguira alargar la vida util de los
aparatos.

Limpieza

Limpie regularmente el aparato con un pafio,
preferentemente después de cada uso. Asegurese
de que las rejillas de ventilacion no posean
particulas de polvo ni suciedad. Si hubiera suciedad
incrustada, utilice un pafio humedecido con agua y
jabén. No utilice jamas materiales disolventes tales
como gasolina, alcohol, amoniaco, etc. Dichos
productos podrian dafar el plastico de diferentes
piezas del aparato.

Lubricacion

En la fabrica se han lubricado todos los cojinetes de
la prensa taladradora. No es necesaria mas
lubricacién. De vez en cuando debera engrasar las
cremalleras y los pifiones, el mecanismo de
elevacion de la mesa, el husillo y las ranuras del eje
hueco. Abra la proteccién de la correa de
transmision y eche un chorrito de aceite en el eje
del husillo. jNo deje que el aceite toque la correa de
transmision.

Averias

Si se presenta una averia, por ejemplo, por el
desgaste de una pieza, péngase en contacto con el
proveedor de servicios indicado en la tarjeta de
garantia. En el dorso de este manual encontrara un
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amplio resumen de las partes de recambio que se
pueden ordenar.

Uso ecologico

Para prevenir los dafios durante el transporte, el
aparato ha sido embalado. Dicho embalaje esta
hecho, en la medida de lo posible, de material
reciclable. Le rogamos, por lo tanto, que recicle
dicho material.

Cualquier aparato eléctrico o electrénico
desechado y/o defectuoso tiene que
depositarse en los lugares apropiados
para ello.

Solo para paises CE

No deseche las herramientas eléctricas con los
residuos domésticos. De conformidad con

la Directiva Europea 2012/19/EU sobre residuos
de aparatos eléctricos y electronicos y su
implementacién en el derecho nacional, las
herramientas eléctricas que dejen de funcionar
deben recogerse por separado y desecharse de
forma respetuosa con el medio ambiente.

Garantia

Lea atentamente las condiciones de garantia
indicadas en la tarjeta de garantia que aparece en
este manual de instrucciones.

El producto y el manual de usuario estan sujetos a
cambios. Las especificaciones pueden modificarse
sin previo aviso.

TRAPANO A COLONNA DA BANCO

Grazie per avere acquistato questo prodotto
Ferm.

Ora possiedi un prodotto eccellente, offerto da
uno dei principali fornitori europei. Tutti i prodotti
Ferm sono realizzati nel rispetto dei piu rigorosi
standard prestazionali e di sicurezza. Quale parte
della nostra filosofia offriamo inoltre un servizio di
assistenza ai clienti eccellente, supportato da una
garanzia completa. Ci auguriamo che possiate
utilizzare con soddisfazione questo prodotto per
molti anni.

I numeri nel testo seguente si riferiscono alle
immagini a pagina 2-4

Leggere attentamente le istruzioni prima
@ di utilizzare questo dispositivo. Acquisire

familiarita con le sue funzioni e il
funzionamento di base. Sottoporre il
dispositivo a manutenzione secondo le
istruzioni per assicurare che funzioni
sempre correttamente. Le istruzioni per
l'uso e la relativa documentazione
devono essere conservati in prossimita
del dispositivo.

Sommario

Informazioni relative alla macchina
Istruzioni di sicurezza

Montaggio

Funzionamento, suggerimenti e consigli
Manutenzione

abrwd =~

. INFORMAZIONI RELATIVE

ALLA MACCHINA
Dati tecnici
Tensione 230 V~
Frequenza 50 Hz
Consumo di energia 350 W

Velocita a vuoto 580 - 2650/min

Numero di velocita 5
Mandrino 13 mm
Peso 18 kg
Lpa (Livello di pressione sonora) 62 dB(A) K=3
Lwa (Livello di potenza sonora) 75 dB(A) K=3
Vibrazioni <2,5 m/s?
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Livello di emissione di vibrazioni

Illivello di emissione di vibrazioni indicato nel

presente manuale d’istruzioni € stato misurato

in base al test standardizzato  previsto dalla

normativa EN 61029; puo essere utilizzato per

confrontare vari apparecchi fra loro e come

valutazione preliminare dell'esposizione alle

vibrazioni quando si utilizza I'elettroutensile per le

applicazioni menzionate.

- L'uso dell’elettroutensile per applicazioni
o con accessori diversi o in condizioni di
scarsa manutenzione, potrebbe aumentare
notevolmente il livello di esposizione a vibrazioni.

- I momenti in cui I'utensile & spento o quando
€ acceso ma non viene utilizzato potrebbero
ridurre sensibilmente il livello di esposizione a
vibrazioni.

Proteggersi contro gli effetti delle vibrazioni
sottoponendo I'utensile e i relativi accessori a
regolare manutenzione, evitare il raffreddamento
delle mani, organizzare opportunamente i turni di
lavoro.

Informazioni relative al prodotto

Fig. A
. Interruttore On/off

Indicatore di profondita del trapano

Protezione

Motore

Leva di profondita del trapano

Regolazione del banco

Interruttore on/off per il laser

Laser

PN A ON =

Prima verificare se la consegna é stata
danneggiata dal trasporto e/o se tutti i componenti
sono presenti.

2. ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Spiegazione dei simboli
| seguenti pittogrammi vengono utilizzati in queste
istruzioni per 'uso:

A\
A

Denota il rischio di lesioni personali,
morte o danni all’utensile in caso di
mancata osservanza delle istruzioni
contenute nel presente manuale.

Indica la presenza di una tensione
elettrica.

Scollegare immediatamente la spina
dalla rete elettrica nel caso in cui il cavo
venga danneggiato e durante la
manutenzione.

Tenere gli astanti a debita distanza.
Attenzione: Raggio laser! Non fissare

direttamente il raggio laser. Non puntare
il raggio laser verso persone o animali.

B B> @ 2

Indossare occhiali e cuffie di protezione.

-

Durante I'uso & necessario considerare i

seguenti punti:

» Non rimuovere i dispositivi di protezione

meccanici o elettrici.

Controllare che tutti i dispositivi di protezione

siano al posto giusto e siano stati fissati in

modo corretto.

* Indossare occhiali di sicurezza durante I'uso
del trapano.

» Se avete i capelli lunghi, assicuratevi di
indossare una protezione per i capelli (rete
per capelli o cuffia). | capelli lunghi possono
essere facilmente catturati nelle parti in
movimento.

¢ Indossare indumenti aderenti; allacciare i
bottoni sulle maniche.

* Non tenere pezzi da lavoro tra le mani durante
I'uso del trapano. Usare sempre un morsetto
per macchine o un altro attrezzo di serraggio.

*  Proteggere i pezzi da lavoro e gli utensili
di serraggio sul banco per impedire loro di
rimanere impigliati.

«  Fissarli da soli con viti o fissarli ad un morsetto
per macchine fissato al banco.

Controllare che il supporto del trapano sia
serrato correttamente.

»  Controllare che i passacavi siano a posto.

«  Perrimuovere i trucioli di lavorazione utilizzare
solo spazzole a mano, spazzole, tergicristalli
in gomma, ganci per trucioli o supporti simili.

* Non eseguire qualsiasi operazione di pulizia
o di lubrificazione mentre la macchina € in
funzione.

« Tenere sempre le cinghie trapezoidali coperte
(in modo che le mani non possano impigliarsi).

« Serrare il supporto per trapano ad anello
dentato esclusivamente con la chiave.
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* Non lasciare mai la chiave del supporto
del trapano nel supporto stesso! Prima di
accendere la macchina, verificare che la
chiave sia stata davvero rimossa!

*  Non utilizzare trapani danneggiati sul codolo.

» lltrapano non € adatto per I'utilizzo come
pressa!

» Seil cavo di alimentazione € danneggiato, pud
essere sostituito esclusivamente da un cavo di
alimentazione dello stesso tipo.

Raggio laser.
Non guardare mai il fascio di

luce Classe Laser 2

da DIN EN60825-1 i'2vOO7;

A: 650 nm; P < 1m!

Ulteriori avvertenze di sicurezza per i laser

» Non fissare direttamente il raggio laser.

* Non puntare il raggio laser verso persone o
animali.

* Non puntare il raggio laser verso materiale
altamente riflettente.

* Non inserire oggetti duri nei componenti ottici
laser.

»  Pulire i componenti ottici laser con una
spazzola morbida e asciutta.

» Farriparare il laser esclusivamente da un
tecnico qualificato.

Spegnere immediatamente I’elettroutensile nei

seguenti casi:

» Interruzione di corrente dalla spina o dal cavo
di alimentazione o cavo di alimentazione
danneggiato.

* Interruttore difettoso.

*  Fumo o odore di bruciato.

Sicurezza elettrica
Quando si utilizzano apparecchi elettrici,
osservare sempre le norme di sicurezza vigenti
nel proprio paese per ridurre il rischio di incendi,
scosse elettriche e lesioni personali. Leggere le
istruzioni di sicurezza riportate di seguito oltre a
quelle allegate al presente manuale.
Controllare sempre che la tensione di
A alimentazione corrisponda alla tensione
sulla targhetta.

La macchina e provvista di un interruttore
a tensione zero. Una volta scesa la
tensione la macchina non iniziera a
funzionare automaticamente per motivi di
sicurezza. La macchina deve essere
riaccesa.

A

Sostituzione di cavi o spine

Buttare via immediatamente i cavi o le spine
vecchi quando sono stati sostituiti da quelli nuovi.
E pericoloso inserire la spina di un cavo allentato
nella presa a muro.

Utilizzo di cavi di prolunga

Utilizzare esclusivamente un cavo di prolunga
omologato adatto per la potenza nominale della
macchina. La dimensione minima del conduttore
e 1,5 mm?. Quando si utilizza un avvolgicavo
svolgere sempre completamente la bobina.

Fig. B

» Posizionare la piastra di base (13) nella
posizione corretta.

» Fissare la colonna (11) con i bulloni in
dotazione (12) alla piastra di base.

»  Orafar scorrere il supporto del banco (10) con
il banco sopra la colonna (11). Con la maniglia
di fissaggio (6) il banco viene fissato nella
posizione desiderata.

+ Ora e possibile assemblare I'alloggiamento
della macchina (7) e bloccare con i perni di
bloccaggio (8).

* Poiché I'albero del trapano viene lubrificato in
fabbrica, € consigliabile farlo funzionare nella
macchina per circa 15 minuti alla velocita piu
bassa.

Prima di spingere il mandrino con il perno
(9) nell’albero del trapano, I'interno del
mandrino deve essere completamente
privo di lubrificante!

Configurazione del trapano da banco

Prima dell'uso il trapano deve essere montato

su una base fissa. La piastra di base (13) & stata
quindi provvista di fori di perforazione. Mediante
viti la piastra di base puo essere fissata alla
base in questa posizione. Se &€ montata su un
banco di legno, devono essere utilizzate rondelle
sufficientemente sul lato opposto, in modo che i
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bulloni non vengano spinti nel legno e la macchina
non possa allentarsi

A\

Regolazione del numero di giri dell’albero del

mandrino

Fig. C

| diversi giri dell’albero del mandrino possono

essere regolati spostando la cinghia trapezoidale

nella trasmissione della cinghia. La macchina
protetta da un interruttore di sicurezza in modo
che la macchina si spenga automaticamente
quando si apre I'alloggiamento. La cinghia
trapezoidale viene spostata come segue:

»  Aprire il coperchio della cinghia trapezoidale
(14) per allentare la vite sul lato destro del
coperchio.

» Allentare il pulsante di fissaggio (18) e far
scorrere il motore in direzione della testa
della macchina, sulla quale viene rilasciata la
cinghia trapezoidale.

» Spostare la cinghia trapezoidale a seconda
del banco sul lato interno del coperchio della
cinghia trapezoidale.

*  Mettere nuovamente in tensione la cinghia
trapezoidale spingendo la targhetta del
motore (17) sul retro. Quindi il dispositivo di
tensionamento viene fissato con il pulsante di
fissaggio (18).

»  Chiudere il coperchio della cinghia
trapezoidale e la macchina € di nuovo pronta

Le viti di fissaggio possono essere fissate
fin tanto che la piastra di base non sia in
tensione o deformata. Quando la
tensione é troppo alta vi e il rischio di
rottura.

all’uso.
Mantenere il coperchio della cinghia
trapezoidale chiuso durante I'uso.

Fig.C&D

Se si & spostata la cinghia trapezoidale, occorre
serrarla nuovamente tramite la piastra del motore
(17) con il pulsante di fissaggio (18). La tensione &
corretta quando la cinghia trapezoidae pud essere
premuta in dentro di circa 1 cm. La puleggia del
motore deve essere allineata orizzontalmente, in
modo da impedire 'usura precoce e I'allentamento
della cinghia trapezoidale. A tale scopo la
puleggia del motore (15) sul motore pud essere
fatta scorrere lungo I'asse del motore, dopo aver
allentato la vite a brugola.

Velocita del mandrino

Fig. E

Posizione cinghia trapezoidale Giri/min
1 2650
2 1650
3 1220
4 850
5 580

Il numero di giri dell’albero del mandrino delle
combinazioni della cinghia trapezoidale possono
essere letti dalla figura e dalla tabella.

Albero del mandrino e perno della testa del
trapano

Tutte le parti vuote della macchina sono fornite
con uno strato lacca protettiva, che impedisce

la formazione di ruggine. Questo strato di lacca
protettiva e facile da rimuovere per mezzo di
solventi a basso impatto ambientale. Testare

la tensione della cinghia trapezoidale prima di
collegare la macchina alla rete elettrica. L'interno
dell’albero del mandrino deve essere sgrassato
completamente. A questo scopo utilizzare solventi
ecocompatibili. Procedere allo stesso modo con

il perno della testa del trapano. Una trasmissione
corretta pud essere ottenuta solo in questo modo.

4. FUNZIONAMENTO,

SUGGERIMENTI E CONSIGLI

Fermo di profondita

L’albero del trapano & provvisto di un arresto
di profondita. Si puo regolare con il dado. La
profondita del trapano pud essere letta sulla
divisione della scala.

Bloccaggio del trapano

Fig. F

Nella testa di perforazione del trapano da banco,
i trapani e gli altri utensili con un codolo cilindrico
possono essere bloccati. I momento di rotazione
viene trasferito al trapano mediante la tensione
delle tre ganasce. Per evitare che il trapano scivoli
via, deve essere serrato con la chiave ad anello
dentata. Se il trapano scivola via nel supporto
del trapano, si verifica una leggera sbavatura

sul codolo trapano, il che rende impossibile il
serraggio centrico. Una sbavatura che si verifica
in questo modo deve comunque essere rimossa
mediante smerigliatura.
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Bloccaggio del pezzo

Fig. G

Il banco del trapano e la piastra di base del
trapano da banco sono dotati di scanalature per

il fissaggio degli utensili di serraggio. Fissare
sempre il pezzo nella morsa della macchina o altri
utensili di serraggio. In questo modo si eviteranno
incidenti e si aumentera anche la precisione di
perforazione siccome il pezzo si trova in una
posizione fissa.

Regolazione del banco

Fig. H

Il banco del trapano é fissato alla colonna del
trapano e puo essere regolato in altezza dopo
aver allentato la maniglia di fissaggio. Regolare il
banco in modo tale che vi sia ancora abbastanza
spazio tra la parte superiore del pezzo e la

punta del trapano. E inoltre possibile ruotare il
banco di lato, se si desidera bloccare un pezzo
direttamente sulla piastra di base.

Fig. |

Per la trapanatura inclinata e con una superficie
di appoggio inclinata del pezzo ¢ possibile
ruotare il banco. A questo scopo allentare la vite
esagonale (20) sul punto della cerniera (21) del
banco e rimuovere il centraggio. Ruotare il banco
(19) nella posizione desiderata. Quindi avvitare
correttamente la vite esagonale (20) utilizzando
una chiave.

Numero di giri, velocita di rotazione,
alimentazione. L'alimentazione - il movimento

di avanzamento del trapano - avviene a mano
sulla leva del trapano a 3 braccia. La velocita

di rotazione & determinata dal numero di giri
dell’albero del mandrino e dal diametro del
trapano. La scelta corretta di alimentazione e il
numero di giri dell’albero del mandrino sono fattori
decisivi per la durata del trapano. Quanto segue
si applica come regola di base: con un diametro
maggiore del trapano il numero di giri deve essere
regolato a un livello inferiore; maggiore € la
durezza del pezzo, maggiore deve anche essere
la pressione di taglio. Per non surriscaldare il
trapano in questo caso, I'alimentazione e la
velocita di rotazione devono essere ridotte allo
stesso tempo. Inoltre, il trapano deve essere
raffreddato con olio da trapano. Per piastre sottili,
€ necessario eseguire attentamente fori piuttosto
grandi con poca alimentazione e poca pressione
di taglio, in modo da ottenere un risultato preciso
e in modo che la perforazione rimanga della

dimensione corretta. Per una foratura profonda
(maggiore di 2x il diametro del trapano) lo scarico
dei trucioli risulta piu difficile e la temperatura

del trapano & superiore. Pertanto abbassare
I'alimentazione e il numero di giri e garantire un
migliore scarico dei trucioli tirando regolarmente
indietro il trapano. Per una foratura di diametro
superiore a 8 mm, deve avvenire una pre-foratura,
per evitare 'usura prematura del trapano -
tagliente principale e per non sovraccaricare il
punto di perforazione.

Utilizzo del laser (fig. A)

* Peraccendere il laser (8), premere
l'interruttore on/off (7).

«  Perspegnere il laser (8), rilasciare
l'interruttore on/off (7).

5. MANUTENZIONE

Assicurarsi che la macchina non sia sotto

A tensione durante i lavori di manutenzione
sul motore.

Questa macchina é stata progettata per

funzionare per un lungo periodo di tempo con una

manutenzione minima. Il funzionamento continuo

della macchina dipenda da una cura coretta della
macchina e da una regolare pulizia.

Pulizia

Mantenere le aperture di ventilazione della
macchina pulite per evitare il surriscaldamento
del motore. Pulire regolarmente il corpo macchina
con un panno morbido, preferibilmente dopo
ogni uso. Mantenere le prese d’aria libere da
polvere e sporcizia. Se lo sporco non viene via
utilizzare un panno morbido inumidito con acqua
e sapone. Non utilizzare solventi come benzina,
alcol, ammoniaca, ecc Questi solventi possono
danneggiare i componenti in plastica. Si prega di
pulire l'utensile immediatamente dopo I'uso.

Lubrificazione

Ogni cuscinetto nel trapano ¢ stato prelubrificato
in fabbrica. Una ulteriore lubrificazione non &
necessaria. Di tanto in tanto, si dovrebbero
lubrificare le cremagliere e pignoni, il meccanismo
di sollevamento del banco, il mandrino e le
scanalature dell’albero cavo. Aprire la protezione
della cinghia di trasmissione e schizzare un po’

di olio sull'albero del mandrino. Non consentire
all’olio di toccare la cinghia di trasmissione!
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Guasti

In caso di guasti, ad esempio a seguito dell'usura
di un componente, contattare il servizio di
assistenza al recapito indicato sul foglio della
garanzia. Sul retro di questo manuale viene fornito
un esploso dei componenti che possono essere
ordinati.

Rispetto ambientale

Per evitare danni durante il trasporto,
I'apparecchio & consegnato in un imballaggio
robusto che consiste in gran parte di materiale
riutilizzabile. Pertanto si prega di utilizzare le
opzioni per il riciclaggio dell'imballaggio.

| dispositivi elettrici o elettronici
danneggiati e/o smalltiti devono essere
depositati presso stazioni di riciclaggio
previste per tale scopo.

Solo per i Paesi CE

Non smaltire gli elettroutensili insieme ai rifiuti
domestici. Secondo la Direttiva europea 2012/19/
UE sui rifiuti delle apparecchiature elettriche

ed elettroniche e relativa implementazione

nelle normative locali, gli elettroutensili ormai
inutilizzabili devono essere raccolti separatamente
e smaltiti in modo ecologico.

Garanzia

Leggere le condizioni di garanzia sulla scheda
di garanzia fornita separatamente. Il prodotto e il
manuale per I'utente sono soggetti a modifiche.
| dati tecnici possono essere modificati senza
ulteriore notifica.

ASZTALI OSZLOPOS FUROGEP

Koszonijiik, hogy ezt a Ferm terméket
valasztotta!

Valasztasaval kitiind géphez jutott, amelyet
Eurépa egyik vezet6 szallitoja forgalmaz.

A Ferm altal szallitott gépek a legszigorubb
biztonsagi és teljesitmény kdvetelményeknek is
megfelelnek. Cédfilozoéfiank részeként kitlindé
tgyfeélszolgaltatast nyujtunk, mindenre kiterjed6
jotallassal.

Bizunk benne, hogy sokaig fogja élvezni ezt a
terméket.

A szovegben megadott szamok a 2—4. oldal
abraira hivatkoznak.

A készlilék hasznalata el6tt alaposan
@ tanulmanyozza at a kezelési utmutatot.

Ismerkedjen meg a készlilék funkcioival
és kezelésének alapjaival. A késziiléket a
megadott utmutatasok szerint szervizelje,
hogy biztositsa megfelel6 miikbdését. A
kezelési utmutatét és a kisérd
dokumentaciét tartsa mindig a gép
kézelében.

Tartalom

A gép ismertetése

Biztonsagi utmutato
Osszeszerelés

A gép kezelése, tanacsok és tippek
A gép karbantartasa

1. A gép ismertetése

Miiszaki adatok

aRwh =~

Fesziiltség 230 V~
Frekvencia 50 Hz
Teljesitményfelvétel 350 W

Uresjarati fordulatszam 580 — 2 650/perc

Sebességfokozatok szama 5
Tokmany befogadd mérete 13 mm
Suly 18 kg
Lpa (hangnyomasszint): 62 dB (A) K=3
Lwa (zajszint) 75 dB (A) K=3
Vibracio < 2,5 m/s?

Vibracioés szint

Akezelési kézikdnyvben megadott vibracio
kibocsatasi szintet az EN 61029 szabvanyban
eléirt egységesitett tesztvizsgalattal mértiik. igy az
egyes szerszamoknal mért vibracié kibocsatasi
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értékek egymassal 6sszehasonlithatok, és
felhasznalhatok a vibracionak valo kitettség
mértékének el6zetes becsléséhez, amikor a
szerszamot az itt emlitett munkafeladatokhoz
hasznaljak.

- ha mas munkafeladatokra vagy gyengén
karbantartott tartozékokkal hasznaljak, a
vibracionak valo kitettség mértéke jelentésen
nagyobb is lehet

- habeleszamitjuk azokat az idétartamokat is,
amikor a szerszam ki van kapcsolva, vagy be
van kapcsolva, de nem végeznek vele
munkat, a vibracionak valé kitettség mértéke
jelentdsen kisebb lehet

A szerszam és tartozékainak karbantartasaval,
kezének melegen tartasaval és munkaritmusanak
megszervezésével védekezzen a vibracio karos
hatasa ellen

Termékinformacio

A abra

Be- és kikapcsolo

Furasi mélységhatarold
Védéburkolat

Motor

Furasi mélység allitékarja
Asztaltoldat

Lézer be/ki kapcsolo
Lézer

NGO ALN =

E&szor ellendrizze, hogy a gép nem sérllt-e meg
szallitas kdzben, illetve hogy minden alkatrész és
tartozék hianytalanul benne van-e a csomagban.

2. Biztonsagi utmutato

A szimbolumok jelentése
Jelen kezelési utmutatéban a kdvetkezd

szimbdlumokkal fog talalkozni:
sériiléshez, halalos balesethez vagy a

szerszam karosodasahoz vezethet.
A Fesziiltség jelenlétét jelzi.

Arra figyelmeztet, hogy a jelen
kézikényvben lefektetett biztonsagi
elbirdsok be nem tartasa szermélyi

Karbantartas el6tt, illetve a tapkabel
sériilése esetén azonnal hiizza ki a gép
dugaszat a konnektorbol.

A
A

Tartsa tavol a szemlélédéket.

-4

Vigyazz: Lézersugar! Ne nézzen

% kézvetlentil a lézersugarba.

A lézersugarat ne iranyitsa emberekre
vagy allatokra.

A gép hasznalata kézben be kell tartani az

alabbiakat:

+  Semmilyen elektromos vagy mechanikus

védbelemet ne tavolitson el a géprél.

Ellenérizze, hogy minden védéelem

megfeleléen a helyére van-e szerelve.

Furas kézben viseljen biztonsagi

védészemiiveget.

Ha hosszu hajviseletet hord, gondoskodjon

hajvédorol (hajhald vagy sapka). A hosszu haj

kénnyen beakadhat a mozgé alkatrészekbe.

»  Testhez simul6 ruhazatot viseljen. gombolja
be a kézel6gombjat.

* Furas kézben ne a kezével tartsa a
munkadarabot. Mindig hasznaljon géprogzitét
vagy mas leszorité eszkozt.

* munkadarabokat és a leszorit6 eszkozoket
ugy helyezze el az asztalon, hogy a furé ne
akadhasson beléjuk.

Rogzitse 6ket csavarokkal, vagy régzitse az
asztalhoz er6sitett géprogzitéhoz.

» Ellendrizze, helyesen van-e rogzitve a
furészerszamtarto.

* Ellenérizze, rendben vannak-e a
kabelkivezetések.

«  Afuroforgacs eltavolitasahoz csak kézi seprét,
kefét, gumitorlét, forgacskampédt vagy hasonld
segédeszkozt hasznaljon.

* Addig ne végezzen tisztitast vagy zsirzast,
amig a gép mikodésben van.

* Mindig tartsa az ékszijakat lefedve (hogy ne
kaphassak be a kezét).

* Csak a fogaskerék-koszorus
furészerszamtartot huzza meg csavarkulccsal.

Viseljen védbszemiiveget és hallasvéddt.

.

.

.
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*  Afurészerszamtarté kulcsat soha ne hagyja a
furészerszamtartoban! A gép bekapcsolasa
el6tt ellendrizze, hogy valéban eltavolitotta-e a
kulcsot!

* Ne hasznaljon olyan furofejet, amelynek sérlt
a szara.

*  Afuré nem hasznalhaté nyomészerszamként!

* Ha atapkabel sérllt, csak ugyanolyan
tipusura szabad cserélni.

Laser beam.
Never look into the light beam

Laser Class 2
from DIN EN60825-1:2007;
A: 650 nm; P < 1mW

Kiegészité biztonsagi figyelmeztetések a
lézerekkel kapcsolatban

* Ne nézzen kozvetlenil a Iézersugarba.

* Alézersugarat ne irdnyitsa emberekre vagy

allatokra.

* Neiranyitja a lIézert er6sen tikr6z6d6
felUletekre.

* Ne helyezzen kemény targyakat a lézer
optikajaba.

» Alézer optikajat puha, szaraz kefével tisztitsa.
» Alézert csak képzett mlszerész javithatja.

Azonnal kapcsolja ki a gépet, ha:

» Szakadas van a dugaszban, a tapkabelben
vagy sértlt a tapkabel.

» Hibas a kapcsolo.

»  Fustot észlel, vagy a vezeték szigetelésének
égésétdl szarmazo blizt érez.

Elektromos biztonsag
Elektromos gépek hasznalata soran mindig tartsa
be az orszagaban érvényes biztonsagi
el6irasokat, hogy csokkentse a tliz, aramiités és
személyi sérilés veszélyét. Olvassa el a
kovetkezd biztonsagi utmutatasokat és a géphez
tartozo biztonsagi utmutatasokat is.
Mindig ellenérizze, hogy a halézat
A feszliltsége megfelel-e a gép
adattablajan feltiintetett fesziiltségnek.

A gép nullfeszliltség kioldoval is fel van
szerelve. Ha a fesziiltség lecsdkken,
biztonsagi okbdl a gép nem indul
automatikusan. Ujbél be kell kapcsolni.

Kabel vagy dugasz cseréje

Azonnal dobja ki a régi kabeleket és
csatlakozokat, miutan azokat kicserélte Ujakra.
L&ty6gd kabel dugaszat veszélyes a konnektorra
dugaszolni.

Hosszabbito kabel hasznalata

Csak jovahagyott, a gép teljesitményfelvételének
megfeleld hosszabbité kabelt hasznaljon. A kabel
minimalis keresztmetszete: 1,5 mm2. Ha
kabeldobot hasznal, a vezetéket mindig teljes
hosszaban csévélje le a dobrdl.

3. Osszeszerelés

B abra
+ Tegye a talplemezt (13) a megfeleld
helyzetbe.

* Robgzitse az oszlopot (11) a mellékelt
csavarokkal (12) a talplemezhez.

» Ezutan csusztassa az asztaltartét (10) az
asztallal egyutt at az oszlopon (11). A
rogzitéfogantyuval (6) az asztal a kivant
helyzetben régzithetd.

+ Eztkovetden felszerelheti a gép burkolatat (7),
és a zaropeckekkel (8) rogzitheti.

+  Mivel a furégép tengelyét a gyarban
bezsiroztuk, ajanlatos a gépet kb. 15 percig a
minimalis fordulatszamon jaratni.

A\

Az asztali furégép lizembe helyezése
Hasznalat elétt rogzitett alapra kell szerelni a
furégépet. A talplemezbe (13) ezért furatokat
készitettiink. Igy a talplemez csavarokkal az
alaphoz erésithetd. Ha fa alapra szereli, az
ellenkezd oldalra elegendd nagysagu alatéteket
tegyen, hogy a csavarok ne nyomaodjanak bele a
faba, és a gép ne lazulhasson ki.

A\

A farogép tengely fordulatszamanak allitasa
C abra

Afurégép tengelyének fordulatszamat az ékszij
athelyezésével allithatja.

Miel6tt a tokmanyt egy pecekkel (9) a
farégép tengelyébe nyomja, a tokmany
belsejének teljesen zsirmentesnek kell
lennie!

A régzitécsavarokat csak annyira htizza
meg, hogy a talplemez ne feszliljén és ne
deformalédjon. Ha nagyon fesziil, el is
térhet.
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Van a gépen egy biztonsagi kapcsold, amely a
gépet automatikusan lekapcsolja, amikor a
burkolatot kinyitjak. Az ékszij athelyezése a
kévetkezé modon torténik:

» Nyissa ki az ékszijfedelet (14) a fedél jobb
oldalan elhelyezkedd csavar meglazitasaval.

» Lazitsa meg a régzitégombot (18), majd
csusztassa a motort a gépfej felé, aminek
hatasara szabadda valik az ékszij.

« Allitsa a4t az ékszijat az ékszijfedélen 1év6
tablazat adatainak megfelelen.

* Amotoralaplemez (17) hatratolasaval huzza
feszesre az ékszijat. Ekkor a feszitéeszkoz a
régzitégombbal (18) régzitve van.

» Zarja vissza az ékszijfedelet, és a gép ujboli
hasznalatra kész.

A\

C és D abra

Ha atallitotta az ékszijat, feszesre kell azt huznia a
motor alaplemezével (17) és a rogzitégombbal
(18). Az ékszij feszessége akkor megfelel6, ha az
ékszij kb. 1 cm-re benyomhaté. A motor
ékszijtarcsajanak vizszintesen kell allnia, hogy az
ékszij ne kopjon el és ne lazuljon meg id6 elétt.
Ezért a motor ékszijtarcsaja (15) a motortengely
mentén a hatlapfejl csavar meglazitasa utan
csusztathato.

Hasznalat kézben tartsa lezarva az
ékszijfedelet.

A tengely tobbféle fordulatszama
E abra

Ekszij helyzete Percenkeénti fordulatszam

2650

1650

1220

850

QB WIN|=

580

Az ékszij kilonbdzd helyzetének megfeleld
fordulatszamok az abran és a tablazatban
olvashatok.

A furégép tengelye és a furofej csapszege

A gép minden fedetlen alkatrésze be van vonva
egy véddlakk réteggel a rozsdasodas megel6zése
céljabdl. Ez a véddlakk réteg konnyel eltavolithato
kornyezetbarat oldészerekkel. A gép elektromos
halézatra csatlakoztatasa elétt ellenérizze az
ékszij feszességét. Afuro tengelyének belsejébdl
teljes mértékben el kell tavolitani a zsirt. Ehhez
kérnyezetbarat oldoszereket hasznaljon.

Ugyanezt tegye a furéfej csapszegével. Csak igy
lesz megfelel6 az eréatvitel.

Mélységiitk6zo

Afuré tengelye mélységltkdzével van ellatva. Az
anyacsavarral ez allithaté. A farasi mélység a
skalan leolvashato.

A furészar befogasa

F abra

Az asztali furégép furdfejébe furdszarat, vagy
egyéb hengeres szaru szerszamot foghat be. A
forgatonyomatékot a harom szoritopofa viszi at a
farészarra.

Aflurészarat a fogazott gy(ris kulccsal
elmozdulas ellen régziteni kell. Ha a furészar a
tokmanyban elcsuszik, sorja képzédik a furd
szaran, ami lehetetlenné teszi a kzpontos
rogzitést. Az igy képz6dott sorjat csiszolassal el
kell tavolitani.

A munkadarab leszoritasa

G abra

Afuréasztalon és az asztali furo talplemezén a
leszorit6 eszkdzok rogzitésére szolgald vajatok
vannak. Mindig szoritsa be a munkadarabot a
géprogzitébe vagy mas leszoritd eszkdzokbe. lly
maddon megelézi a baleseteket, s6t nagyobb
pontossagu lesz a furas, mivel a munkadarab
rogzitett helyzetben van.

Az asztal allitasa

H abra

Afuréasztal a furéoszlophoz van rogzitve, és a
magassaga a rogzitéfogantyu meglazitasa utan
allithatd. A fogantyut ugy allitsa, hogy maradjon
elég hely a munkadarab felsé része és a furo
helye koz6tt. Oldaliranyban is forgathatja az
asztalt, ha a munkadarabot kdzvetleniil a
talplemezre szeretné régziteni.

| abra

Ha ferde furasra van sziikség ferde
tamasztdfeluleten, az asztal forgathat6. Ehhez
lazitsa ki a hatszogfejl csavart (20) az asztal
csukléillesztésénél (21), és tavolitsa el a
kézpontozast. Forgassa az asztalt (19) a kivant
helyzetbe. Ezutan hizza meg kulccsal a
hatszdgfejl csavart (20).

Fordulatszam, forgacsolasi sebesség, el6tolas
Az el6tolast, a furo elétold mozgatasat a 3 agu
furdkar segitségével kézzel kell végezni. A
forgacsolasi sebesség a furo tengelyének
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fordulatszamatdl és a furdszar atméréjetol figg. Az
el6tolas és a furégép tengely fordulatszamanak
helyes megvalasztasa donté befolyassal van a
furégép élettartamara. Az alapszabaly a kdvetkezé:
nagyobb atméréji furészar hasznalatanal kisebbre
kell allitani a fordulatszamot; minél nagyobb a
munkadarab szilardsaga, annal nagyobb
nyomoer6t kell alkalmazni.

Afuré tulmelegedésének megelézése végett
csOkkenteni kell az el6tolast és a forgacsolasi
sebességet. Ezenkivil a furét olajjal hiteni kell. Ha
vékony lemezbe nagy atmérdéji furatot készitlink,
kis el6tolast és kis nyomoerét kell alkalmazni, hogy
az eredmény pontos legyen, és a furat mérete
megfelel6 maradjon.

Mély (a furé atméréjének kétszeresét meghalado)
furatok készitésénél nehezebb a forgacsot
eltavolitani, és a furo jobban felmelegszik. Ezért
csOkkentse az el6tolast és a fordulatszamot,
valamint a forgacs jobb eltavolitasa végett
rendszeres id6k6zokben hiuzza vissza a furdét. 8
mm-nél nagyobb atméréji furat készitésénél
eléfarast kell végezni, hogy elkertljik a furészar f6
vagoéélének id6 el6tti kopasat, és ne terheljik
tulsagosan a farasi pontot.

Lézer hasznalata (A. abra)

Alézer afalon |év6 vagas kivetitéséhez kell.

* Alézer (8) bekapcsolasahoz nyomja meg
a be/ki kapcsolét (7).

»  Alézer (8) kikapcsolasahoz engedije ki a be/ki
kapcsolot (7).

5. A gép karbantartasa
'g A motor karbantartasa el6tt gondoskodjon

arrél, hogy a gép ne legyen aram alatt.
A gépet Ugy terveztiik, hogy minimalis

karbantartassal lehessen hosszabb ideig
hasznalni. A gép folyamatos és kielégité miikodése
fligg a megfeleld gondozastol és a rendszeres
tisztitastol is.

A gép tisztitasa

Tartsa tisztan a gép szell6z6nyilasait, hogy
megel6zze a gép tulmelegedését. Rendszeresen,
lehetéleg minden egyes hasznalat utan puha
ronggyal tordlje at a gép burkolatat. Tartsa a
szellézényilasokat portdl és szennyez6désto|
mentesen. Ha a szennyez6dés nem jon le puha
ronggyal, szappanos vizben megnedvesitett puha

ronggyal tavolitsa el. Soha ne tisztitsa
olddszerekkel (példaul benzin, alkohol, amménia
oldat stb.). Ezek az arthatnak a miianyag
részeknek.

Kérjik, hogy hasznalat utan azonnal tisztitsa meg a
gépet.

Kenés

Afarégép minden csapagyat gyarilag megkentuk.
Tovabbi kenés nem sziikséges. Idénként viszont
meg kell zsirozni a tartokereteket és a hajtokereket,
az asztalemel§ szerkezetet, a tengelyt és a
cs6tengely hornyait. Nyissa fel az ékszijfedelet, és
fecskendezzen egy kevés olajat a tengelyszarra.
Vigyazzon arra, hogy az ékszijat ne érje olaj!

Hibak

Meghibasodas esetén (pl. ha elkopik egy
alkatrész), Iépjen kapcsolatba a szervizzel,
amelynek cimét a garanciakartyan talalja.
Kézikdnyviink végén talalja a megrendelheté
alkatrészek robbantott abrait.

Kornyezetvédelem

A szallitas kdzbeni sérllések megelézése céljabol
a gépet alaposan becsomagoltuk. Ehhez jorészt
Ujrahasznosithatd anyagokat hasznaltunk fel. Ezért
keérjik, tegye lehetévé a csomagoléanyagok
Ujrahasznositasat.

A sérlilt és/vagy kiselejtezett elektromos
vagy elektronikus késziillékeket el kell
juttatni egy erre a célra kijeldlt
hulladékhasznosito telepre.

Csak az Europai K6zosség orszagaiban

Az elektromos eszkdzoket ne dobja a haztartasi
hulladékok koézé. Az 2012/19/EU Eurépai Iranyelv
- Elektromos és elektronikus berendezések
hulladékai - és ennek nemzeti szabalyozasa
alapjan, azokat az elektromos eszkozoket, melyek
tébbé mar nem hasznalhatdak, kilon kell
Osszegydijteni, és kornyezetbarat modon kell
megszabadulni t6luk.

Garancia
A garancialis feltételek megtalalhatok a kulén
mellékelt garanciakartyan.

Atermékben és a felhasznaldi kézikbnyvben a
késébbiekben el6fordulhatnak modositasok. A
miiszaki adatok elézetes értesités nélkil is
modosithatok.
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LT
GREilMO STAKLES ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui -

TDM1025 naudojant jrankj minétiems darbams atlikti

Aciu, kad jsigijote Sj ,,Ferm“ gaminj. - naudojant jrankj kitokiems darbams arba
Dabar turite puiky gaminj, kurj pateikia vieni naudojant su kitokiais arba prastai techniskai
svarbiausiy Europos tiekéju. priziurétais priedais, poveikio lygis gali zenkliai
Visi ,Ferm“ tiekiami gaminiai yra pagaminti pagal padideti

auksciausius veikimo ir saugos standartus. Be - kaijrankis yra iSjungtas arba kai jis veikia, bet
to, mes uztikriname puiku techninj aptarnavima, faktiSkai néra naudojamas, poveikio lygis gali
pagrista musuy visapuse garantija. zenkliai sumazéti

Mes tikimés, kad Sis jrankis puikiai tarnaus jums

ilgus metus. Apsisaugokite nuo vibracijos poveikio, techniskai

Siame tekste esantys skaiéiai atitinka 2-4 psl. Siltai, planuodami darbus.
esancius paveikslélius

Informacija apie gaminj
@ Pries naudodami $j prietaisa, atidziai A pav.

perskaitykite naudojimo instrukcija. 1. ljungimo / i§jungimo jungiklis
Susipazinkite su jo funkcijomis ir baziniu 2. Grezimo gylio matuoklis
veikimu. Atlikite prietaiso techninés 3. Apsauginis gaubtas
priezitros darbus, vadovaudamiesi Sia 4. Variklis
instrukcija, kad jis visada tinkamai veikty. 5. Grezimo gylio svirtis
Naudojimo instrukcija ir su ja pateikiami 6. Pagrindo reguliavimas
dokumentai privalo bati laikomi Salia Sio 7. Lazerio jjungimo / i§jungimo jungiklis
prietaiso. 8. Lazeris
Turinys Pirmiausia patikrinkite, ar pristatytas gaminys
. Informacija apie jrenginj nebuvo apgadintas gabenant ir (arba) ar
. Saugos instrukcija pristatytos visos gaminio dalys.
. Montavimas

Naudojimas ir naudingi patarimai

. Techniné prieiara 2. SAUGOS INSTRUKCIJA

Simboliy paaiskinimas

LN 0] 21\ VAN N WX S | SR IR S\ (el 1] Sioje naudojimo instrukcijoje naudojami tokie

simboliai:

O wWN =

Techniniai duomenys

Reiskia susizeidimo pavojy, pavojy
Jtampa 230V~ A gyvybei arba Zalos jrankiui pavojy, jei
Daznis 50 Hz nebus laikomasi Siame vadove paveikty
Elektros energijos sunaudojimas 350 W. nurodymy.
Greitis be apkrovos 580-2 650/min
Greiio nuostaty skaicius 5 A Reiskia elektros sroves jtampa.
Griebtuvo skersmuo 13 mm
Svoris 18 kg Technineés prieziiros metu ir tuo atveju,
Lpa (garso slégio lygis) 62dB(A)K=3 jei baty paZeistas elektros laidas,
Lwa (garso galios lygis) 75dB (A K=3 nedelsdami iStraukite elektros kistuka i$
Vibracija <2,5m/s2 maitinimo lizdo.
Vibracijos lygis @
Sioje naudojimo instrukcijoje nurodytas Neleiskite artyn pasaliniy asmeny.
vibracijos lygis nustatytas atsizvelgiant j I-»li

standartinj bandymo metoda, pateiktg EN 1029;
ji galima naudoti palyginimui su kitais jrankiais
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Démesio! Lazerio spindulys! Nezidrékite
tiesiai j lazerio spindulj. Nenukreipkite
lazerio spindulio j Zmones arba gyvanus.

Deveékite apsauginius akinius ir ausy

@ apsaugas.

Naudojimo metu privaloma atsizvelgti j toliau

nurodytus dalykus:

¢ Nepasalinkite jokiy mechaniniy ar elektriniy
apsaugos priemoniy.

e Patikrinkite, ar naudojamos visos apsaugos
priemonés ir ar jos tinkamai pritvirtintos.

e Grezdami uzsidékite apsauginius darbo
akinius.

e Jeigu turite ilgus plaukus, naudokite plauky
apsaugos priemone (plauky tinklelj arba
kepure). ligus plaukus gali jtraukti judancios
dalys.

e Dévekite prigludusius drabuzius; rankoves
privalo buti uzsegtos.

e Grezdami nelaikykite ruoSiniy rankomis.
Visada naudokite spaustuvus arba kita
jtvirtinimo jrankj.

e Pritvirtinkite ruosinius ir jtvirtinimo jrankius prie
varstoto, kad jie nebuty jtraukti.

Patys priverzkite juos varztais arba pritvirtinkite

juos spaustuvais prie jrenginio spaustuvo,

pritvirtinto prie pagrindo.

e Patikrinkite, ar grazto laikiklis yra tinkamai
priverztas.

e Patikrinkite, ar tinkamai jrengti kabelio
kreiptuvai.

e Grezimo drozles valykite tik rankiniais
Sepeciais, Sepetéliais, guminémis $luostémis,
drozliy Salinimo kabliais ar panasSiomis
priemonémis.

¢ Nevykdykite jokiy valymo ar tepimo darbuy
jrenginiui veikiant.

e Pavary dirzai visada privalo buti uzdengti (kad
jie nejtraukty ranku).

e Dantyto ziedinio grazto laikiklj verzkite tik
verzliarakciu.

¢ Niekada nepalikite grazto laikiklio verzliarakcio
grazto laikiklyje! Prie$ jjungdami jrenginj,
patikrinkite, ar tikrai pasalinote verzliaraktj!

¢ Nenaudokite grazty, kuriy jungiamoiji dalis yra
apgadinta.

¢ Negalima naudoti greztuvo vietoj preso!

e Jeigu maitinimo kabelis buty paZeistas, jj
pakeisti galima tik tokio paties tipo maitinimo
kabeliu.

Lazerio spindulys!

Niekada nezidrékite j lazerio spindulj;
2 klasés lazeris pagal DIN EN60825-
1:2007; A: 650 nm; P = 1mW

AN

Papildomi jspéjimai dél lazeriy naudojimo

saugos

¢ Neziurekite tiesiai j lazerio spindul].

¢ Nenukreipkite lazerio spindulio j Zzmones arba
gyvunus.

¢ Nenukreipkite lazerio spindulio j smarkiai
Sviesa atspindinCias medziagas.

¢ Nekiskite jokiy astriy daiktu j lazerio optinj
jtaisa.

e Lazerio optinj jtaisg valykite minkstu, sausu
Sepeteéliu.

e Lazerjleidziama remontuoti tik kvalifikuotiems
specialistams.

Nedelsdami iSjunkite jrenginj, jei:

e sugedo elektros kiStukas, nutriiko elektros
laidas arba nutriko elektros tiekimas;

e sugedo jungiklis;

e ruksta izoliacija arba jau¢iamas svylancios
izoliacijos kvapas.

Elektrosauga

Naudodami elektrinius jrenginius visuomet
laikykités jusy Salyje taikytiny saugos nuostaty,
kad sumazintumeéte gaisro, elektros smugio ir
susizeidimo pavoju. Perskaitykite Siuos saugos
nurodymus, o taip pat ir pridétus papildomus
saugos nurodymus.

A\
A\

Kabeliy arba kistuky keitimas

Pakeite laidus ar kiStukus naujais, senuosius tuoj
pat iSmeskite. Pavojinga kisti kiStuka su kabanciu,
neprijungtu laidu j sieninj lizda.

Visada patikrinkite, ar tinklo jtampa
atitinka kategorijos plokSteléje nurodyta
jtampa.

Prietaise jrengtas nulinés jtampos
jungiklis. Nukritus jtampai, jrenginys
automatiskai iSsijungs dél saugumo
sumetimy. Jrenginj teks i§ naujo jjungti.

liginamyjy laidy naudojimas

Naudokite tik tinkama ilginimo laida, kuris
atitikty jrenginio galinguma. Minimalus laidininko
skersmuo yra 1,5 mm2. Jei naudojate ant rités
susukta laidg, visuomet iki galo jj iSvyniokite.
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3. MONTAVIMAS

B pav.

¢ Tinkamai nustatykite apatine plokste (13).

e Prie apatinés plokstés pateiktais sraigtais (12)
pritvirtinkite kolonéle (11).

e Dabar uzmaukite ant kolonélés (11) pagrindo
laikiklj (10) su pagrindu. Tvirtinimo rankena (6)
pagrindas pritvirtinamas norimoje padétyje.

e Dabar galite montuoti jrenginio korpusa (7) ir

e Kadangi grazto velenas buna pateptas
gamykloje, patartina paleisti jrenginj paveikti
mazdaug 15 minuciy maziausiu greiciu.

A\

Grezimo stakliy nustatymas

Prie$ naudojima greztuva privaloma pritvirtinti prie
fiksuoto pagrindo. Tam apatinéje ploksteéje (13)
iSgreztos skylés. Apatine plokste varztais reikia
pritvirtinti prie pagrindo Sioje vietoje.

Jei jis montuojamas ant medines plokstes,
priesingoje puséje privaloma naudoti pakankamai
dideles poverzles, kad sraigtai nebuty jspausti j
mediena ir jrenginys neatsilaisvinty.

A\

Grazto veleno sukiy skaiciaus reguliavimas

C pav.

PakeicCiant pavaros dirzo padétj dirzo pavaroje,

galima pakeisti grazto veleno sukiy skaiciy.

|renginys yra apsaugotas apsauginiu jungikliu,
todeél atidarius korpusa jrenginys automatiskai
iSsijungs. Pavaros dirzas perkeliamas taip:

e Atidenkite pavaros dirzo dangtj (14), atsuke
dangcio deSinéje puséje esantj varzta.

e Atlaisvinkite tvirtinimo mygtuka (18) ir
patraukite variklj jrenginio galvutés link -
tuomet pavaros dirzas atsilaisvins.

¢ Perkelkite pavaros dirza, atsizvelgdami j
lentele, esancia pavaros dirzo dangcio vidinéje
puséje.

e \él jtempkite pavaros dirza, pastumdami
variklio plokste (17) j gala. Tada pritvirtinkite
jtempiklj tvirtinimo mygtuku (18).

e Uzdenkite pavaros dirzo dangtj ir galésite
toliau naudotis jrenginiu.

Pries jstumiant griebtuva su kaisciu (9)
Jj grazto velena, griebtuvo viduje neturi
buti jokio tepalo!

Tvirtinimo varZtus reikia priverZzti tiek, kad
apatiné plokste nebuaty jtempta ar
deformuota. Jei jtempimas bus per
didelis, Kils trakimo pavojus.

Naudojimo metu pavaros dirZo dangtis
turi bati uzdarytas.

A\

Cir D pav.

Jei perkeléte pavaros dirza, privalote vél jj jtempti,
naudodami variklio plokste (17) su tvirtinimo
mygtuku (18). [tempimas yra tinkamas, jei pavaros
dirza galima jspausti mazdaug 1 cm. Variklio
skriemulys privalo buti sulygiuotas horizontaliai,
kad buty pavaros dirzas pirma laiko nenusidéveéty
ir neatsilaisvinty. Tam variklio skriemulj (15) ant
variklio galima paslinkti iSilgai variklio asSies,
atsukus varzta plokscia galvute.

Veleno sukimosi greic¢io nuostatos

E pav.

Pavaros dirzo padétissiik./min.

1 2650
2 1650
3 1220
4 850
5 580

Pavaros dirzo grazto veleno sukiy skaiciaus
deriniai pateikti paveikslélyje ir lenteleje.

Grazto velenas ir grazto galvutés kaistis

Visos $tampuotos jrenginio dalys yra padengtos
apsauginiu lako sluoksniu, kad bty apsaugotos
nuo rdziy susidarymo. Sis apsauginj lako
sluoksnj lengva pasalinti aplinkai zalos
nedaranciais tirpikliais. Patikrinkite pavaros dirzo
jtempima, prie prijungdami jrenginj prie elektros
tinklo. Privaloma visiSkai pasalinti tepala i$ grazto
veleno vidaus. Tam naudokite aplinkai zalos
nedarancius tirpiklius. Tg patj padarykite ir grazto

tinkama sukimo momento perdavima.

4. NAUDOJIMAS IR NAUDINGI
PATARIMAI

Gylio stabdiklis

Grazto velenas turi gylio stabdiklj. Jj galima
reguliuoti naudojant verzle. Grezimo gylis
rodomas ant liniuotés.

Grazto jtvirtinimas

F pav.

Grezimo stakliy grazto galvutéje galima jtvirtinti
graztus ir kitus jrankius, turin€ius cilindring
jungiamaja dalj. Sukimo momentas perduodamas
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graztui naudojant trijy spaustuvy jtempima.
Norint, kad graztas neiSslystuy, jj privaloma
pritvirtinti naudojant dantyta ziedinj verzliarakij.
Jei graztas is grazto laikiklio iSslysta, grazto
jungiamoji dalis Siek tiek nuplei$éja, dél to
centrinis jtvirtinimas tampa nejmanomas. Tokiu
bldu atsiradusias atplai$as bet kuriuo atveju
privaloma nuslifuoti.

Ruosinio jtvirtinimas

G pav.

Grezimo staklése ir grezimo stakliy apatineje
ploksteje padaryti grioveliai spaustuvams
pritvirtinti. Visada pritvirtinkite ruoSinj prie stakliy
spaustuvy ar kity jtvirtinimo jrankiy. Tokiu budu
apsisaugosite nuo nelaimingu atsitikimu ir netgi
padidinsite grezimo tiksluma, nes ruosinys bus
uzfiksuotas.

Stakliy reguliavimas

H pav.

Grezimo staklés yra tvirtinamos prie grazto
kolonélés ir jy aukstj galima reguliuoti atsukus
tvirtinimo rankena. Sureguliuokite stakles taip,
kad tarp ruosinio virSaus ir grazto galo likty
pakankamai vietos. Stakles taip pat galima
pasukti j Sonus, jei ruosinj norite tvirtinti tiesiai prie
apatinés plokstes.

I pav.

Stakles galima pasukti nuozulniam grezimui ir
esant nuozulniam atraminiam ruosinio pavirsiui.
Tam tikslui atsukite SeSiakampj varzta (20) stakliy
Sarnyro taske (21) ir paSalinkite centravima.
Pasukite stakles (19) j norima padétj. Tada
verzliarak&iu tinkamai uzverzkite SeSiakampj
varzta (20).

Sukiy skaiCius, sukimosi greitis, tiekimas
Tiekimas - grazto tiekimo judesys - atliekamas
rankomis, naudojant 3-svirte grazto svirtj.
Sukimosi greitis priklauso nuo grazto veleno sukiy
skaiciaus ir grazto skersmens. Grazto tarnavimo
laikas tiesiogiai priklauso nuo Siy veiksniu:
tinkamo tiekimo ir grazto veleno sukiy skai€iaus
pasirinkimo. Apskritai galioja Si pagrindiné
taisyklé: kuo didesnis grazto skersmuo, tuo
mazesnis turi buti grazto sukiy skai€ius; kuo
kietesnis ruosinys, tuo didesnis turi biti pjovimo
slégis.

Kad Siuo atveju graztas neperkaisty, tiekima ir
sukimosi greitj tuo pat metu privaloma sumazinti.
Be to, grazta privaloma ausinti grezimo alyva.

Dideles skyles plonuose ruoSiniuose reikia grezti
atsargiai, naudojant maza tiekima ir maza pjovimo
slégj, kad greziama buty tiksliai ir iSgreztos skylés
buty tinkamo dydzio.

Greziant gilesnes skyles (2 kartus didesnes uz
grazto skersmenj), drozlés iSstumiamos sunkiau

ir graztas labiau kaista. Todél sumazinkite tiekima
ir stkiy skaicCiy bei uztikrinkite geresnj droZzliy
iSstumima, reguliariai atitraukdami grazta atgal.
Greziant didesnes nei 8 mm skersmens skyles
privaloma iSgrezti pradine skyle, kad pagrindinis
grazto pjovimo krastas nenusidévety pirmiau laiko
ir nebuty per daug apkrautas grazto galas.

Lazerio naudojimas (A)

¢ Noredami iSjungti lazerj (8), atleiskite jjungimo /
iSjungimo jungiklj (7).

¢ Noredami iSjungti lazerj (8), atleiskite jjungimo /
iSjungimo jungiklj (7).

5. TECHNINE PRIEZIURA

Sis jrenginys skirtas ilgalaikiam darbui, prireikiant
minimalios techninés prieziuros. Nuolatinis, geras
jrankio veikimas priklauso nuo tinkamos jrankio
prieziuros ir reguliaraus valymo.

Atlikdami Sio jrankio variklio technine
priezidra, jsitikinkite,ar prietaisu neteka
elektros srové

Valymas

Prietaiso ventiliacijos angos turi bati Svarios,

kad neperkaistu variklis. Reguliariai nuvalykite
prietaiso korpusa minksta Sluoste - pageidautina
kiekviena karta panaudojus jrank|. Valykite
ventiliacijos angas, kad jose nebuty dulkiy ir
purvo. Jeigu purvo nuvalyti nepavykty, valykite

ji minkstu skuduréliu, sudrékintu muiluotame
vandenyje. Valymui niekuomet nenaudokite
tirpikliy, pavyzdziui, benzino, alkoholio, amoniako
tirpalo ir pan. Sie tirpikliai gali apgadinti
plastmasines dalis.

Po naudojimo tuoj pat nuvalykite jrankj.

Tepimas

Kiekvienas grezimo stakliy guolis patepamas
gamykloje. Papildomai tepti nereikia. RetkarcCiais
turétumete patepti groteles ir dantracius,
pagrindo pakélimo mechanizma, veleng ir
tusc&iavidurio veleno kaisc¢ius. Atidarykite pavaros
dirzo apsauginj dangtj ir uzsvirkskite truputj
alyvos ant veleno asies. Alyvos jokiais budais
neturi patekti ant pavaros dirzo!
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Triktys

Jeigu jvykty koks nors gedimas, pvz., susidévety
kokia nors dalis, susisiekite su techninio
aptarnavimo atstovu, kurio adresas yra nurodytas
garantijos korteléje. Sio vadovo gale rasite daliy,
kurias galite uzsisakyti, sgrasa.

GARANTIJA

Perskaitykite garantines salygas, pateiktas
atskirai pridetoje garantijos korteléje.

APLINKOSAUGA

Norint apsaugoti nuo pazeidimo gabenimo metu,
Sis prietaisas pristatomas kietoje pakuotéje,
kurig pagrinde sudaro medziagos, kurias galima
vél naudoti. Todél prasome atiduoti jpakavima
perdirbimui.

hi4

Taikoma tik EB Salims

NeiSmeskite elektriniy jrankiy kartu su jprastomis
buitinémis atliekomis.

Atsizvelgiant j ES Direktyva 2012/19/ES

dél elektriniy ir elektroniniu jrenginiy bei jos
igyvendinima pagal nacionalinius teisés aktus, visi
elektriniai jrankiai privalo buti surenkami atskirai
nuo buitiniy atlieky bei perdirbami tokiu budu, kad
nebuty daroma zala aplinkai.

Sugadintus ir (arba) senus elektrinius ar
elektroninius prietaisus privaloma atiduoti
Jj specialiai tam skirtus atlieky surinkimo
punktus.

Gaminys ir naudojimo instrukcija gali bati
kei€iami. Techniniai duomenys gali buti
kei¢iami ne iSankstinio jspéjimo.

GALDA URBJMASINA
TDM1025

Pateicamies, ka iegadajaties So Ferm
izstradajumu.

Tadejadi jums tagad ir lielisks izstradajums,

ko izgatavojis viens no Eiropas vadosajiem
razotajiem.

Visi izstradajumi, ko razojis Ferm, ir izgatavoti
atbilstosi visaugstakajiem veiktspéjas un drosibas
standartiem. Musu filozofijas pamata ir ari izcils
klientu apkalpoSanas serviss, kas ietilpst musu
daudzpusigaja garantija.

Mes ceram, ka So izstradajumu ar prieku lietosiet
gadiemilgi.

Turpmakaja teksta noraditie numuri attiecas
uz 2.-4. Ipp. redzamajiem attéliem

Pirms sakt lietot So ierici, uzmanigi izlasiet
@ lietoSanas pamacibu. lepazistieties ar tas

funkcijam un pamata darbibu. lerices
apkopi veiciet saskana ar instrukcijam, lai
nodrosinatu, ka ta vienmér darbojas
pareizi. LietoSanas pamacibu un
komplektacija ieklauto dokumentaciju
jaglaba ierices tuvuma.

Saturs

Informacija par iekartu

DroSibas noradijumi

Saliksana

Ekspluatacija, padomi un ieteikumi
Apkope

1. INFORMACIJA PAR IEKARTU

Tehniskie dati

SUE S

Spriegums 230V~
Frekvence 50 Hz
Jaudas paterin§ 350 W
Atrums bez noslodzes 580-2650 apgr./min
Atrumu skaits 5
Spilpatronas atvérums 13 mm
Svars 18 kg
Lpa (skanas spiediena limenis) 62 dB(A) K=3
Lwa (skanas jaudas limenis) 75 dB(A) K=3
Vibracija <2,5 m/s?

Vibracijas imenis

Saja lieto$anas rokasgramata noradita vibraciju
emisijas vertiba ir izmérita saskana ar standarta
parbaudes metodi, kas noradita EN 61029; to
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var izmantot viena instrumenta salidzinasanai
ar citu un tam, lai iepriek$ novertétu vibracijas
iedarbibu, ja instrumentu lieto iepriek§ minéto
darbu veikSanai:

- vibracijas iedarbiba var but ieverojami lielaka,

ja instrumentu lieto citu darbu veiksanai, ja tam

uzstada citus piederumus vai ja uzstaditajiem
piederumiem nav veikta pietiekami laba
apkope;

- vibracijas iedarbiba var but ieverojami mazaka

laika, kad instruments ir izslegts vai darbojas
tuks$gaita, faktiski neveicot darbu.

Pasargajiet sevi no vibracijas iedarbibas, veicot
instrumenta un piederumu apkopi, rupé€joties, lai
rokas butu siltas un organizéjot darba gaitu.

Izstradajuma informacija

A att.

1. leslégSanas/izslégSanas slédzis

2. Urbuma dziluma skala

. Aizsargs

. Motors

Urbuma dziluma svira

. Galdina regulésana

. Lazera ieslegSanas/izslegsanas sledzis
Lazers

©O~NO U AW

Vispirms parbaudiet, vai transportéjot nav
sabojata piegades paka un vai taja ir visas
detalas.

2. DROSIBAS NORADIJUMI

Simbolu skaidrojums
Sajos ekspluatacijas noradijumos izmantotas
Sadas piktogrammas:

Apzimé ievainojuma, naves vai
instrumenta bojajuma risku, ja netiek
ievéroti $aja rokasgramata sniegtie
noradijumi.

Vada bojajuma gadijuma un apkopes
laika nekaveéjoties atvienojiet
kontaktdaksu no elektrotikla.

personam.

Norada, ka pastav elektriskais spriegums.

Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam

AN
©

Uzmanibu! Lazera stars! Neskatieties tiesi
lazera stara. Nevérsiet lazera staru uz
cilvékiem vai dzivniekiem.

Nésajiet acu un ausu aizsarglidzeklus.

Ekspluatéjot instrumentu, janem véra Sadas
lietas:

Vai

nenonemiet nekadas mehaniskas vai
elektriskas aizsargierices.

Parbaudiet, vai visas aizsargierices ir vieta un
vai tas piestiprinatas pareizi.

Urbsanas laika valkajiet aizsargbrilles.

Ja jums ir gari mati, aizsargajiet tos ar matu
tiklinu vai cepuri. Garus matus viegli var ieraut
kustigajas detalas.

Valkajiet piegulo$u apgérbu, aizpogajiet
piedurknu pogas.

Urbjot neturiet sagataves rokas. Izmantojiet
instrumenta iespilétaju vai kadas citas spailes.
Sargajiet sagataves un iespilétajus, kas atrodas
uz darbagalda, lai tos neierautu instrumenta.
nu pasi nostipriniet tos ar skrivém, vai art

iespilgjiet instrumenta iespilétaja, kas piestiprinats

pie
L]

AN

galda.

Parbaudiet, vai urbja turétajs ir ciesi pievilkts.
Parbaudiet, vai kabelkanali ir kartiba.

Lai novaktu urbSanas skaidas, dariet to tikai
ar rokas slotinu, suku, gumijas tiritaju, skaidu
savakSanas aki un tamlidzigiem rikiem.

Kad instruments darbojas, neveiciet nekadu
tifiSanu vai ellosanu.

Raugieties, lai Kilsiksnas vienmeér butu ar
parsegu (lai neierautu rokas).

Zobgredzena urbja turétaju pievelciet tikai ar
uzgrieznu atslegu.

Nedrikst atstat urbja turétaja uzgriezu atslegu
urbja turétaja! Pirms instrumenta ieslegSanas
parbaudiet, vai uzgrieznu atsléga tik tiesam ir
iznemtal!

Neizmantojiet tadus urbjus, kuriem bojats kats.
Urbjmasina nav paredzeéta, lai to izmantotu ka
presil

Ja stravas kabelis bojats, to drikst nomainit
tikai ar tada pasa tipa stravas kabeli.

Lazera stars.

Nedrikst skatities gaismas stara

2. kategorijas lazers atbilstoSi

DIN EN60825-1:2007; A: 650 nm; P
s1mw

IR B>

Ferm



Papildu drosibas noradijumi lazeriem

e Neskatieties tieSi lazera stara.

e Neversiet lazera staru uz cilvekiem vai
dZivniekiem.

e Neversiet lazera staru uz labi atstarojosu
materialu.

¢ Neievietojiet cietus priekSmetus lazera optika.

e Tiriet lazera optiku ar mikstu, sausu otinu.

e Lazeru remontéet drikst tikai kvalificets
specialists.

Nekavéjoties izsledziet instrumentu, ja:

e baroSanas vada vai kontaktdaksa rodas
parravumi vai baroSanas vads ir bojats;

e sledzis ir bojats;

e apdegusiizolacija dimo vai smird.

Elektrodrosiba
Ekspluatéjot elektroiekartas, vienmer ieverojiet
jusu valsti speka esosos droSibas noteikumus,
lai mazinatu ugunsgreka, stravas trieciena
un savainos$anas risku. Izlasiet Seit minétos
drosibas noradijumus, ka art pievienotos drosibas
noradijumus.
Parbaudiet, vai barosanas avota
A spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

Instruments aprikots ar nulles sprieguma
slédzi. Péc sprieguma Krituma drosibas
apsvérumu dél instruments automatiski
darboties neatsaks. Instruments jaieslédz
no jauna.

Kabelu vai kontaktdakSu nomaina
Nekavejoties izmetiet vecos kabelus vai
kontaktdakSas, kad tie nomaintti ar jauniem. Ir
bistami ievietot valiga vada kontaktdaksu sienas
kontaktligzda.

Pagarinatajvadu izmantosana

Izmantojiet tikai apstiprinatus pagarinatajvadus,
kas atbilst instrumenta jaudai. Minimalais vada
Skeérsgriezuma laukums ir 1,5 mm2. Izmantojot
kabela spoli, vienmeér pilniba izritiniet kabeli.

3. SALIKSANA

B att.

¢ Novietojiet pamatni (13) pareizaja pozicija.

e Statni (11) piestipriniet pie pamatnes ar
komplektacija ieklautajam skravem (12).

e Galdina turétaju (10) ar galdinu uzbidiet uz
statna (11). Ar nostiprinasanas roktura (6)
palidzibu galdinu nostiprina vélamaja pozicija.

e Tagad var salikt instrumenta korpusu (7) un
noblokéet ar blokesanas tapam (8).

Ta ka urbja varpsta rupnica ir saellota, ieteicams
instrumentu aptuveni 15 mindtes padarbinat ar
vismazako atrumu.

A\

Urbjmasinas uzstadisana

Pirms ekspluatacijas urbjmasinu janovieto uz
nostiprinata pamata. Tam paredzeta pamatne
(13) ar izurbtiem caurumiem. Ar skrivju palidzibu
pamatni var piestiprinat pie pamata.

Ja to uzstada uz koka dé€la, pretéeja puse
nepiecieSamas pietiekami lielas paplaksnes, lai
skruves netiktu iedzitas koka un instrumenta
stiprinajums neklutu valigs.

A\

Urbja varpstas apgriezienu skaita reguléSana,

C att.

Urbja varpstas apgriezienus var regulét,

parmainot Kilsiksnas parnesumu.

Instrumentu aizsarga droSibas sledzis: kad atver

korpusu, instruments automatiski izsledzas.

Kilsiksnu parliek sadi:

e Atbrivojiet skrivi parsega labaja pusé un
atveriet Kilsiksnas parsegu (14).

¢ Atbrivojiet nostiprinoSo pogu (18) un bidiet
motoru instrumenta galvas virziena, tadejadi
atbrivojot Kilsiksnu.

e Parlieciet Kilsiksnu atbilstosi tabulai, kas
atrodas Kilsiksnas parsega iekSpuse.

e Atkal nospriegojiet Kilsiksnu, atbidot motora
plati (17) atpakal. Tad nospriegoSanas ierici
nostiprina ar nostiprino$o pogu (18).

e Aizveriet Kilsiksnas parsegu, un instruments
atkal ir gatavs darbam.

A\

Pirms spilpatronu ar tapu (9) bida urbja
varpsta, spilpatronas iekSpusé nedrikst
bat smérvielas palieku!

Stiprinajuma skraves drikst pievilkt tikai
tik stipri, lai nenospriegotu vai
nedeformétu pamatni. Ja pamatni
nospriego parak stipri, ir risks, ka ta var
saltzt.

Ekspluatacijas laika kilsiksnas parsegam
jabat aizvértam.

Ferm
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Cun D att.

Ja Kilsiksna parlikta, ta no jauna janospriego

ar motora plati (17) ar nostiprino$o pogu (18).
Pareizi nospriegots ir tad, ja Kilsiksnu var iespiest
par aptuveni 1 cm. Motora skriemelim jabut
nolidzinatam horizontali, lai noveérstu Kilsiksnas
paragru nodil$anu un atslabsanu. Lai to izdaritu,
motora skriemeli (15), kas atrodas uz motora, var
pabidit gar motora asi, vispirms atbrivojot iedobes
skravi.

Varpstas atrumi
E att.

Kilsiksnas pozicija apgriezieni/min.

2650

1650

1220

850

g || —

580

Urbja varpstas apgriezienu skaits pie dazadam
Kilsiksnas kombinacijam redzams attéla un tabula.

Urbja varpsta un urbsanas galvas tapa

Visas atklatas instrumenta detalas parklatas ar
lakas aizsargkartu, kas novers rusas veidosanos.
So lakas aizsargkartu var viegli nonemt,

pieslégt instrumentu barosanai, parbaudiet
Kilsiksnas nospriegojumu. No urbja varpstas
iekSpuses smeérviela pilniba jaiztira. Sim nolikam
rikojieties ar urbSanas galvas tapu. Tikai $adi var
panakt, lai transmisija darbotos pareizi.

»
1
Dziluma aizturis
Urbja varpstai ir dziluma aizturis. To var regulét ar

uzgriezna palidzibu. Urbuma dzilums redzams uz
skalas.

PADU

D

(, A
\/

f
-
U

A\

Urbja iespiléSana

F att.

Galda urbjmasinas urbSanas galva iespejams
iespilét urbjus un citus instrumentus ar cilindrisku
katu. Rotacijas moments tiek parnests uz urbi,
nospriegojot tris zoklus.

Lai urbis neizslidetu, tas japievelk ar zobgredzena
uzgrieznu atslégu. Ja urbis slid ieksa urbja
turetaja, urbja varpsta rodas neliela atskarpe,
tadejadi urbi nav iesp€jams iecentret. Atskarpi,
kas Sadi radusies, noteikti jaizslipe.

Sagataves iespiléSana

G att.

UrbSanas darbgalda un pamata platne ir rievas,
kas paredzetas iespilétaju piestiprinasanai.
Sagatavi iespilgjiet ar instrumenta iespiletaju
vai kadam citam spailém. Sadi js novérsisiet
nelaimes gadijumus un pat uzlabosiet urbSanas
precizitati, jo sagatave bus nostiprinata.

Darbgalda regulesana

H att.

Urbsanas darbgalds ir piestiprinats pie
urbjmasinas statna, un ta augstumu var regulét,
atbrivojot nostiprinoSo rokturi. Noreguléjiet
darbgaldu ta, lai paliktu pietiekami daudz vietas
starp sagataves aug$pusi un urbsanas vietu.
Darbgaldu iesp€jams ari pagriezt sanus, ja
sagatavi gribat iespilét tieSi pamatné.

| att.

Ja urbsanu javeic slipi un ja sagataves atbalsta
virsma ir slipa, darbgaldu iesp€jams pagriezt.

Lai to izdaritu, darbmasinas lociklas vieta (21)
atlaidiet seSsturgalvas skruvi (20) un nonemiet
centréSanu. Pagrieziet darbgaldu (19) vajadzigaja
pozicija. Tad ar uzgrieznu atslégas palidzibu
kartigi pieskruvéjiet seSsturgalvas skravi (20).

Apgriezienu skaits, grieSanas atrums, padeve -
urbja padeves kustiba notiek ar roku ar triszaru
sviras palidzibu. GrieSanas atrumu nosaka urbja
varpstas apgriezienu skaits un urbja diametrs.
Padeves rezima un urbja varpstas apgriezienu
skaita pareiza izv€éle ir noteicoSie faktori
urbjmasinas kalpoSanas muza ilgumam. Jaievero
§ads pamatprincips: lielakam urbja diametram
janoregule mazaks apgriezienu skaits; jo cietaka
sagatave, jo lielakam jabut spiedienam.

Lai $ada gadijuma neparkarsétu urbi, vienlaicigi
jasamazina padeve un grieSanas atrums. Turklat
urbis jadzese ar dzesésanas ellu. Ja planas
plaksnés urbj samera lielus caurumus, tas jadara
uzmanigi, ar lenu padevi un nelielu spiedienu, lai
rezultats butu precizs un urbums butu pareizaja
izmera.

Dziliem urbumiem (kas dziluma divkart parsniedz
urbja diametru) skaidu izmesSana ir apgratinata un
urbja temperatira ir augstaka. Tadé€| samaziniet
padeves atrumu un apgriezienu skaitu, bet, lai
skaidas labak tiktu izmestas, regulari atvelciet urbi
atpakal. Ja urbuma diametrs parsniedz 8 mm,
vispirms javeic priekSurbums, lai novérstu urbja
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galina paragru nodilSanu un urb$anas punkta
parslogosanu.

Lazera lieto$ana (A att.)

e Laiieslegtu lazeru (8), nospiediet ieslegSanas/
izslegSanas sledzi (7).

e Laiizslegtu lazeru (8), atlaidiet ieslegSanas/
izslegSanas sledzi (7).

5. APKOPE

Sis instruments paredzéts ilgam ekspluatacijas
laikam un prasa minimalu apkopi. Nepartraukta
apmierinosa darbiba ir atkariga no pareizas
iekartas apkopes un regularas tirisanas.

Pirms veikt motora apkopes darbus,
parliecinieties, ka instrumentam nepienak
elektriska strava.

TiriSana

Uzturiet instrumenta ventilacijas atveres firas, lai
novérstu motora parkarsanu. leteicams regulari,
vélams, pec katras lietoSanas reizes, notirit
iekartas korpusu ar mikstu draninu. Uzturiet
ventilacijas atveres bez putekliem un netirumiem.
Ja netirumus neizdodas noslauctt, izmantojiet
mikstu draninu, kas samitrinata ziepjudent. Nekad
amonjaka tideni, utt. Sie $kidinataji var sabojat
plastmasas detalas.

Instrumentu notiriet talt pec lietoSanas.

Ellosana

Urbja prese visi gultni ir saelloti jau rapnica.

Nav nepiecieSama papildu ello$ana. Laiku pa
laikam jaiesmere ar smeérvielu zobstieni un
zobrati, galdina pacelSanas mehanisms, varpsta
un dobvarpstas rievas. Atveriet dzensiksnas
aizsargu un uzs|aciet varpstas asij nedaudz ellas.
Raugieties, lai ella nenokl|Gtu uz dzensiksnas!

Bojajumi

Ja rodas kadi bojajumi, pieméram, detalas
nodilumi, lidzu, sazinieties ar pardeveju vai
apkopes centru, kura adrese noradita garantijas
talona. Sis rokasgramatas aizmuguré atrodams
izversts skats, kur paraditas detalas, ko iespejams
pasutit.

GARANTIJA

Izlasiet garantijas nosacijumus atseviski
piegadata garantijas karte.

VIDE

Lai izvairitos no bojajumiem parvadasanas laika,
iekarta tiek piegadata cieta iepakojuma, kas
sastav galvenokart no atkartoti izmantojama
materiala. Tapéc izmantojiet iespejas iepakojuma
parstradei.

=4

Tikai ES valstim

Neizmetiet elektroinstrumentus sadzives
atkritumos.

Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/ES par
elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem
un, istenojot to saskana ar valsts tiesibu aktiem,
visi elektroinstrumenti, kas vairak nav lietojami,
jasavac atseviski un japarstrada videi nekaitiga
veida.

Bojatas un/vai norakstitas elektriskas un
elektroniskas ierices ir janogada uz
parstrades stacijam, kas ir paredzétas
Sadam nolukam.

Izstradajums var tikt parveidots un lietoSanas
rokasgramata var tikt izdariti grozijumi.
Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriekséja

bridinajuma.
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PUURPINK

- tooriista kasutamine muudeks rakendusteks
vOi teiste/halvasti hooldatud tarvikute

Taname, et ostsite selle FERM toote. kasutamisel vdib ekspositsioonitase

Olete teinud hea ostu ning niitd on teil markimisvaarselt suureneda

suureparane toode Uhelt Euroopa juhtivalt - ajal, kui tdoriist on valjalilitatud voi on kull
elektritoriistade tarnijalt.Kéik FERM tarnitud sisselllitatud, kuid tegelikult seda ei kasutata,
tooted on valmistatud vastavuses rangeimate vOib ekspositsioonitase markimisvaarselt

toimimis- ja ohutusnduetega. Lisaks sellele oleme  vaheneda
me seadnud endale eesmargiks pakkuda

suureparast klienditeenindust ja igakulgset Kaitske ennast vibratsiooni toime eest, hooldades
garantiid. Me loodame, et tunnete sellest tootest tooriista ja selle tarvikuid, hoides oma kaed soojad
ré0mu ka aastate parast. ja organiseerides hasti oma t6ovotteid.
Arvud tekstis allpool vastavad arvud Toote kirjeldus
lehekiiljel 2 - 4 Joonis A
1. Sisse/valja luliti
Lugege kéesolevat kasutus- ja 2. Puurimussiigavuse nait
@ ohutusjuhendit hoolikalt enne seadme 3. Padruni kaitse
kasutuselevéttu. Opi funktsioone ja 4. Mootor
pbhilisi tbévotteid ja masin. 5. Slgavusregulaator
Et tagada, et masin té6tab korralikult, 6. Puurimisaluse kérguse fiksaator
palutakse teil jargida neid juhiseid, nagu 7. Laserisisse /valja liliti
kirjeldatud kdesolevas kasutusjuhendis. 8. Laser
Kasutusjuhendis ja sellega seotud
dokumente tuleb séilitada masina Kontrollige, et masinal ei esineks
l&hedal. transpordikahjustusi, ja et koik tarvikud on lisatud.
Sisukord
1. Tehnilisgd andmed 2. Ohutusnouded
2. Ohutusjuhend
3. Montaaz Piktogrammide tdhendus
4. Kasutamine, juhised
5. Hooldus Kahjustuste-, vigastuste- ja eluoht, kui ei
A jérgita kasutusjuhendis toodud juhiseid.
1. Tehnilised andmed Seade on elektrivoolu all.
Pinge 230 V~
Sagedus 50 Hz
V&imsus 350 W ; ; Py
Kiiruste vahemik 580 - 2650/min Kaabii kahjustuste voi seadme
Kiiruste arv 5 hooldusté6de puhul eemaldage
Padrun puuridele kuni 13 mm voolujuhe elektrivorgust.
Kaal 18 kg
Miratase Lpa 62 dB(A) K=3
Muiratase Lwa 75 dB(A) K=3
Vibratsioon <2.5 m/s?

Hoidke inimesed eemal.

Vibratsioonitase

Kéaesoleva juhendi tagakaanel nimetatud
tekkiva vibratsiooni tase on mdddetud vastavalt
standardis EN 60745 kirjeldatud standarditud
testile; seda voib kasutada Uhe tdoriista
vordlemiseks teisega ja esialgse hinnangu
vibratsiooni abil rakendustele nimetatud.

Arge vaadake otse laserkiire sisse.

QB IR B B>

Kandke kaitseprille ja kuulmiskaitsmeid.
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Enne kasutuselevottu jargige jargmist:

+  Arge kdrvaldage mehhaanilisi ega elektrilisei
kaitsmeid.

» Kandke puurimisel kaitseprille. Pikkade juste
korral tuleb need varjata mutsi voi rati alla.

* Riietus to6tamise ajal ei tohi olla lotendav,
varrukad peavad olema kinnitatud tihedalt
kaevarre Uimber, et ei tekiks ohtu puuri Gmber
haakuda.

* Toodeldavad detailid peavad olema kinnitatud
kruustangide vahele, kdega hoidmine
keelatud.

* Asetage toodeldav detail risti to6laus olevate
soontegaTdotlemisjaakide eemaldamiseks
kasutage harja, pintslit voi kasna.

» Toodtava seadme korral on puhastamine ning
maarimine keelatud.

e Puuride padrunisse kinnitamine on lubatud
ainult padrunivétmega. Padrunivétit ei tohi
kunagi padrunisse jatta. Veenduge enne
seadme kaivitamist, et padrunivoti on
eemaldatud.

* Keelatud on vigastatud tarvikute kasutamine.

e Puurpink ei ole mdeldud freesimistéddeks.

Seade koheselt vilja liilitada, kui esineb:

« Haireid lulitis vdi vigastused toitekaablis

»  Eristuv suits voi sulamine seadmes voi
juhtmetes.

Laser beam.
Never look into the light beam
Laser Class 2

as!
from DIN EN60825-1:2007;
A: 650 nm; P £ 1mW

Taiendav ohutusteave laseri kasutamise kohta

+  Arge suunake laserikiirt otse silma.

+  Arge suunake laserikiirt inimestele voi

* loomadele.

+  Arge suunake laserikiirt hastipeegeldavatele
* materjalidele.

+  Arge puudutage laseri laétse kévade

* esemetega.

* Puhastage laseri Iaatse pehme kuiva harjaga.
» Laseri parandamiseks kasutage ainult

+ Kvalifitseeritud tehniku abi.

Kohe liilitage masin, kui:

* Rikke toitepistik, voolujuhe elektrivorgust voi
voolujuhe elektrivérgust kahju.

+ Rikkis lUliti.

+ Suitsetamine voi hais kdrbenud isolatsioonis.

Elektriohutus

Elektriliste seadmetega té6tamisel jargige alati
ettekirjutusi tuleohutuse, voimaliku elektrilé0gi ja
vigastuse osas. Lugege ohutusndudeid allpool ja
lisatud ohutusnduetega.

A
A

Asendamine kaablid voi pistikud

Visata vana kaablid vdi pistikud kohe, kui nad
asendatakse uutega. Et pistikut lahtise kaabli
seinakontakti, on vaga ohtlik.

Kontrollige alati, et toide vastab pinge
andmesildil.

Voolukatkestuse korral liilitub seade
automaatselt vélja. Voolu taastumisel
seade automaatselt ise ei kdvitud, vaid
tuleb uuesti sisse liilitada.

Pikendusjuhtmete kasutamine

Kasutage ainult seadme véimsusele vastavat
sertifitseeritud pikenduskaablit, mille soone
ristldige on minimaalselt 1,5 mm2. Trummilil
asetsev pikenduskaabel tuleb taielikult lahti
kerida.

Joonis B

» Kinnitage komplektis olevate poltide (12) abil
seadme sammas (11) alusplaadi (13) kiilge.

» Paigaldage Ulevalt sambale tbmmates
puurimisalus (10), kinnitage fiksaatori (6) abil
soovitud kdrgusele.

» Niud saate monteerida masina korpuse (7),
kinnitada olemasolevate kruvidega (8).

* Kuna spindel on tehas es tugevalt dlitatud,
oleks moistlik seadmel vaikseima kiiruse
juures umbes 15 minutit thjalt t66tada lasta.

A\

Puurpingi paigaldus

Enne seadme kasutuselevéttu tuleb ta kinnitada
kindlalt tddpinnale. Selleks on alusplaadis (13)
vastavad avaused. Masin tuleb kindlalt t66pinna
kulge kinni kruvida, et ta to6tades ei loksuks.
Vajaduse poltide ja mutritega.

Enne padruni paigaldamist peab spindel
padruni pesa olema téielikult 6list
puhastatud.
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Kinnituskruvisid ei tohi ile pingutada,

A alusplaadile ei tohi tekida muljumisi, mis

voib viia purunemiseni.

Spindli erinevate poorlemiskiiruste seadmine

Joonis C

»  Spindli erinevaid kiruseid seadistatakse
kiilrihma Umbertdstmisega. Selleks tuleb
kdigepealt seade valja lilitada nind toitejuhe
vorgust valja tbmmata. Kiilrihma
Umbertdstmiseks avage korpuse kaas (14).

»  Vabastage kinnituskruvi (18) ja tdommake
mootorit ette spindli poole. Kiilrihm Iaheb
|6dvaks. Asetage rihm Umber vastavalt
soovile, kiirused naidatud allpool tabelis.

» Parast soovitud asendi leidmist suruge mootor
uuesti tahapoole ja fikseerige pingutuskruvi (18).

»  Nuud tuleb sulgeda uuesti korpuse kaas ning
toitejuhe seina torgata — seade on taas
to6tamiseks valmis.

A\

Joonised C & D

Pingutamine on tehtud &igesti, kui kiilrihma |16tk on
umbes 1 cm. Rihmarattad peavad olema samal
korgusel, et valtida kiilrihma kulumist voi
mahahippamist. Seda saab reguleerida pdorates
kruvi mootorivdlli Ulemises otsas ules voi
allapoole.

Tbb6tamisel peab korpuse kaas olema
kindlalt suletud.

Volli poorolemiskiirused

Joonis E

Kiilrihma asend Poo6ret/min
1 2650
2 1650
3 1220
4 850
5 580

Drill spindli ja puuri pea pin

Kdik tooriku masina osadest on varustatud
kaitselaki kiht, mis takistab rooste moodustumist.
See kaitsev lakikiht on lihtne eemaldada abil
keskkonnasdbralik lahusteid. Test Rihmapinge
enne seadme Uhendamiseks vooluvdrgust lahti.
Sees puuri spindli tuleb rasvatustatud taielikult.
Selleks kasutavad keskkonnasdbralikke lahusteid.
Jatkake samamoodi kiilvik pea pin. Oige
edastamise voimalik saavutada ainult sel viisil.

4. Kasutamine, juhised

Siigavuspiiraja
Puurimissligavuse regulaatoriks on spindilist
vasakul asuval juhtsiinil paiknev mutter.

Puuri kinnitamine

Joonis F

Padrunisse on vdimalikk kinnitada puure ja muid
silindrlise sabaga tarvikuid. Puuri padrunis
libisemise valtimiseks tuleb see hammastatud
padrunivotmega tugevalt kinni keerata.

Toodeldava detaili kinnitamine

Joonis G

Puurimisalus on kruustangide kinnitamiseks
varustatud sobilike soontega.

Pingutage téodeldav detail alati kruustangide
vahele. Sellega valdite dnnetusjuhtumeid ja
saavutate tdpsema puurimistulemuse.

Puurimisaluse reguleerimine

Joonis H

Puurimisalus on kinnitatud samba kuilge. Kérgust
on voimalik fiksaatori (6) abil muuta. T66deldava
detaili ja puuriteraviku vahele peaks piisavalt
ruumi jadma.

Joonis |

Kaldus pindade ja nurga all olevate avade
puurimiseks on puurimisalust (19) véimalik
kallutada. Vabastage kinnituskruvi (20), keerake
puurimisalus soovitud nurga alla ning fikseerige
kruvi uuesti tugevalt. Hiliem saate samal meetodil
puurimisaluse uuesti horisontaalseks muuta,
jarlgides plaadi tagakuiljel olevat skaalat.

Puuri etteannet reguleeritakse seadme paremal
kiljel asetseva kolmeharulise kdepideme abil.
Loikamiskiirust maaratakse kooskdlas spindli
pdorlemise ja puuri labimdoduga.

Pdhireegel: mida suurem puuri [abimoét, seda
vaiksemaks peavad muutuma spindli p66rded.
Mida tugevam on t66deldav materjal, seda
suurem peab olema surve puurile. Et puur
sealjuures Ule ei kuumeneks, tuleb véhendada
spindli pédrdeid. Samuti vbiks jahutamiseks
kasutuada puurimisoli.
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Ohukestesse plekkidesse suuremate aukude
puurimisel peab etteanne vaga vaike olema, et
puur hakkima ei kipuks.

Sligavamate aukude (suuremad kui 2 puuri
18bim&46tu) on puuri kuumenemisoht suurem. Ka
sel juhul tuleb etteannet ning poorlemiskiirust
vahendada. Korduv puuri valjatdstmine aitab
labimisteed puhastada.

Ule 8mm avade puurimisel on soovitav
eelpuurimine vaiksema labimédduga puuriga, et
valtida suure puuri liigset Glekoormuse tottu
tekkivat kulumist.

Laseri kasutamine (joonis A)

Laser véimaldab tapset puurimiskohta
projitseerida, et oleks lihtsam téddeldavat detaili
paigale sattida. Sisse ja valjaliliti (7) asub pealiliti
korval paremal.

Jélgige, et seade poleks liilitatud
vooluvérku, kui tehakse hooldustéid

masina mehhaaniliste osade juures.
Kaesolev seade on valmistatud eesmargiga
teenida kasutajat pikka aega ilma remondita.
Piisab regulaarsest puhastamisest ja digest
kasutamisest.

Puhastamine

Puhastage masina korpust regulaarselt
(soovituslikult parast iga ksutuskorda) pehme
lapiga. Hoidke 6hutusavad tolmu- ja
mustusevabadena.

Voite lappi kergelt niisutada seebiveega. Arge
kasutage seadme puhastamiseks bensiini,
ammoniaaki, alkoholi.

Maarimine

Kok puurmasina laager on tehase poolt maaritud.
Aegajalt tuleb maarida hammasrattaid ja -latte,
puurimisaluse tdstemehhanismi, spindli volli
maarimiseks avage Ulemine kaas ja tilgutage
vollile veidi 6li, aga nii, et kiilrihm ei saaks 0&liseks.

Defektid

Kui defekt iimneb seetdttu osa masinast

on hakanud saada kulunud, palun votke
teeninduskeskuse alates garantii kaardiga.
L&pus selle juhendi leiad detailijoonis liksused,
mida saab osta.

Keskkond

Et valtida kahjustusi transpordil, on seade pakitud
tugevasse Uimbrisesse, mis koosneb enamjaolt
taaskasutatavatest materjalidest ning mida saab
lihtsalt ning digesti utiliseerida.

Utiliseerimist vajavaid seadmeid ei tohi
visata olmeprigi hulka.

Euroopa Uhenduse riigid

Arge visake elektritdoriistu olmepriigi hulka.
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu
direktiivile 2002/96/EU elektri-ja elektrooni-
kaseadmete jaatmete kohta ning vastavalt seda
direktiivi rakendavatele riiklikele digusaktidele
tuleb kasutuskélbmatud elektritdoriistad koguda
teistest jaatmetest eraldi ning kdrvaldada
kasutusest keskkonnasobralikul viisil.

Garantii

Vastavalt Eesti Tarbijakaitse Ameti infole
eksisteerib pretensiooni esitamise aeg, mi on
eratarbijale 2 aastat ja juriidilisele isikule 1 aasta.
Seadet ei vahetata valja ega remondita enne
maaletooja poolt aktsepteeritud spetsialisti
Ulevaatust. Seadme ja kasutusjuhendi juures voib
ette tulla muudatusi, tehnilisi andmeid voib iima
etteteatamata muuta.

Ferm

51



HR
- STUPNA BUSILICA FERM

Zahvaljujemo Vam na kupovini ovog FERM
proizvoda. FERM je jedan od vodec¢ih europskih

proizvodaca elektricnog alata. Svi proizvodi tvrtke

FERM su proizvedeni prema najviSim radnim i
sigurnosnim standardima. Sastavni dio nase

misije je pruzanje izvrsne podrske korisnicima uz
nase opsezno jamstvo. Nadamo se da ¢ete uzivati

koristeci na$ proizvod dulji niz godina.

Brojevi u tekstu koji slijedi odnose se na
crteZe na stranicama 2 - 4

prije uporabe uredaja. Dobro se

@ Pazljivo procitajte naputke za uporabu
upoznajte s nac¢inom rada uredaja i

nacinom njegovog koritenja. OdrZzavajte

uredaj sukladno naputcima i provjerite
funkcionira li uredaj ispravno. Cuvajte
ovaj prirucnik i ostalu prilozenu
dokumentaciju zajedno s uredajem.

Sadrzaj

1. Znacajke uredaja

2. Naputci za siguran rad
3. Montaza

4. Uporaba, upute i savjeti
5. Servisiranje i odrzavanje

1. Znacajke uredaja

Tehnicki detalji

Napon 230 V~
Frekvencija 50 Hz
Potro$nja struje 350 W

Praznohodna brzina vrtnje

580 - 2650/min

koristenje uredaja u druge svrhe ili s drugim,
loSe odrzavanim, dodatcima moze znatno
povecati izlozenost vibracijama

u vrijeme kada je ureda;j iskljucen ili ako je
uklju€en, ali ne i aktivan znatno se moze
smanijiti razina izlozenosti vibracijama

Zastitite se od utjecaja vibracija redovitim i
pravilnim odrzavanjem stroja i njegovih dodataka,
zastitite ruke i u€inkovito organizirajte svoj rad.
Dijelovi stroja

Slika A

ONOOA~LON =

Prekidac¢ za ukljucivanje /iskljucivanje
Regulator dubine buSenja

Stitnik

Motor

Poluga

Prilagodba za stol

Prekidac¢ za ukljucivanje/iskljucivanje za laser
Laser

Provjerite stroj, dijelove i dodatke, u slu¢aju da je
doslo do ostecéenja pri transportu

2. Naputci za siguran rad

Objasnjenje oznaka

f Oznacava opasnost od ozljeda, gubitka

Zivota ili oStecenja uredaja u slucaju
nepridrZzavanja naputaka u ovom
priru¢niku.

Oznacava opasnost od elektricnog
udara.

Broj stupnjeva

Odmah iskljucite utikac iz strujne mreze u
slu¢aju da se kabel oSteti i tijekom
rada na odrzavanju mas$ine

Stezna glava do 13 mm
Morze konus 13 mm
Tezina 18 kg
Lpa (zvuéni pritisak) 62 dB (A)
Lwa (zvuéna snage) 75dB (A)
Vibracija 1.57 m/s?

Razina vibracija
Razina vibracije navedena u ovom naputku je

izmjerena u skladu sa standardiziranim testom EN

60745; moze se koristiti za usporedbu nekog
uredaja s drugim uredajem te kao pripremna
procjena izloZenosti vibracijama kada se uredaj
koristi u navedene svrhe

Udaljite promatrace.

D B IP B>

Oprez: Laserke zrake! Nemojte gledati
izravno u lasersku zraku. Lasersku zraku
nemojte usmjeravati u ljude ili Zivotinje.

Nosite zastitu za usii oci
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Za vrijeme uporabe pazite na slijedece:

* ne odstranjujte mehanicke ili elektri¢cne
zastitne dijelove

»  provjerite jesu li svi zastitni dijelovi na mjestu i
dobro pri¢vrscéeni

* nosite zastitne naocale za vrijeme busenja

» ako imate dugu kosu, obvezno nosite zastitu
(mrezu ili kapu), duga kosa se lako uhvati u
pomicne dijelove busilice

» zakopcajte odje¢u, dugmad na rukavima

* nedrzite predmete u ruci dok ih busite,
obavezno ih stavite u stegu

« zaStitite predmete koje busite i stezne alate na
radnoj povrsini, uévrstite ih vijcima i stegama
pri¢vr§éenim za stol

» provjerite da je drza¢ busilice dobro u¢vrscen i
busilica dobro stegnuta u drzacu

» zaodstranjivanje strugotina i ostataka od
busenja koristite ru¢ne Cetke, Cetke, gumene
brisace ili slicna pomagala

* ne Cistite i ne podmazujte busilicu dok je u
pogonu

»  provijerite jesu li vodilice za kablove u redu

+ drzite remenje pokrivenim da vam ne mogu
zahvatiti ruke

*  klju¢em zategnite nazubljeni kruzni drza¢
svrdla

* ne ostavljajte klju¢ za zatezanje svrdla u
drzadu svrdla, prije pokretanja busilice
provjerite jeste li izvadili klju¢

* ne koristite oStecena svrdla

+ busilica nije pogodna za presanje materijala

+ ako je strujni kabel oSte¢en, zamijenite ga
strujnim kabelom iste vrste

Laser beam.
Never look into the light beam
Laser Class 2

as!
from DIN EN60825-1:2007;
A: 650 nm; P £ 1mW

Dodatna sigurnosna upozorenja za lasere

» Nemojte gledati izravno u lasersku zraku.

* Lasersku zraku nemojte usmijeravati u ljude
ili zivotinje.

» Lasersku zraku nemojte usmjeravati u jako
reflektiraju¢i materijal.

*  Nemojte umetati tvrde predmete u optiku
lasera.

»  Optiku na laseru ocistite pomo¢u meke, suhe
Cetke.

» Neka kvalificirani tehni€ar popravi laser.

Odmabh iskljucite uredaj ako:

* suutiénica, utikac¢ ili kabel oSte¢eni

* jeprekidac za uklju€ivanje / iskljuCivanje
ostecen

< vidite dim ili osjetite miris paljenja izolacije

Zastita od elektricnog udara

Pri koriStenju elektri¢nih uredaja uvijek se
pridrzavajte sigurnosnih pravila koja vrijede u
vasoj zemlji kako biste smanijili opasnost od
pozara, udara elektri¢ne struje i ozljeda. Procitajte
slijedece naputke o sigurnosti kao i prilozene
naputke o sigurnosti rukovanja vasim uredajem.

A\
A\

Zamjena kabela ili utikaca

Odmah bacite stare kabele ili utikace nakon sto ih
zamijenite novima. Opasno je koristiti neispravan
kabel ili spajati Zice bez izolacije u utikac.

Obavezno provjerite odgovara li napon u
strujnoj mrezi naponu nazna¢enom na
plocici uredaja / etiketi proizvoda.

Uredaj ima prekidac nultog napona.
Nakon $to se pritisak smanji uredaj nece
automatski nastaviti rad iz sigurnosnih
razloga. Uredaj je potrebno ponovo
pokrenuti na prekidacu.

Koristenje produznih kabela

Koristite samo odobreni produzni kabel primjeren
snazi ovog uredaja. Minimalni promjer vodi¢a je
1.5 mm?. Kada koristite namotani kabel, uvijek ga
u potpunosti odmotajte.

3. Sastavljanje

Slika B
« stavite podloznu plo¢u (13) u odgovarajuéi
polozaj

» udvrstite stup (11) za podloznu plo¢u
prilozenim vijcima (12)

* navucite drza¢ radnog stola (10) s radnim
stolom preko stupa (11). Stol se ucvrscuje
polugom (6)

* sada mozete sastaviti kuciste busilice (7) te ga
ucvrstiti prilozenim uévrscivacima (8)

» vreteno je tvorni¢ki premazano pa vam
preporu¢amo da ,uhodate” busilicu tako da je
ostavite da radi 15 minuta na najmanjoj brzini
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prije nego pricvrstite steznu glavu na
osovinu (vreteno) unutrasnjost stezne
glave mora biti potpuno oc¢iséena od
zaStitnog premaza

A\

Postavljanje stolne busilice
Prije koriStenja busilica mora biti u¢vr§¢ena na
nepomi¢nu podlogu. Podlozna plo¢a je zbog toga
prilagodena (probusene rupe) pa vijcima mozete
ucvrstiti podloznu plo¢u za podlogu. Ako busilicu
stavljajte na drvenu podlogu, ona mora biti
uévrsc¢ena dovoljno velikim brtvenim prstenima sa
suprotne strane kako bi se osigurala stabilnost
busilice.
Vijci za ucvrséivanje se zatezu onoliko
A koliko dozvoljava podloZna ploca.
Podlozna plo¢a ne smije biti pod
pritiskom ili deformirana zbog previse
zategnutih vijaka. Ako je pritisak prevelik,
postoji opasnost od pucanja.

PodesSavanje broja okretaja osovine

Slika C

Broj okretaja osovine se pode$ava pomicanjem V

remena na pogonskim koloturnicima. Busilica je

zasti¢ena sigurnosnim prekidacem tako da se

automatski isklju€uje ako se kuciste otvara.

Remen se podesSava na slijedeéi nacin:

»  otvorite pokrov V remena (14) tako da
olabavite vijak s desne strane

*  olabavite drzac¢ (18) i pomaknite busilicu u
pravcu glave busilice nakon ¢ega ¢e se V
remen otpustiti

* podesite V remen prema tablici na
unutradnjosti pokrova remena

»  zategnite V remen ponovo gurajuci plocu
motora (17) prema natrag. Uredaj za
zatezanje se pricvrsti drzacem (18)

»  zatvorite pokrov V remena i busilica je
spremna za uporabu

*  pokrov v remena neka bude zatvoren za
vrijeme uporabe busilice

Slika CiD

V remen je doro zategnut ako ga moZete utisnuti
otprilike 1 cm. Koloturnik motora mora biti
poravnan horizontalno, tako da se remen zastiti od
brzog troSenja i popustanja. Koloturnik se moze
pomicati po osovini motora nakon $to se olabavi
vijak na glavi.

Brzine osovine /vretena
Slika E

PoloZaj V remena Broj okretaja /min

2650

1650

1220

850

580

QB |WIN =

Broj okretaja i poloZaja remena mozete vidjeti na
ilustraciji i u tablici.

Vreteno i glava busilice

Svi dijelovi busilice su zasti¢eni od korozije u hrde
zastitnim lakom.Ovaj se zastitni sloj lako moze
odstraniti uporabom ekoloski prihvatljivih otapala.
Provjerite napetost remena prije nego busilicu
ukljucite u struju. Vreteniste mora biti potpuno
ocis¢eno od zastitnog premaza. Za to koristite
ekoloski prihvatljiva otapala. Isto u€inite i s glavom
busilice. Jedino tako ¢ete osigurati dobar prijenos.

4. Rad busilice, savjeti i upute

Vreteno / osovina ima grani¢nik dubine koji se
moze podeSavati uz pomo¢ matice. Podatke o
dubini buSenja mozete procitati na skali.

Stezanje svrdla

Slika F

Glava stupne busilice omogucuje stezanje svrdla i
drugih alata cilindri¢énog oblika. Moment vrtnje se
na svrdlo prenosi pomocu napetosti triju steznih
hvataljki. Kako biste sprijecili isklizavanje svrdla
morate ga ucvrstiti pomoc¢u nazubljenog kruznog
klju¢a. Ako svrdlo sklizne iz drza¢a, na vrhu svrdla
se pojavi mali hrapavi rub, koji onemogucuje
centriéno stezanje. Ovaj hrapavi rub se svakako
treba ukloniti bruSenjem.

Stezanje obradka (predmeta busenja)

Slika G

Podlozna plo¢a i radni stol imaju utore za
pri¢vrScéivanje stezaca. Uvijek stegnite obradak na
kojem radite u stegu uredaja ili drugim steznim
alatima. Na ovaj ¢ete nacin sprijeciti nezgode i
povecati to€nost pri busenju jer je obradak u
nepomi¢nom poloZaju

Podesavanje radnog stola

Slika H

Radni stol je u¢vrséen za stup busilice i njegova se
visina moze podeSavati pomocu rucice za
podesavanje. Podesite ga tako da ima dovoljno
prostora izmedu vrha obradka (predmeta kojega
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obradujete) i vrha svrdla. Radni stol mozete i
rotirati na stranu ako Zelite obradak ucvrstiti
direktno na podloznu plocu.

Slika |

Za busenje pod kutom radni stol se moze
zakrenuti. Da biste to uinili otpustite Sesterokutni
vijak (20) na zglobu / Sarniru (21) i odstranite
oslonac. Zakrenite radni stol (19) u Zeljeni polozaj.
Ponovno zategnite Sesterokutni vijak koristeci
odgovarajuci alat za to.

Broj okretaja, brzina vrtnje, okretni moment
(sila posmaka)

Okretni moment (sila posmaka) se odreduje ru¢no
na trostupnoj poluzi. Brzina vrtnje se odreduje
brojem okretaja osovine i promjerom svrdla.
Odgovarajuci izbor posmaka i broja okretaja
vretena su od iznimne vaznosti za trajnost
busilice. Osnovno pravilo jest da se broj okretaja
treba smanijiti $to je veci promjer svrdla; $to je
¢vrsc¢i obradak (predmet obradivanja) to veéi mora
biti pritisak buSenja.

Kako se svrdlo ne bi pregrijalo, okretni moment i
brzina okretaja se moraju smanjivati u isto vrijeme.
Pri tome se svrdlo mora hladiti uljem za hladenje.
Kad busite tanke plo¢e, morate busiti pazljivo s
malim okretnim momentom i malim pritiskom kako
bite dobili $to precizniji rezultat i kako bi rupa
ostala odgovarajuce veli¢ine. Pri dubokom
busenju (vise od 2X promjer svrdla) odstranjivanje
strugotina je mnogo teZe i temperatura svrdla je
mnogo veca. Zbog toga smanjite okretni moment i
broj okretaja te busite postepeno, izvlacec¢i svrdlo
kako bi se strugotine lakSe mogle odstraniti. Ako
busite s promjerom ve¢im od 8 mm, potrebno je
prije busenja zabusiti rupu ¢ime ¢Eete sprijeciti brzo
troSenje svrdla i preveliko optereéivanje materijala.

Koristenje lasera (sl. A).

Laser se koristi za procjenu reza na zidu.

*  ZaukljuCivanje lasera (8), pritisnite prekida¢
za ukljucenje/iskljucenje (7).

» Zaiskljucivanje lasera (8), pritisnite prekidac
za uklju¢enje/iskljucenje (7).

5.0drzavanje

Kada izvodite radnje odrzavanja buSilice
% uvjerite se da ona nije u pogonu i da je
isklju¢ena iz struje.

Ovaj uredaj je predviden za rad tijekom duljeg
vremenskog razdoblja uz minimalno odrzavanje.
Zadovoljavajuci u¢inak uredaja ovisi o pravilnoj
njezi i redovitom ¢iS¢enju uredaja.

Ciséenje

Ventilacijske otvore odrzavajte Cistima da biste
sprijecili pregrijavanje busilice. Redovito Cistite
busilicu mekom tkaninom, najbolje nakon svake
uporabe. Redovito Cistite ventilacijske otvore od
prasine i prljavstine. Otpornija onecis¢enja
odstranite mekom tkaninom, namo¢enom u
laganu sapunicu. Ne koristite otapala poput
benzina, alkohola, amonijaka itd. koji mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove busilice. Ocistite alat odmah
nakon uporabe.

Podmazivanje

Svaki lezaj unutar busilice ja tvornicki podmazan i
nije potrebno dodatno podmazivanje. S vremena
na vrijeme mozete podmazati zup€anike i letna
pera, mehanizam za podizanje radnog stola,
osovinu i zaobljene dijelove. Otvorite pokrov
pogonskog remena i poSpricajte malo ulja po
vreteniStu. Pazite da ulje ne dospije na pogonski
remen.

Kvarovi

Ako se pojave kvarovi, npr. nakon dugog
koristenja i troSenja, molimo Vas, obratite se
ovlastenom serviseru ¢iju adresu cete naci na
jamstvenom listu. Na kraju ovoga uputstva nadi
¢ete sliku s dijelovima koji se mogu zamijeniti.

Zastita okolisa

Radi zastite okoli$a ovaj uredaj se isporucuje u
¢vrstom pakiranju koje je izradeno od recikliranog
materijala. Molimo vas da iskoristite neku od
mogucnosti recikliranja ambalaze.

Osteceni i neispravni elektricni uredaji se

ﬁ moraju odlagati na za to predvidenim
mjestima gdje ¢e ih se odgovarajuce
zbrinuti.

Samo za zemlje Europske unije.

Alate nemojte odlagati u ku¢anski otpad. Prema
europskim smjernicama 2012/19/EU za otpadnu
elekti¢nu i elektroniCku opremu i njihovoj primjeni
i drzavnom zakonodavstvu, radni alati koji se vise
ne koriste moraju se odvojeno sakupiti i odloziti
na ekoloski prihvatljiv nacin.
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Jamstvo
Uvijeti pod kojima jam¢imo za proizvod nalaze se
na posebno prilozenom jamstvenom listu.

Proizvod i upute za uporabu su podlozni
promjenama. Opisane znacajke proizvoda mogu
se mijenjati bez prethodne najave.

STONA STUBNA BUSILICA

Zahvaljujemo na kupovini ovog FERM
proizvoda.

Time imate odli¢an proizvod, isporuc¢en od jednog
od vodecih dobavljaca u Evropi. Svi proizvodi
dostavljeni od strane FERM-a proizvedeni su
prema najvisim standardima performansi i
bezbednosti. Kao deo nase filozofije
obezbedujemo odli¢nu uslugu klijentima, uz
vrhunsku sveobuhvatnu garanciju.

Nadamo se da ¢ete sa uzitkom da koristite ovaj
proizvod mnogo narednih godina.

Brojevi u tekstu se odnose na dijjagrame na
str. 2-4.

Pazljivo procitajte uputstva za rad, pre
@ kori$c¢enja uredaja. Upoznajte se sa

funkcijama i osnovnim operacijama.
Servisirajte uredaj prema instrukcijama,
da bi se osigurali da ¢e uvek pravilno da
funkcioni$e. Uputstva za rukovanje i
pridruznu dokumentaciju cuvajte u blizini
uredaja.

Sadrzaj
. Informacije o masini

Bezbednosna uputstva

Montaza

Rukovanije, saveti i preporuke

Odrzavanje

1. Informacije o masini

Tehnicke karakteristike

arwd~

Napon 230 V~
Frekvencija 50 Hz
Snaga 350 W
Brzina bez optereéenja 580 - 2650/min
Broj brzina 5
Kapacitet stezne ¢aure 13 mm
Tezina 18 kg
Lpa (Nivo zvuénog pritiska) 62 dB(A) K=3
Lwa (Nivo zvuéne snage) 75 dB(A) K=3
Vibracije <2.5 m/s?

Nivo vibracija

Nivo emisije vibracija, navedeno u uputstvu,
izmereno je u saglasnosti sa standardizovanim
testom, datim u EN 61029; on moze da se koristi
za poredenje jednog alata sa drugim, kao i za
preliminarnu procenu izloZzenosti na vibracije,
kada se alat koristi u raznim aplikacijama.
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- koriSc¢enje alata u raznim aplikacijama ili sa
raznim ili slabo odrzavanim priborom, moze
znacajno da poveca nivo izloZzenosti

- Vreme kada je alat isklju€en ili kada radi

ali ne obavlja posao, moze znacajno da

smanji nivo izloZzenosti

Zastitite se od efekata vibracija odrzavanjem alata
i pribora, ruke da su vam tople i organizujte radne
navike.

Informacija o proizvodu
SILA

On/Off prekida¢

Skala za dubinu busenja
Stitnik

Motor

Rucka za dubinu busenja
Podesivac stola
Prekidac za laser

Laser

PN~ LN =

Proverite da nije oSte¢ena isporuka prilikom
prevoza i/ili dali su na broju svi delovi.

2. Bezbednosna uputstva

Objasnjenje simbola
Sledeci simboli koriste se u ovom uputstvu:

Oznacava rizik od povreda, gubitak Zivota
ili oStecenje alata u slu¢aju nepoStovanja
uputstva.

Ukazuje na prisustvo elektricnog napona.

Odmah izvucite kabl iz struje u slu¢aju da
se ostetio ili za vreme odrzavanja.

Drzite posmatrace $to dalje.

Paznja: Laserski zrak! Nikada ne gledajte
u zrak. Ne uperujte laserski zrak u ljude ili
Zivotinje.

Nosite zastitu za o¢i i usi.

« Zavreme kori$éenja morate da razgledate
sledece tacke:

* Ne uklanjajte mehanicke ili elektricne zastite.

*  Proverite da li su na mestu svi zastitni uredaji i
da li su pravilno postavljeni.

* Nosite zastitne naocare za vreme busenja.

*  Ako imate dugacku kosu, nosite zastitu za
kosu (lastiz ili kapu). Dugacka kosa moze lako
da bude uhvacena od pokretnih delova.

* Nosite odecu uz telo, sa dugmadima na
rukavima.

* Nedrzite radne komade u rukama dok busite.
Uvek koristite masinsku stegu ili neki drugi
stezni alat.

»  Osigurajte radni komad i stezni alat na stolu,
kako se ne bi pomerali. Pri¢vrstite ih vijcima ili
pritegnite ih masinskom stegom, koja je
vijcima fiksirana za sto.

»  Proverite da li je pravilno pritegnut drza¢ za
burgije.

»  Proverite ispravnost i polozaj kabla.

»  Da biste uklonili strugotinu od busenja,
koristite ru¢ne Cetke, gumene brisace, kuke ili
slicna pomagala.

* Ne nosite, ne Cistite ili ne podmazujte masinu
dok radi.

» Klinasti kaiSi uvek da budu pokriveni (tako da
vam ne budu ruke uhvacene).

«  Samo pritegnite nazubljeni prsten drzaca
burgije, uz pomoc kljuca.

* Nikada ne ostavljajte klju¢ drzac¢a burgije u
drzag! Pre uklju¢ivanja masine, proverite da li
je klju¢ uklonjen!

*  Nemojte koristiti burgije sa o§te¢enom
drs§kom.

» Burgije nisu pogodne za koriS¢enje za
presovanje!

* Ako je ostecen glavni kabl, on mora da se
zameni samo sa kablom istog tipa.

Laserski zrak.
Ne gledajte u laserski zrak.

Lase kalse 2
rema DIN EN60825-1:2007;
: 650 nm; P < 1mW

Dodatna upozorenja o bezbednosti za lasere

« Nikada ne gledajte direktno u zrak.

* Ne uperujte laserski zrak u ljude ili Zivotinje.

*  Ne uperujte laserski zrak u reflektiracki
materijal.

* Ne stavljajte tvrde predmete u lasersku optiku.

0N IR BB
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«  QOcistite lasersku optiku sa mekom, suvom
Cetkom.

* Laser sme da popravlja samo kvalifikovano
lice.

Odmah iskljucite masinu ako:

« Ima prekid na glavnoj priklju¢nici, glavnom
kablu ili je oStecen kabl.

* Je pokvaren prekidac.

* Imadimaili smrdi izgorena izolacija.

Elektricna bezbednost

Kada koristite elektricne masine postujte
bezbednosna pravila u vasoj zemlji, da bi smanijili
rizik od pozara, strujnog udara i povreda.
Procitajte slede¢a bezbednosna uputstva i
prilozena bezbednosna uputstva.

A\
A\

Zamena kablova ili prikljuénica

Odmah bacite stare kablove ili priklju¢nice, kada ih
zamenite sa novim. Opasno je da ukljucite
priklju€nicu ako je kabl labav.

Uvek proveravajte da li napon u mrezi
odgovara naponu na plocici.

Masina je opremljena sa nula naponskim
prekidac¢em. Posle pada napona, maSina
se ne startuje automatski, iz
bezbednosnih razloga. Masina treba
ponovo da se ukljuci.

Kori$éenje produznih kablova

Koristite samo odobrene produzne kablove,
pogodne za ulaznu snagu masine. Najmaniji
poprecni presek je 1,5 mm?. Kada koristite kabl u
rolni, uvek ga odmotajte do kraja.

Sl.B
» Postavite osnovnu plo¢u (13) u pravilan
polozaj.

»  Pri¢vrstite stub (11) sa vijcima (12), na
osnovnu plocu.

*  Povucite nosac stola (10), sa stolom preko
stuba (11). Sa ru¢icom za pritezanje (6)
pritegnite sto u potreban polozaj.

» Sada mozete da montirate kuciste masine (7) i
da ga zabravite Civijama (8).

* S obzirom da je vreteno fabri¢ki podmazano,
preporucljivo je da startujete masinu oko 15
min sa najmanjom brzinom.

Pre nego $to gurnete futer (9) u vreteno,
prihvat i trn moraju da budu bez masti!

A\

Postavljanje stubne busilice

Pre koriS¢enja, busilica treba da se fiksira na
radnoj povrsini. Zbog toga, osnovna ploc¢a (13)
ima otvore. Uz pomo¢ vijaka, osnovna plo¢a moze
da se fiksira na radnoj povrsini.

Ako je postavljena na drvenu tablu, sa druge
strane da se upotrebe dovoljno velike podloske,
da ne bi vijci usli u drvo, ¢ime bi se masina
olabavila.

A\

Podesavanje broja obrtaja vretena

Sl.C

Moze da se podesi razli¢an broj obrtaja,

prebacivanjem klinastog kaiSa na pogonskom

remeniku.

Masina je opremljena sigurnosnim prekidacem,

koji automatski iskljucuje, kada se kuciste otvori.

Klinasti kai$ se prebacuje na sledec¢i nacin:

»  Otvorite poklopac kai$a (14), odstezanjem
vijka sa desne strane poklopca.

»  Olabavite ru¢ku (18) i povucite motor u pravcu
glave masine, ¢ime se rasterecuje kais.

»  Prebacujte kai$ prema tablici sa unutrasnje
strane poklopca.

» Zategnite kai$ povlacenjem plo¢e motora (17).
Zatim pritegnite zatezni uredaj uz pomo¢

TVijci se pritezu toliko, da se ne
deformi$e osnovna ploc¢a. Ako je
pritezanje previse veliko, postoji rizik od
ostecenja.

rucke (18).
»  Zatvorite poklopac kaiSa i masina je spremna
za posao.
Poklopac kaisa mora da je zatvoren za
vreme rada.
SLL.CiD

Ako ste prebacili kai§, morate ponovo da
pritegnete ploc¢u na motoru (17) i ru¢ku (18).
Zatezanje je pravilno kada mozete kai$ da
pritisnete za oko 1 cm.

Remenik motora mora da bude horizontalan, da bi
se sprecilo habanje i odstezanje klinastog kaisa.
Za ovu namenu, remenik (15) moze da klizi po
vretenu motora, posle odstezanja imbus vijka.
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Brzina vretena
SILE

Pozicija klinasti kai$ Obrtaji/min

2650
1650
1220
850
580

QB WIN|=

Broj obrtaja vretena, sa kombinacijama klinastog
kai$a, moze da se procita iz tabele.

Vreteno busilice i konusni trn

Svi goli delovi masSine su premazani sa zastitnim
lakirnim slojem, za spre¢avanje korozije. Ovaj
zastitni sloj se lako uklanja uz pomo¢ ekoloskih
rastvaraca. Testirajte zategnutost kaiSa pre nego
$to povezete masinu sa strujom. Unutrasnjost
vretena mora da bude odmas¢éena. U ovom cilju
koristite ekoloSke rastvarace. Na isti nacin
postupite sa konusom u vretenu. Pravilan prenos
moze da se postigne samo na ovaj nacin.

4. Rukovanje, saveti i preporuke

Grani¢nik dubine

Vreteno je opremljeno sa grani¢nikom dubine. On
se podeSava uz pomo¢ navrtke. Dubina buSenja
se ot¢itava na podelbenoj skali.

Pritezanje burgije

SI.F

U glavi busilice mogu da se pritegnu burgije ili
drugi alati sa cilindricnom drskom. Obrtni moment
se prenosi na burgiju, preko triju steznih Celjusti.
Da se spreci proklizavanje burgije, ona se mora
pritegnuti nazubljenim klju¢em. Ako burgija provrti
u futer, na steznim povrSinama pojavice se
strugotina, koja ¢e da onemoguci centralnoto
pritezanje. Nastala strugotina mora da se ukloni
brusenjem.

Pritezanje radnog komada

SI.G

Sto i osnovna polo¢a busilice imaju zljebove za
pri¢vr§¢enje steznog alata. Radni komad uvek
pritezite stegom ili sa drugim steznim alatom. Na
ovaj nacin sprecicete nesrece i povecacete
taCnost busenja, jer je komad u pritegnutom
polozaju.

Podesavanje stola

SILH

Sto je pritegnut na stubu busilice i mozZe da se
podesava po visini, otpustanjem stezne rucke.
Podesite sto tako da ima dovoljno prostora izmedu
radnog komada i vrha burgije. Takode mozete sto
da okrenete u stranu, ako Zelite komad da
pritegenet na osnovi busilice.

Si. 1

Za koso busenje i kod koso naslonjenih radnih
komada, sto se moze nakloniti. Za tu namenu,
otpustite vijak (20) na Sarki (21) stola i odstegnite
centriranje (21). Okrenite sto (19) u Zeljeni polozaj.
Zatim pritezite vijak (20) uz pomo¢ kljuca.

Broj obrtaja, rezna brzina, pomak

Pomak — uzduzno kretanje burgije- odrzava se
ruéno, uz pomoc rucke sa 3 kraka. Rezna brzina je
opredeljena brojem obrtaja vretena i pre¢nikom
burgije. Pravilan izbor pomaka i broja obrtaja
burgije su odlu€ujuci faktori za trajnost burgije.
Sledece je kao osnovno pravilo: sa ve¢im
pre¢nikom burgije, broj obrtaja treba da bude
maniji; ako je radni komad tvrdi, potreban je vedi
radni pritisak.

Da se burgija ne bi pregrejala, u ovakvom slucaju,
u isto vreme moraju da se smanje pomak i rezna
brzina. Pored toga, burgija mora da se hladi sa
emulzijom. Kod tankih plo¢a, duboko busenje
treba da se izvodi paZljivo, sa malim pomacima i
malim pritiskom, da bi se dobili precizni rezultati i
busenje da ostane sa tanom veli¢inom.

Za duboko busenje (dublje od 2xd) odvodenje
strugotine je otezano, a temperatura burgije je
visoka. Zbog toga smanjite pomak i broj obrtaja i
obezbedite bolje odvodenje strugotine, redovnim
vadenjem burgije. Za buSenje prec¢nika vecih od 8
mm, treba napraviti prethodno busenje, da bi se
izbeglo prevremeno troSenje vrha burgije, zbog
velikog pritiska.

Koriséenje lasera (sl. A)

*  ZaukljuCivanje lasera (8), pritisnite On/off
prekidac (7).

+ Zaiskljucivanje lasera (8), otpustite On/off
prekidac (7)
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5. Odrzavanje

Ova masina je konstruisana da radi dugacak
period, sa minimalnim odrzavanjem. Neprekidan,
uspesan rad zavisi od nege masine i od redovnog
ciS¢enja.

Uverite se da je maSina iskljucena kada
odrzavate motor.

Ciséenje

Otvori za ventilaciju da budu uvek &isti, da bi se
sprecilo pregrevanje motora. Redovno Cistite
kuciste, sa mekom krpom, po moguénosti posle
svakog korigé¢enja. Cuvaite otvore za ventilaciju
Ciste, bez prasine. Ako se prljavstina ne skida,
upotrebite meku krpu navlaznjenu vodom i
sapunicom. Nikada ne koristite rastvarace, kao $to
su benzin, alkohol, amonij¢na voda itd.

Ovi rastvaraci mogu da ostete plasti¢ne delove.
Ocistite alat odmah nakon koriscenja.

Podmazivanje

Svako leziSte masine je fabricki podmazano. Nije
potrebno dodatno podmazivanje. S vremena na
vreme, treba da se podmaze zupc€anik i
nazubljena letva, mehanizam za podizanje stola,
vreteno i nazubljeno Supljivo vrateno. Otvorite
poklopac kai$a i sipajte malo ulja na vratilo. Ulje
ne sme da se nanese na kais!

Otkazi

Ako se desi otkaz, npr. zbog troSenja dela, obratite
se na adresu servisa iz garantne kartice. Na
pozadini uputstva, naci ¢ete ekspozicioni pregled
sa delovima, koje mozete narauciti.

Zivotna sredina

Da se spreci oStec¢enje za vreme transporta,
uredaj se isporucuje u tvrdom pakovanju, koje se
sostoji od materijala za jednokratnu upotrebu.
Zato vas molimo da koristite opcije za recikliranje
ambalaze.

elektronski uredaji moraju da se
deponuju u stanici za recikliranje.

Samo za ze3mlje iz EU

Ne deponuijte alate sa kuénim otpadom. Prema
Evropskom Uputstvu 2012/19/EU o otpadnoj
elektri¢noj i elektronskoj opremi i njegovoj
implementaciji u nacionalnom pravu, elektricne
alate koji su izvan upotrebe, treba sakupljati
odvojeno i uklanjati ih na ekoloski nacin.

Garancija
Procitajte garantne uslove u priloZzenoj garantnoj
kartici.

Proizvod i uputstva su predmet izmene.
Karakteristike se mogu menjati bez predhodnog
obavestenja.
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CTONBHA OYNYAIKA

Bnarogapume 3a KynyBaweTo Ha oBoj FERM
npousBoa.

Co Toa umate oanM4eH Npou3Boga, UcrnopayaH of
eneH of BoaeuknTe nobasyBaum Bo EBpona. Cute
npou3BoaM AocTaBeHu of cTpaHa Ha FERM ce
Npov3BeAEeH Cropes HajBUCOKMTE cTaHaapay Ha
nepdopmaHcu n 6e3begHocT. Kako aen og
Hawara punosoduja e obe3dbenyBame Ha
OAJIMYEH CPBUC 3a KIMEHTUTE, CO NogapLLKa co
HalmTe ceondaTHy rapaHLum.

Ce HageBame feka ke y)xmBaTe KOpUCTEjKM ro OBOj
NPOV3BOZ MHOTY HapeAHU rOAVHW.

Bpoeeume so mekcmom ce oOHecyesaam Ha
c/luKume Ha cmp. 2-4

BHumamenHo npoyumajme au
@ ynamcmeama 3a paboma nped da 20

Kopucmume ypedom. 3arno3Hajme ce co
yHKUUUmMe U 0CHOBHUME ornepayuu.
Cepsucupajme 20 ypedom crioped
UHcmpykyuume, 3a 0a ce ocuaypame
Oeka cekoz2aw rpasusiHo Ke
yHKUUuoHUpa. Ynamcmeama 3a
pakysare U npuopyxHama
dokymeHmauuja mpeba 0a ce yygaam
80 b61u3uHa Ha ypedom.

CoapxuHa

. Nndopmauyja 3a mawmHata
BesbegHocHu ynatcTBa
MoHTaxa

PakyBatbe, coBeTV 1 Npenopaku
OppxyBare

1. UHcpbopmauumja 3a mawumHaTa

TexHUYKM nogaToum

N

HanoH 230 V~
PpekseHuja 50 Hz
BnesHna mokHocT 350 W

Bp3uHa 6e3 ontepeTyBake 580 - 2650/min

HuBo Ha BMGpauuu

HuBoTO Ha emucujaTa Ha BUbpauunTe, HaBeaeHo
BO yMaTCTBOBO, € 3MEPEHO BO COMMacHOCT CO
cTaHaapamavipaH Tect gageH Bo EN 61029; Toj
MO>Xe [la Ce KOPUCTK 3a cropeayBane Ha efeH
anat co Apyr Kako 1 3a NpenvmMnHapHa npoueHa
Ha U3MNOXEHOCT Ha BUBpaLmm Npu KOpUCTeHe Ha
anaToT BO ClOMeHaTuTe annvkauum

- KOPWCTEHETO Ha anaToT 3a PasfnyHu
annmKaumm Unm co pasnuyHu unm cnabo
oApXKyBaH NpUGop, MoXe 3HAYUTENHO Aa ro
3rofIEMU HMBOTO Ha U3MNOXEHOCT

- BPEMETO Kora anaToT e UCKITyYeH U kora
paboTu HO He ja BpLuKn paboTaTa, Moxe
3HaYUTENHO [a ro Hamarnu HUBOTO Ha
N3IOXXEHOCT.

3awrTuTeTe ce oa edpekTUTe Ha BUbpaummTe co
ofpKyBak€ Ha anatoT v NpMbopoT, paueTe Aa By
6uaat Tonnm n opraHnanpajte rm pabotHute
HaBVKM.

WHdopmauumja 3a npoussopor
Cn. A

. On/off npekunHyBay

. Ckana 3a anabuHa Ha gynyewe
. Bpanuk

MoTtop

. Pauka 3a pynuemne

. JoTepyBay Ha maca

. MNpekunHyBay 3a nacep

. Jlacep

ONO A WN

[posepeTe Aa He e owTeTeHa ncnopakara npu
npeBo3 1/vnu ganu ce Ha bpoj cute AenoBsu.

2. be36egHOCHM ynaTcTBa

O6jacHyBale Ha cumbonuTe

CnepHute cumbonu ce KopucTaT BO OBa ynaTCTBO:
O3Hauysa pusuk 00 nospeda, 2ybeme
Ha usom unu owmemyeake Ha

Bpoj Ha 6p3uHn 5 .
KanauuTer Ha cTerame 13 mm anamom 80 crly4aj Ha Herno4yumysame
TexuHa 18 kg Ha ynamcmeama.
Lpa (H1BO Ha 3ByYeH NpUTUCOK) 62 dB(A) K=3
Lwa (H1Bo Ha 3By4Ha MOKHOCT) 75 dB(A) K=3 Ykaxxyea Ha npucycmeo Ha efiekmpuyeH
Bu6pauum < 2.5 m/s? A HaroH.
BedHaw ussneyeme 20 kabesiom 00
A cmpyja 8o cry4aj da ce owmusi unu 3a
speme Ha 00pXKysat-e.
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»

lMpucymHume nuya da cmojam
rnodarnexy.

-
=ile

BrumaHue: Ilacepcku 3pak! He
e2nedajme 80 nacepckuom 3pak. He eo
Hacoy4ysajme nacepckuom 3pak KOH
nyFe umu XueomHu.

Hoceme 3awmuma 3a odume u 3a
cryxom.

@ B

3a BpeMe Ha KopucTeke Mopa Aa rm

pasrnepnare criefHMBE TOUKM:

*  He ri oTcTpaHyBajTe MexaHWYKUTE UK

€NneKTPUYHUTE 3alUTUTH.

MpoBepeTe Aanu ce Ha MECTO CUTE 3aLUTUTHM

ypeav v aanu ce NpaBuiHO NOCTaBEHMU.

HoceTe 3awtnTHu ouuna 3a Bpeme Ha

aynyetrse.

AKO UmaTe fonra Koca, HoceTe 3aluTuTa 3a

Kocara (nactuk unm kana). [lonrarta koca

Moxe Aa buae dateHa Bo NOABWDKHUTE

[0ernosu.

* HoceTte Hepa3BeaHa obneka; 3akonyajte rv
KOM4MH-aTa Ha pakaBuTe.

* He gpxeTe genosm co paka kora gynyuTe.
Cekoralll KOpUCTETE MaLUMHCKa cTera unm
OpYr BUA Ha CTe3eH anar.

*  Ocurypajte rv AenoBuTe 1 CTE3HUTE anatn Ha
macarta ofj uckocyBakse. [puuBpcTeTe rm co
3aBPTKW MW CTEFHETE ' CO MalUMHCKa cTera
Koja e NpULBPCTEHN BP3 MacaTa.

+ [lpoBepeTe fanu e NnpaBuIHO cTerHat
yTepOT 3a Aynyere.

» [lpoBepeTe nanu e BO pea kabenor.

+ 3aoTcTpaHyBahe Ha CTpyLUKa KOpUCTUTe
YeTKU, 'yMEHM GpuLLaym, KyKu Unv CrmyHn
nomarana.

* He jauncrteTte unu nogmaykyBajTe MalumHata
noaeka pabotu.

* KanakoT Ha KN1HEeCTMOT peMeH cekorall fa e
3aTBOpPEH (Oa He BM buaaTt dpateHn pauete).

* HasabeHunoT dyTep cTerajTe ro UCKIy4mBoO CO
KIyu.

*  He ro octaBajTe kny4ort Bo dpyTepoT! peq
BKITyYyBak-€ Ha MaluvHaTa, NpoBepeTe Aanu
€ OTCTpaHeT Kny4or!

* He kopucTete Gyprum co oiTeTeHO CTebMO.

+ [lynyankara He ce KOpUCTU Kako npeca!

* Ako e owiTeTeH kabenoT, Aa ce 3amMeHu co
kaben o ucT Tun.

.

.

Jlacepckn spak.
HukoraLu He rnepajte BO 3pakoT

INacep op knaca
cnopen DIN EN60825-1:2014;
A: 650 nm; P £ 1mW

HononHuTenHn 6e36egHOCHU NpeaynpenyBarkba

3a nacepv

* He rnepajTte BO nacepckuoT 3pak.

* He ro Haco4yBajTe nacepCckUOT 3pak KoH Nnyre
VIV XKUBOTHM.

*  He ro Haco4yyBajTe nacepckunoT 3pak BO
pednekTBHU MaTepujanu.

* He cTtaBajte TBpau npegmeTu BO nacepckara
onTuka.

*  WcuucreTe ja nacepckarta onTuka co MekaHa,
cyBa yeTka.

» JlacepoT cmee Aa ro nonpaea camo
KBanuKkyBaHo nuue.

BegHaw ucknyyete ja MawmHaTa npu:

» [lpekvH Ha rmaBHa NpUKIyYHULA, rMaBeH
kaben unu owTeTeH kabern.

* PacvnaH npekMHyBayorT.

* Yap vunu cmpgea Ha u3ropeHa nsonauuja.

EnektpuuHa 6e36egHocT

Mpu KOpUCTEH-E Ha ENEKTPUYHM MALLNHK
noynTyBajTe rm 6e3begHOCHUTE NpaBuna BO
BallaTa 3emja, 3a 4a ro HaManuTe pU3nKoOT Of,
noxap, CTpyeH yaap v nospeau. MpouunTajte rm
cnegHuTe 6e36e[HOCHN ynaTcTBa U MPUIOXeHNTe
6e36egHOCHM ynaTcTaa.

A
A

Cekozaw nposepysajme danu HarnoHom
Ha Harlojyeakemo odz2o8apa Ha
HasedeHUOM HaroH Ha rnio4Ykama.

MawuHama e onpemeHa co Hyna
HarmoHcKU npekuHysad. 1o nad Ha
HaroH, MawuHama HeMa aemomMamcku
0a ce cmapmysa, 00 6e36e0HOCHU
npuyvuHu. Mawu+Hama mpeba noemopHo
Oa ce 8KJTy4uU.

3ameHa Ha Kabnu unu NPUKIY4YHULIN
BenHaw ga rv opnute ctapute kabnm nnm
NPUKITYYHULM, KOTra Ke ' 3aMeHUTe CO HOBMW.
OnacHo e fa ja BKny4uTe Npukny4HuLara ako
kabenot e nabas.
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KopucTeTte npopomkHu kabnm

KopucTeTe camo ofo6peHn NpoaormkHN kadnm
MOrofiHV 3a BrnesHaTa MOKHOCT Ha MaluMHaTa.
Hajman nonpeven npecek e 1,5 mm2. Kora ce
KopucTun kaben Bo poriHa, cekorall LienocHo Aa ro
oaMoTare.

3. MoHTaxa

Cn. B

*  [ocTaBeTe ja ocHoBHaTa nnoya (13) Bo
npasunHa nonoxoba.

»  [lpuuspcrete ro cton6ot (11) co 3aBpTkUTE
(12), Bp3 ocHOBHaTa nroya.

» [loBneyete ro Hoca4oT Ha macara (10), co
Macara npeky ctonbort (11). Co paykata 3a
cTerambe (6) cTerHete ja macarta BO cakaHa
nonoxoa.

» Cera moxeTe Aa ro MOHTMpaTe KyKULITETO Ha
mMawvHaTta (7) u aa ro 3abpasuTe CO UBUUTE
(8).

» Co ornep geka BpeTeHoTO € habpuykn
nogmavkaHo, NpenopaY“nueo e aa ja
cTapTyBaTe MalumHara okony 15 min Bo
HajHucka b6p3nHa.

A\

MocTaByBame Ha cTonbHaTa Aynyanka

Mpen kopucTere, gynyankata Tpeba ga ce
duKenpa Bp3 paboTHa nospuvHa. Of Taa
npuymHa ocHoBHata nnova (13) uma oteopu. Co
NMOMOLL Ha 3aBPTKM, OCHOBHAaTa nrio4a Moxe Aa ce
duKeupa Bp3 paboTHa nosBpLunHa.

Ako e noctaBeHa Bp3 ApBeHa Tabna, of apyrata
cTpaHa fda ce ynotpebar fOBOHO rofnemu
noasIoLLKK, 3aBPTKMTE Aa He HaBnesaT BO APBOTO
1 MallvHaTa fa ce onabasu.

A\

[oTtepyBale Ha 6pOjoT Ha BpPTEXuUTe Ha
BPETEHOTO

Cn.C

Mose fna ce nsbepe pasnuyeH 6poj ja BpTeXM co
npedprame Ha KNMMHECTUOT PEMEH Ha MOTOHCKUTe
pemMeHunun. MalwmHaTta e onpemeHa co
CUIYPHOCEH MpPEKMHyBaY, KOj aBTOMaTCKH ja

[Nped da eo mypHeme chymepom (9) 8o
8pemeHomo, npughamom u mpHom
mopaam da budam obeamacmeHu!

Baspmkume 0a ce cmezaam morsky, 0a
He ce Oeghopmupa ocHo8Hama rio4va.
AKO cmeeaHemo e npemMHoey 2051eMo,
rnocmou pu3uk 00 owmemysar-e.

NCKIy4yBa, Kora ke ce OTBOPU KYKULLTETO.
KnuHecTnoT pemeH ce npedpna Ha cnegHuoT
HauuH:

« OTBOpeTe ro kanakoT Ha pemeHoT (14), co
oTCTerare Ha 3aBpTKaTa of AecHaTa cTpaHa
Ha Kanakor.

«  OcrerHerte ja padkara (18) u noeneyere ro
MOTOPOT BO HacoKaTa Ha rnaeaTa Ha
MalluvHaTa, Co LUTO PEMEHOT ce OTMyLUTa.

« [lpemecTyBajTe ro peMeHoT cropes
Tabnuuarta of BHaTpeluHaTa cTpaHa Ha
Kanakor.

» CrerHere ro peMeHoT CO Brie4yere Ha nrnodara
Ha MmoTopoT (17) Ha3aa. MNoTtoa cTerHeTe ro
3aTe3HNOoT ypen co padkara (18).

« 3artBoperTe ro KanakoT Ha PeMEHOT 1
MallvHaTa e NoAroTBeHa 3a pabora.

KanakoT Ha peMeHOT Mopa Aa e 3aTBOpPEH 3a
Bpeme Ha pabora.

Cn.CuDbD

Ako cTe ro npedpnune pemMeHoT, Mmoparte
MOBTOPHO Aa ro CTerHe co nrovarta Ha MoTopoT
(17) n paukara (18). 3aTerareTo € NpaBUIHO Kora
PEeMeHOT MOXeTe Aa ro NpUTMCHeTe okony 1 cm.
PemeHuLaTta Ha MoTopoT Mopa Aa 6uae
XOPUW30OHTasHa, 3a fia ce cnpeyun abewe u
oTCcTerake Ha KNMMHeCTUOT peMeH. 3a oBaa
HameHa, pemeHuuara (15) moxe ga ce nuara no
BPETEHOTO Ha MOTOPOT, M0 OTCTErakeTo UMOBYC
3aBpTkara.

Bp3vHu Ha BpeTeHOTO
Cn E

Monox6a Ha KNUHeCT peMeH Bprexu/min

1 2650
2 1650
3 1220
4 850
5 580

BpojoT Ha BpTeXnTE Ha BPETEHO, CO
KOMOMHaLMUTE Ha KNMHECTUOT PEMEH, MOXE Aa
ce npounTaar og Tabenara.

BpeTeHo 1 KOHYCeH TpH

CuTe ronu AenoBu Ha MalLnHaTa ce npemMaykaHu
CO 3alLUTMTEH NakvpaH croj, 3a cnpevysare Ha
kopo3awuja. OBOj 3aLUTUTEH CIOj NECHO ce
OTCTpaHyBa CO NMOMOLL Ha EKOMNOLLIKW
pacTtBopyBauu. TecTupajTe ja 3aTerHatocTa Ha
peMeHOT Npef Aia ja NoBp3eTe MalumMHaTta co
cTpyja. BHaTpeluHocTa Ha BpeTeHoTO Mopa
LiernocHo Aa 6uae ogmacrteHa. 3a Taa uen
KopucTEeTE EKOMNOLLIKM pacTBopyBayu. Moctanete
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Ha UCT HAaYMH CO KOHYCOT BO BPETEHOTO.
[MpaBuneH npeHoc MoXe Aa NOCTUrHe camo Ha
OBOj HaYMH.

4. PakyBaH-€, COBETU U Npenopaku

FpaHuyHUK 3a AnabuHa

BpeTeHoTO € onpemeHo co rpaHUYHUK 3a
AnabwvHa. Toj ce AoTepyBa CO MOMOLL Ha HaBpTKa.
[nabvHaTa ce oTunTyBa Ha nogenbuTe Ha
ckanara.

Crerame Ha Oypruja

Cn. F

Bo rnmaBata Ha gynyankaTta moxar Aa ce cterHart
Oypruv vnu Apyry anatv co UMNUHAPUYHA APLLKA.
BpTexxHMoT MOMEHT ce npeHecyBa Ha byprujarta
npeky TpUTe CTe3HW NakHOBMU.

3a fa ce cnpeun nponuaryeatrse Ha byprujarta, Taa
Mopa [ia ce CTerHe co Ha3abeHWoT knyy. AKo
OyprvjaT NpoBpTH BO (PYTEPOT, HA CTE3HUTE
NOBPLUMHK Ke ce NojaBun Mana CTpyLUKa, Koja ke
OHEBO3MOXW LIEHTPAnHOTO cTerawe. HactaHaTata
CTpYLUKa MOpa Aia ce OTCTPaHu co bpycekse.

Crerawe Ha paboTHO napue

Fig. G

Macata 1 ocHoBHaTa nornoya Ha gynyankara
1MMaart xneboBm 3a NPULBPCTYBaHE HA CTE3HU
anatu. PaboTHOTO napye cekorall Aa ro cterate
BO CTera unv Apyry cte3Hn anatu. Ha oBoj HauuH
Ke cnpeunTe Hecpekm 1 Ke ja aroneMmTe TO4YHOCTa
Ha aynyeneTo, buaejkn paboTHOTO Nnapye e Bo
cTerHata nonoxo6a.

MpunaroayBake Ha MacaTta

Cn. H

Macara e crernara Ha cTon6oT Ha fynyankara u
MO>Xe [ja ce npunaroaysa Mo BUCUHaA, CO
oTcTerawe Ha cTesHarta padka. [punarogerte ja
macara Taka [ja vima JOBOJTHO MPOCTOp nomery
paboTHOTO Napye v BPBOT Ha bByprujaTa. Victo
Taka Macata MOXeTe Ja ja CBPTWTe Ha CTpaHa,
aKo cakaTe napyeTo Aa ro CTerHeTe Ha ocHoBsaTa.

cn.l

3a Kocy fiynyersa 1 Kaj Kocu NnoTropu Ha
paboTHOTO Napye, MacaTa Moxe Ja ce
HaBefHyBa. 3a Taa Lien oTCTerHeTe ja 3aBpTkaTta
(20) Ha wapkaTa (21) Ha macaTta n oTCTpaHeTe ro
ueHTpupameTo (21). 3aBpTeTe ja macata (19) Bo
cakaHa nonoxo6a. lNoToa cTerTHeTe ja 3aBpTKaTa
(20) co nomoLu Ha Knyy.

Bpoj Ha BpTexu, Op3nHa Ha poTaumja, nomecT
MomecToT — HaoMKHO NomMecTyBake Ha Byprujata
- Ce OAiPXKyBa payHo, CO paykaTa co 3 kpauu.
BpavHaTa Ha poTauujaTta e onpegeneHa co 6pojot
Ha BPTEXUTE Ha BPETEHOTO M CO NPEYHUKOT Ha
6yprujara. MpaBunHNOT M36op Ha NOMECTOT 1
OpojoT Ha BpTexuTe Ha Oyprujata ce oanyvyBaykm
hakTopm 3a TpajHOCcTa Ha Byprujata. CnegHoTo e
Kako OCHOBHO MpaBumio: CO NorofieM NpevHuKk Ha
Byprujata, 6pojoT Ha BpTexuTe Tpeba fa e noman,
ako paboTHOTO napye e NoTBpAO, NoTpebeH e
noronem paboTeH NPUTUCOK.

3a na He ce nperpee 6yprujarta, BO BaKOB CIy4aj,
nomecToT 1 6p3vHaTa Ha poTauuja Bo UCTO Bpeme
mopaart fa ce Hamanar . lNokpaj Toa, 6yprujata
Mopa fa ce nagu co emynauja. Kaj TeHku nnoum,
anabokv gynyensa, aynyexeTo Tpeda fa ce
13BeayBa BHUMATESNTHO, CO Manu MOMeCTU 1 marn
NPUTUCOK, 3a a ce AobwjaT NpeLmn3Hn pesynTtaTti u
[yn4er-eTo ja OCTaHe CO TOYHA ronemMuHa.

3a gnaboko aynyerse (noseke of 2xd) ucpnareto
Ha CTpyLLKaTa e OTexHaTto, a Temneparypara Ha
OyprvjaTta e Bucoka. 3atoa Hamarnere ro NoMecToT 1
OpojoT Ha BpTexuTe 1 06e36eneTe nogobpo
ncdprarse Ha CTpyLuKaTa co Bafewe Ha byprujata.
3a fynyerse Ha NpeyHuLM noronemm og 8 mm,
Tpeba fa ce Hanpasw Npeq aynyekse, 3a aa ce
n3berHe nNpeaBpEMEHO TPOLLIEHE Ha BPBOT Ha
Byprujata nopaam ronem NpUTHUCOK.

KopucTtene Ha nacep (cn. A)

*  3a BkNyyyBaHe Ha racepor (8), NpUTUCHETE o
on/off npekvHyBayoT (7).

*  3aucnyyyBare Ha nacepor (8), oTnyLuTere ro
on/off npekvHyBayor (7).

5. OgpxyBaH-e

Yeepeme ce deka MawuHama e
UCKITy4yeHa Koaa 20 00pxxysame
mMomopom.

OBaa MaLuMHa e KOHCTpyupaHa aa paboTu gonr
NEepPVOZ CO MUHMMASTHO OAPXKYBaHE.
HenpekuHatoTo ycneLuHo paboTerse 3aBucH of
rpwkara Ha MallMHaTa U PESOBHOTO YNCTEHE.

Yucrewe

YyBajTe rv YncTn oTBOpUTE 3a BEHTUNAUWja 3a Aa ce
cnpeyy nperpeBake Ha MOTOPOT. PejoBHO uncTeTe
rO KyKULUTETO CO MeKaHa Kpna, no MOXXHOCT rnocne
cekoe KopucTewe. YyBajTe rm otBopuTe 3a
BEeHTUMaumja uicTu, 6e3 npawmHa. AKo

64

Ferm



HeuucToTWjaTa He ce Baaw, ynotpebeTe MmekaHa
Kpra HaBrnaxHeTa co Bofa co canyHuua. Hukoratu
He KopyCTeTe pacTBOPYBayu Kako GEH3WH, ankoxor,
aMoHujuHa Boga uTH. OBWe pacTBopyBayn MoXaT
[la rv oLTeTar NnacTuyHWTe Aenosu. Micuucrete ro
anaToT BefiHaLL Mocre KOPUCTEHE.

NMoamaukyBame

Cekoe nexuLiTe Ha MaluvHaTa e habpuyku
nogmavkaHo. He e notpebHo JONOMHUTENHO
nogmavkysawe. Of Bpeme Ha Bpeme, Tpeba aa ce
noamMavka 3an4aHvKoT u HasabeHaTa nertea,
MeXaH13MOT 3a KpeBar-€e Ha MacaTa, BPETEHOTO U
HazabyBaH-eTO Ha LWYNnInBOTO BpaTteHo. OTBOpeTe
ro KakakoT Ha peMEHOT 1 TypeTe Marky Macro Ha
BpaTunoto. MacnoTo He cMee Aa ce HaHece Ha
pemeHorT!

OTkasum

AKo ce criyuy OTKas, HMp. Nopaav TpoLLere Ha Aen,
obpareTe ce Ha agpecara Ha CepBuCOT 0f
rapaHTHaTta kapTudika. Ha nosaguHara Ha
ynaTCcTBOBO Ke HajaeTe eKCrMOo3NLIMOHEH Npermnes, co
npviKaXKaHu JenoBm KoV MoXaT fja ce Hapadaar.

XuBoTHa cpeauHa

3a [a ce cnpeyy oWTeTyBake 3a BpEME Ha
TPaHCMOPTOT, YPeaoT ce ncrnopavysa Bo TBPAO
nakyBaH-€ Koe ce COCTOM of, Matepujan 3a
efHokpaTHa ynotpeba. 3atoa Be monvuMe aa rm
KOPUCTHTE ONUUMTE 3a pELMKIIMPpaHe Ha
ambanaxara.

OwmemeHu u/unu uckopucmeHu

E eIeKmpuUYHU U eJIEKMPOHCKU ypedu Mopa
Oa ce denoHupaam 80 cmaHuyu 3a
peyuknupare.

Cawmo 3a 3emju op EY

He rv nenoHupajte anatute BO AOMaLLEH OTNag,.
Cnopep EBponckoto Ynatcteo 2012/19/ EU 3a
oTnagHa enekTpMyHa 1 enekTpoHcKa onpema un
HeroBarta UMMnemMeHTaumja BO HaLMOHaNHOTO
npaBo, eNeKkTPUYHUTE anaTtu Kov Beke He ce
ynoTpebnmem Mopaar aa ce cobvpaart ofaenHo 1 aa
ce OTCTpaHyBaaT Ha EKOMOLLIKA HAYMH.

FapaHuuja
MpouunTajTe rv rapaHTHWUTE YCIOBY BO NpUIiokeHaTa
rapaHTHa KapTuyka.

Mpoun3BoaoT 1 ynaTcTBOTO Ce NpeaMET Ha NpoMeHa.
KapakTtepucTukiTe Moxar Aa ce npomeHar 6e3
HaTaMOLLHO N3BECTYBakbE.
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Exploded view
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Spare parts list

TDM1025 - BENCH PILLAR DRIL

Position Description No.
7+8 Handle 105334
25 V-Belt K690 105335
26 V-Belt cover 105336
28-37 Microswitch 105337
47 Cap spring 105338
48 Spring tension 105339
50 Switch cover 105340
53 Switch 105341
56+55 Depth adjustment assembly 105342
73+76 Chuck + key 105343
74 Chuck guard 105344
- MV-65N Machine clamp TDA1013
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Zwolle, 01-06-2017

DECLARATION OF CONFORMITY
TDM1025, BENCH PILLAR DRILL

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with
directive 2011/65/EU of the European parliament and of the council of 8 June on the
restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment is in conformity and accordance with the following standards and
regulations:

Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses Produkt der Direktive
2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des Rats vom 8. Juni 2011 iiber die
Einschrankung der Anwendung von bestimmten gefahrlichen Stoffen in elektrischen
und elektronischen Geraten entspricht. den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:

Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan
de conform Richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad van 8 juni
2011 betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparatuur en in overeenstemming is met de volgende
standaarden en reguleringen:

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants: est conforme & la Directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 concernanl la limitation d'usage de
certaines substan dans I'équi ique et électronique.
Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con
las siguientes normas y estéandares de funcionamiento: se encuentra conforme con
la Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y del COHSS]O de 8 de junio de 2011
sobre la on del uso de en los equipos
eléctricos y electrénicos.

Declaramos por nossa total responsabilida-de que este produto esta em
conformidade e cumpre as normas e regulamentagdes que se seguem: esta em
conformidade com a Directiva 2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o
Conselho de 8 de Junho de 2011 no que respeita a restrigao de utilizagdo de
determinadas substancias perigosas existentes em equipamento eléctrico e
electrénico.

Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo prodotto & conforme alle
normative e ai regolamenti seguenti: & conforme alla Direttiva 2011/65/UE del
Parlamento Europeo e del Consiglio dell’8 giugno 2011 sulla limitazione dell'uso di
determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.

Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och foljer foljande
standarder och bestammelser: uppfyller direktiv 2011/65/EU fran Europeiska
parlamentet och EG-radet fran den 8 juni 2011 om begrénsningen av anvandning av
farliga substanser i elektrisk och elektronisk utrustning.

Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, ettd tdma tuote téyttaé seuraavat
standardit ja sdadokset: tayttaa Euroopan parlamentin ja neuvoston 8. kesakuuta
2011 paivatyn direktiivin 2011/65/EU koskien ) aineiden
kayton rajoitusta séhko- ja elektronisissa laitteissa.

Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i samsvar med folgende
standarder og regler: er i samsvar med EU-direktivet 2011/65/EU fra Europa-
parlamentet og Europa-radet, pr. 8 juni 2011, om begrensning i bruken av visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr.

Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med folgende
standarder og erio med direktiv 2011/65/EU fra
Europa-Parlamentet og Radet af 8. juni 2011 om begreensning af anvendelsen af
visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.

Felelésségiink teljes tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék teljes mértékben
megfelel az aldbbi szabvanyoknak és eldirdsoknak: je v souladu se smérnici
2011/65/EU Evropského parlamentu a Rady EU ze dne 8. ¢ervna 2011, ktera se tyka
omezeni pouziti urgitych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.

Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento vyrobek v souladu s
nasledujicimi standardy a normami: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady z 8. juna 2011 tykajlcej sa obmedzenia pouzivania urcitych
nebezpecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

(SK)

(SL)

(PL)

(LT)

)

(ET)

(RO)

(HR)

(SRL)Pod punom

(RU)

(UK)

(EL)

(AR)
(TR)

(MK)

Vyhlasujeme na nasu vyhradnt zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a stlade
s nasledujlicimi normami a predpismi: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépske-
ho parlamentu a Rady z 8. jina 2011 tykajlicej sa obmedzenia pouZivania urcitych
nebezpeénych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.
S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja nasledn-
jim standardom terpredpisom: je v skladu z direktivo 2011/65/EU Evropskega parla-
menta in Sveta z dne 8. junij 2011 0 omejevanju uporabe dolo¢enih nevarnih snovi v
elektricni in elektronski opremi.
D j na wiasng odpc ¢, ze ten produkt speinia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach: jest zgodny z Dyrektywg 2001/65/UE Parla-
mentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronic-
znym.
Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is gaminys atitinka Zemiau
paminétus standartus arba nuostatus: atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos
Parlamento ir Tarybos direktyvg 2011/65/EB dél tam tikry pavojingy medZiagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo.
Ir atbilsto$a Eiropas Parlamenta un Padomes 2011 gada 8 junija Dlrekllva\
2011/65/ES par dazu bistamu vielu un
elektroniskas iekartas.
Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts ir saskana un atbilst sekojoSiem stand-
artiem un nolikumiem: ir atbilstosa Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8.
janija Direktivai 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobezosanu
elektriskas un elektroniskas iekartas.
Declardm prin aceasta cu raspunderea deplina ca produsul acesta este in
conformitate cu urmétoarele standarde sau directive: este in conformitate cu
Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 cu
privire la interzicerea utilizérii anumitor substante periculoase la echipamentele
electrice si electronice.
Izjavljujemo pod vlastitom odgovornoL.$u da je strojem ukladan sa slijedesim
standardima ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa odredbama: uskladeno s
Direktivom 2011/65/EU europskog parlamenta i vijeca izdanom 8. lipnja 2011. o
ogranicenju koristenja odredenlh opasnih tvari u elektriénoj i elektronickoj opremi.
j daje sa slede¢im standardimaili
normama: usaglasen sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i Saveta od
8.juna.2011. godine za restrikciju upotrebe odredenih opasnih materija u elektricnoj i
elektronskoj opremi.
[oz1 CBOI OTBETCTBEHHOCTb 3aSIBNAEM, UTO JaHHOE U3[IeNKe COOTBETCTBYET

1 HOpMam: cooT yeT Tpe6oBaHusaM upekTuBb!
2011/65/EU EBponelickoro napnameHTa v coBeta ot 8 uioHsi 2011 r. no
OrPaHIYEHNIO UCTIONb30BAHNS OMPEIENEHHbIX ONACHbIX BELLECTB B AMEKTPUYECKOM
Y 9NIEKTPOHHOM 06OpYaI0BaHMM
Ha cBoto BnacHy o AaHe 06! Bignoeinae
HaCTyMHUM CTaHaapTam i HopMaTiBamM: 3a0BONbHsiE BUMOry [upektusu 2011/65/
€C Esponevicbkoro MapnamenTy Ta Paau ia 8 4epsHs 2011 poky Ha 0GMEXeHHs
BUKOPUCTAHHS AESIKUX HEBE3NEUHIX PEHOBUH B ENEKTPUIHOMY Ta eNeKTPOHHOMY
obnagHaHHi.
AnAiyvoupe uTrelBuva 6TI To TIPOIOV AUTO GUPQUVET Kal TNPET TOUG TTIOPaKATW
KAVOVIoHOUG Kal TTPOTUTIA: GUPHOP@WVETal pE v Odnyia 2011/65/EE Tou Eupwrraikod
KoivoBouAiou kai Tou ZupBouhiou Tg 8ng louviou 2011 yia Tov TrepIopIopd TG XProng
OPITUEVWV ETTIKIVOUVWY OUCILV O NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG €E0TTAIONO.
8o gdis pois sds ) spa0 1o el Wertiz 0 IaG o bt lisis s I el 10 ss
Tek sorumlusu biz olarak bu tirinlin asagidaki standart ve yonergelere uygun oldugunu
beyan ederiz.
WsjasyBame co Hallia LENOCHa OTOBOPHOCT fieka NPOM3BO/IOT € BO COTMacHOCT CO
CmepHuuata 2011/65/EU Ha EBponck1oT napnameHT 1 € Bo cornacHocT cnopes, CosetoT
019 jyH¥ 33 OTPaHUHYBaKbE Ha KOPUCTEH-E Ha OIPE/IEHN ONACHY CYNCTaHLMK BO
€IIeKTPUYHATa ¥ eNIEKTPOHCKATa ONpema Criopef CeaHuTe CTaHaapay 1 perynaTuei:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61029-1,
EN 60825-1, EN ISO 12100

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2012/19/EU, 2011/65/EU
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