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SPARE PARTSLIST FBF-1050E

REF NR DESCRIPTION FERMNR

6+8 BRUSHBOX COMPLETE 312004
7 BRUSH SET 312002

17 SWITCH 302057
27 BEARING 608ZZ 800608
31 BEARING 6003ZZ 806003
34A COLLET8MM 312008
34B COLLET 6 MM 312012
35 CHUCKNUT 312009
36 RUBBER CAPFORHANDLE 302058
39 LOCKINGLEVER 302002
47 KNOB 302058
62 DUST TUBE 302111
78+79 ROD FOR GUIDE COMPLETE 302005
86 WRENCH 312011
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ROUTER

THE NUMBERS IN THE FOLLOWING TEXT
CORRESPOND WITH THEPICTURES AT PAGE 2

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Voltage 230V~
Frequency 50Hz
Powerinput 1050 W
No load speed/min 9000-30000
Max. cutter diameter 30mm
Cutting depth 30mm
Collet 6&8mm
Weight 3.28kg
Lpa (sound pressure) 89.0dB(A)
Lwa (sound power) 102.0dB(A)
Vibration value 4.3 m/s?
PACKAGE CONTENTS
I Router
10 Cutters (router bits)
Parallel guide
Template guide
Screws
Nuts
Adapter for dust extraction
Dusttube
Wrench

6 mm Collet

8 mm Collet
Instruction manual
Safety instructions
Guarantee card

——— e e e — NN — —

Check the machine, loose parts and accessories for
transport damage.

PRODUCT INFORMATION

Fig. A

The FBF-1050E router has been designed for
professional routing of wood, wood products and
plastics.

On/off switch

Handle

Router base

Locking boltfor parallel guide
Openingfor parallel guide

Colletnut

Spindlelock

Revolver-depth stop

Locking bolt depth stop

10 Depthstop

I'l' Clampinglever

12 Scale cuttingdepth

13 Adjustingwheel electronic speed control
14 Heightadjusting button

15 Adapter for extracting dust

16 Dustoutlet

VONOULTAhWN —

SAFETYINSTRUCTIONS

Thefollowing symbols are used in these instructions for
use:

A Denotes risk of personal injury, loss of life or

damage to the tool in case of non-observance of
the instructions in this manual.

A Denotes risk of electric shock.

ﬁ Faulty and/or discarded electrical or electronic
apparatus have to be collected at the appropriate
recycling locations.

(@) Variable speed control

Carefully read this manual before using the machine.
Make sure that you know how the machine functions and
how to operate it. Maintain the machine inaccordance
with the instructions to make sure it functions properly.
Keep this manual and the enclosed documentation with
the machine.

Attention! When using electric machines always
observe the safety regulations applicable in your
country to reduce the risk of fire, electric shock and
personal injury. Read the following safety
instructions and also the enclosed safety
instructions.

Keep these instructions in a safe place!

*  Checkworkpieces forany protruding nails etc. and
remove these.
* Keepyourhandsaway from the surface to be cut.

ELECTRICALSAFETY

A Always check that the power supply corresponds
to the voltage on the rating plate.

D Your machine is double insulated in accordance
with EN 50144; therefore no earthwire is required.

Replacing cables or plugs

Immediately throw away old cables or plugs when they
have been replaced by new ones. Itis dangerous toinsert
the plug ofaloose cablein the wall outlet.

Using extension cables

Only usean approved extension cable suitable for the
power input of the machine. The minimum conductor
sizeis 1.5 mm2 When usinga cable reel always unwind
thereel completely.

Ferm



MOUNTING ACCESSORIES

Prior to mounting an accessory always unplug the tool.

Wiait until the machine has come to a complete
standstill and the cutter has cooled down before
replacing a cutter.

MOUNTING AND REMOVING CUTTERS
Fig.B
Only use cutters with a shaft diameter which
corresponds with the size of the collet. Only use cutters
which are suited for the maximum speed of the machine.
The cutter diameter should not exceed the maximum
dlameter (see ‘Technical specifications’).
Press the splndle lock (7) and turn the collet nut (6)
until itengagesin the lock. Keep the spindle lock
pressed during this procedure.
* Openthe collet nutusing the wrench.
* Placethecuttershaftinthe collet.
¢ Tightenthe collet nutso that the cutter is locked
properly.
*  Openthecolletnutwhenyouwantto replaceacutter.

MOUNTING AND ADJUSTING THE

PARALLEL GUIDE

Fig.C

The parallel guide is a handy aid when working on

narrowworkpleces
Mount the parallel guide. Attach the guide rods (18)
ontheframe (17) usingthe bolts (19).

* Loosen thelocking bolts (4) and slide the guide rods
in the openings (5).

* Adjustthe parallel guide to the desired guide
distance.

* Tighten thelocking bolts again.

MOUNTING THE GUIDE BUSH

Fig. D

The guide bushisa handy aid for cuttinga pattern.

* Mountthe guide bush (20) on the router base (3)
usingthe screws (21).

MOUNTING THEADAPTERFORDUST

EXTRACTION

Fig. E&F

Use the dustadapter for the extraction of dust.

*  Mountthe dustadapter (15, Fig. E) with the screws
(21) onthe cuttersole (3).

* Placethe dusttube (62) in the dustoutput (16 Fig. F).

* Place the tube of your vacuum cleaner on the dust
tube (62, Fig. F).

A Keep the outlet of the machine behind the machine
for a good view on the workpiece.

OPERATION
A Always observe the safety instructions and
applicable regulations.

Hold the machinein rest position on the workpiece when
switching the machine on or off. The cutterin the collet may
damage the workpiece.

*  Clamp the workpieceand make sure thatthe

workpiece cannotslide from under the machine during
the cuttingactivities.

* Holdthemachinefirmlyand moveitevenly overthe
workpiece. Do notforce the machine.

*  Onlyusecutters which do notshowany signs of wear.
Worn cutters havea negative effect on the efficiency of
the machine.

*  Always switch off the machinefirstbefore removing the
plugfromthe wall socket.

ADJUSTING THECUTTINGDEPTH
Fig.G
The cutting depth can be adjusted in three ways.

Adjustment using the height adjusting button

*  Usetheheightadjustingbutton (14) tosetafixed
cutting depth. Rotate the button clockwise to lower the
machine’s height; rotate the button counterclockwise
to raise the machine’s height.

Adjustmentusing the scale

* Loosenthelockingboltof the depth stop (9).

* Releaseclampinglever (I I)and press the machinesofar
down until the cutter touches the workpiece.

* Tightenthe clampingleveragain.

* Lowerthedepthstop (10) completely by rotatingthe
button counterclockwise.

* Tightenthelockingbolt.

* Rotatethescale (12) to 0 position (arrow indicating 0).

* Loosenthelockingbolt.

» Settherequired cuttingdepth using the scale (12) and
the depthstop (10)

» Tightenthelockingbolt.

* Releaseclampinglever.

Adjustmentusing the revolver- depth stop

The revolver-depth stop enables you to quickly choose

betweenssix different cuttingdepths. Thesearealso

determined by the adjustment of the depth stop (10).

e Adjusttherequired cuttingdepth by rotating the
revolver-depth stop (8).

SWITCHING ON AND OFF

Flg A
To switch the machine on, you press down the on/off
switch (1) usingyour thumb. You canadjust the cutting
speed by turning theadjusting wheel (13).

* Toswitchthe machine off, you release the on/off
switch.
Be aware that the switch cannotbe locked (for safety
reasons).

A Always select a low speed for cutting plastic

workpieces.

Do not put the machine down when the motor is still
running. Do not place the machine ona dusty surface.
Dust particles may enter the mechanism.

4
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MAINTENANCE

A Make sure that the machine is not live when
carrying out maintenance work on the motor.

The Ferm machines have been designed to operate over
along period of time with a minimum of maintenance.
Continuous satisfactory operation depends upon
proper machine care and regular cleaning.

Cleaning

Regularly clean the machine housing with a soft cloth,
preferably after each use. Keep the ventilation slots free
from dustand dirt.

If the dirt does not come off use a soft cloth moistened
with soapy water. Never use solvents such as petrol,
alcohol,ammonia water, etc. These solvents may
damage the plastic parts.

Lubrication
The machine requires no additional lubrication.

Faults
Shouldafaultoccur, e.g. after wear of a part, please
contactyourlocal Ferm dealer.

In the back of this manual you find an exploded view
showing the parts that can be ordered.

ENVIRONMENT

In order to prevent the machine from damage during
transport, itis deliveredin a sturdy packaging. Most of
the packaging materials can be recycled. Take these
materials to the appropriate recyclinglocations.

Take your unwanted machines to your local Ferm-
dealer. Here they will be disposed ofinan
environmentally safe way.

GUARANTEE

The guarantee conditions can be found on the separately
enclosed guarantee card.

Wear of the cutter is not covered by the guarantee.

CE oecrarationorconrormiTy (UK)

We declare under our sole responsability that this
productis in conformity with the following
standards or standardized documents

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

inaccordance with the regulations.

98/37EEC, 73/23EEC
89/336/EEC

from 01-05-2004 -
ZWOLLE NL
W. Kamphof — _

Quality department

OBERFRASE

DIENUMMERN IM NACHFOLGENDEN TEXT
KORRESPONDIEREN MITDEN ABBILDUNGEN
AUFSEITE2

TECHNISCHEDATEN

Spannung 230V~
Frequenz 50Hz
Aufgenommene Leistung 1050 W
Drehzahl unbelastet/min 9000-30000
Max. Fraserdurchmesser 30mm
Frastiefe 30mm
Spannfutter 6&8mm
Gewicht 3.28kg
Lpa (Schalldruck) 89.0dB(A)
Lwa (Schalleistung) 102.0dB(A)
Vibrationswert 4.3 m/s?

INHALTDERVERPACKUNG

| Oberfrise

10 Fraser (Frasbits)
Parallelfiihrung
Schablonenfiihrung
Schrauben

Muttern

Adapter fiir Staubabsaugung
Staubrohr
Gabelschliissel

6 mm Spannpatrone
8 mm Spannpatrone
Betriebsanleitung
Sicherheitsheft
Garantiekarte

——— e e e e NN — —

Uberpriifen Sie die Maschine, lose Teile und Zubehér auf
Transportschaden.

PRODUKTINFORMATION
Fig. A
Die Oberfrase FBF-1050E eignet sich fiir professionelle
Frasarbeiten in Holz, holzidhnlichen Materialien und
Kunststoffen.
Ein-Aus-Schalter
2 Griff
Frassohle
Klemmschraube fiir Parallelfihrung
Aufnahme fiir Parallelfiihrung
Spannfuttermutter
Spindelverriegelung
Revolver-Tiefenanschlag
Klemmschraube Tiefenanschlag
10 Tiefenanschlag
I'l Klemmhebel
12 Verteilung der Fristiefe
13 Verstellrad elektronische Drehzahlregelung
14 Stellknopf Hohe
|5 Adapter fiir Staubabsaugung
16 Auslassoffnung fiir Staub

VNN AW
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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

In dieser Betriebsanleitung erscheinen folgende
Piktogramme:

A Verweist aufVerletzungs gefahr, Gefahr fiir Leben und
magliche Beschddigung der Maschine, falls die
Anweisungen in dieser Betriebsanleitung nicht befolgt werden.

A Deutet das Vorhandensein elektrischer Spannung
an.

elektronische Gerdte miissen an den dafiir
vorgesehenen Recycling-Stellen abgegeben

E Schadhafte und/oder entsorgte elektrische oder

werden.

(@) Verstellbarer Geschwindigkeitsregler

Lesen Sie diese Betriebsanleitungaufmerksam, bevor Sie
die Maschine in Betrieb nehmen. Machen Sie sich
vertraut mit der Funktionsweise und der Bedienung.
Warten Sie die Maschine entsprechend den
Anweisungen, damit sie immer einwandfrei funktioniert.
Die Betriebsanleitung und die dazugehorende
Dokumentation missen in der Nahe der Maschine
aufbewahrt werden.

Achtung! Beachten beim Benutzen von Elektro-
maschinenimmerdie értlichen Sicherheits-
vorschriften beziiglich Feuerrisiko, Elektroschock
und Verletzung. Lesen Sie auBer den folgenden
Hinweisen ebenfalls die Sicherheitsvorschriftenim
einschldgigen Sonderteil.

Die Hinweise miissen sicher aufbewahrt werden!

+  Uberpriifen Sie Werkstiicke aufabsagende Nagel
u.d.und entfernen Sie sie.
¢ Halten Sie lhre Hinde von der Frisflache fern.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

A Uberpriifen Sie immer, ob Ihre Netzspannung der
des Typenschilds entspricht.

| Die Maschine istnach EN 50 1 44 doppelisoliert;
daher ist Erdung nicht erforderlich.

Austauschen von Kabeln oder Steckern

Entsorgen Siealte Kabel oder Stecker, unmittelbar nachdem
Sie durch neue ersetztsind. Das AnschlieBen eines Steckers
eineslosen Kabelsan eine Steckdose st gefahrlich.

Verwendung von Verlangerungskabeln
Benutzen Sie nur ein genehmigtes Verlingerungskabel,
das der Maschinenleistung entspricht. Die Ader miissen
einen Mindestquerschnittvon |,5 mm?2haben. Befindet
das Kabel sich auf einem Haspel. muB3 es vélligabgerollt
werden.

MONTAGE DES ZUBEHORS

Ziehen Sieimmer den Netz stecker, bevor Sie mit der
Arbeitanfangen.

Warten Sie mit dem Austausch der Fréser, bis die
Maschine volligstillsteht und der Frdser abgekiihltist.

MONTIEREN UND ENTFERNEN DER FRASER

Fig.B

Montieren Sie Fraser mit einem Schaftdurchmesser, der

dem Spannfutter entspricht. Benutzen Sie nur Fraser, die

fiir die Hochstdrehzahl der Maschine geeignetsind. Der

Fraserdurchmesser darf den groBten Durchmesser

nichtiiberschreiten (siehe Technische Daten).

* Driicken Sie die Spindelverriege lung (7) und drehen
Sie die Spannfuttermutter (6) bis diese einrastet.
Halten Sie die Spindelverriegelung gedriickt, solange
Sie hiermit beschaftigt sind.

» Offnen Sie mit Hilfe des Gabel schliissels die
Spannfuttermutter.

» Stecken Sie die Schaft des Frasersin die
Spannfutteraufnahme.

* Ziehen Sie die Spannfuttermutter an, bis der Fraser
gutfestsitzt.

* Zum Wechseln des Frisers &ffnen Sie die
Spannfuttermutter.

MONTIEREN UND EINSTELLEN DER

PARALLELFUHRUNG

Fig.C

Die Parallelfiihrung st ein Hilfsmittel beim Frisen von

schmalen Werkstiicken.

* Bauen Siedie Parallelfihrung zu sammen. Befestigen
Sie mit Hilfe der Schrauben (17) die Fiihrungsstangen
(18)aufden Rahmen.

* LosenSiedie Klemmschrauben (4) und schieben Sie
die Fiihrungsstangen in die Aufnahmen (5).

* StellenSie die Parallelfihrungauf die gewlinschte
Fiihrungsabstand ein.

» ZiehenSie die Klemmschrauben wieder fest.

MONTIEREN DERSCHABLONEN FUHRUNG

Fig. D

Die Schablonenfiihrungist eine Hilfe beim Frasen nach

einem Muster

* Montieren Sie die Schablonen fiihrung (20) mit Hilfe
der Schrauben (21) auf die Frassohle (3).

MONTIEREN DES STAUBSAUG ADAPTERS

Abb.E&F

Benutzen Sie den Adapter zum Absaugen von

anfallendem Staub.

* Montieren Sie den Staubabsaugadapter (15, Abb.E)
mit Hilfe der Schrauben (21) auf die Frassohle (3).

» Stecken Sie das Staubrohr (62) in die Auslassoffnung
fiir Staub (16, Abb. F)

» Stecken Sie die Mundo6ffnung eines Staubsaugers auf
das Staubrohr (62, Abb. F)

Halten Sie zwecks einer guten Sicht auf dem
Werkstiick, den Auslauf des Adapters hinter der
Maschine.

Ferm Ferm
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2To oW péPog autol Tou yxelptdiou Ba Ppeite pia
Sleupupévn elkdva pe Ta avTalakTika Ta otroia
umTopeiTe va rapayyeileTe.

MEPIBAAAON
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avakUuKAwWonG.

EmoTpéTe Ta dxpnoTapnxavipatd cag oTov
TOTIKO 0ag avTimpoowto Tng Ferm. Autég 6a
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EFFYHZH
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€0WKAEIOTT KdpTa £YYinomg.

H $Bopa Tou kéTITN Sev kaAUTITETAL atTd TNV £yYyUnON.

CE annasHzyeaTKOTHTAE (GR)

AnAvoupe urelBuva g To TTPoidv autd
ouppopdwveTal Tpog Ta akdAouba mpoTuTIa
fj Turtotroinuéva éyypada

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

oupdwva pe Tig 0dnyieg
98/37EEC
73/123EEC
89/336/EEC

01-05-2004
ZWOLLE NL -
W.Kamphof
Tpnpadiacddiiong —
ToLOTNTAG )
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BEDIENUNG

A Beachten Sie immer die Sicher heitshinweise und
halten Sie sich an die einschldgigen Vorschriften.

Halten Sie die Maschine in Ruhestellung auf das
Werkstiick, wenn Sie die Maschine ein- bzw.
ausschalten. Der Fraser im Spannfutter kénnte das
Werkstiick beschadigen.

¢ Klemmen Sie das Werkstiick ein oder sichern Sie es
aufeine andere Weise, damit es wihrend der Arbeit
nichtverrutscht.

* Halten Sie die Maschine sicher und bewegen Sie sie
gleichmiBig tiber das Werkstiick. Forcieren Sie die
Maschine nicht.

¢ Benutzen Sie nur Fraser, die keinen VerschleiB
aufweisen. Abgenutzte Fraser haben einen negativen
EinfluB auf die Wirksamkeit der Maschine.

¢ Schalten Sieam Ende der Arbeitimmer zuerst die
Maschineaus, bevor Sie den Netzstecker ziehen.

EINSTELLEN DERFRASTIEFE

Fig.G

Die Maschine hat zum Einstellen der Fristiefe drei
Méglichkeiten.

Elnstellung mit Hilfe des Stellknopfes Hohe
Verwenden Sie den Stellknopf Hohe (14) um eine
feste Frastiefe einzustellen. Drehen Sie den Knopfim
Uhrzeigersinn um die Maschine hoher einzustellen;
drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn,um
die Maschine niedriger einzustellen.

Emstellung mitHilfe der Skala
Die Klemmschraube Tiefenanschlag (9) lockern.

* DenKlemmhebel (I 1)I6senund die Maschine so
weit nach unten driicken, dass der Friaser das
Werkstiick beriihrt.

* DenKlemmhebel wieder befestigen.

* DenTiefenanschlag (10) vollig sinken lassen, indem
Sie den Knopfgegen den Uhrzeigersinn drehen.

* DieKlemmschraube festdrehen.

» DieSkala (12)in die 0-Position drehen (Pfeil stehtauf
0

¢ DieKlemmschraube lockern.

» Diegewiinschte Fristiefe einstellen mit Hilfe der
Skala (12) und des Tiefenanschlags (10).

¢ DieKlemmschraube festdrehen.

¢ DenKlemmhebel I&sen.

Einstellen mit Hilfe des Revolver-Tiefenanschlags

Der Revolver-Tiefenanschlag ermdoglicht es lhnen,

schnell zwischen sechs unterschiedlichen Fristiefen zu

wihlen. Diese kénnen ebenfalls bestimmt werden durch

Einstellung des Tiefenanschlags (10).

» Diegewiinschte Fristiefe einstellen, indem Sie den
Revolver-Tiefenanschlag (8) drehen.

EIN-UND AUSSCHALTEN

F:g A
Um die Maschine einzuschalten, driicken Sie mit
Ihrem Daumen den Ein-Aus-Schalter (1) nach unten.
Siekonnen die Frasgeschwindigkeit einstellen, indem
Siedas Verstellrad (13) drehen.

*  Umdie Maschine auszuschalten, lassen Sie den

Schalterlos.
Bitte beachten Sie, dass der Schalter nicht
arretierbar ist (aus Sicherheits-griinden).

A Stellen Sie zum Frdsen von Kunststoff-Werk-
stiicken immer auf eine niedrige Drehzahl ein.

Stellen Sie die Maschine erst hin, wenn der Motor véllig
stillsteht. Stellen Sie die Maschine nichtaufeinen
staubigen Untergrund hin, da Staubpartikelnin den
mechanischen Teilen hineindrangen kénnen.

WARTUNG

A Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn Sie am
Mechanismus Wartungsarbeiten ausfiihren miissen.

Die Maschinen von Ferm sind entworfen, um wahrend
einer langen Zeit problemlos und mit minimaler
Wartung zu funktionieren. Sie Verlingern die
Lebensdauer, indem Sie die Maschine regelmiBig
reinigen und fachgerechtbehandeln.

Reinigen

Reinigen Sie das Maschinengehduse regelmaBig mit
einem weichen Tuch, vorzugsweise nach jedem Einsatz.
Halten Sie die Lifterschlitze frei von Staub und Schmutz
Entfernen Sie hartnackigen Schmutz mit einem weichen
Tuch, angefeuchtet mit Seifenwasser. Verwenden Sie
keine Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol, Ammonia,
usw. Derartige Stoffe beschidigen die Kunststoffteile.

Schmieren
Die Maschine braucht keine zusitzliche Schmierung.

Stoérungen

Wenden Siesichin Stérungsfillen, z.B. durch VerschleiB
eines Teils, an lhren 6rtlichen Ferm-Vertragshandler.
Am Ende dieser Betriebsanleitung finden Sie eine
Zeichnungder erhiltlichen Ersatzteile.

UMWELT

Um Transportschaden zu verhinderen, wird die
Maschinein einer soliden Verpackung geliefert. Die
Verpackung besteht weitgehend aus verwertbarem
Material. Benutzen Sie also die Moglichkeit zum
Recyclen der Verpackung.

Bringen Sie bei Ersatz die alten Maschinenzu lhren
ortlichen Ferm-Vertagshandler. Er wird sichumeine
umweltfreundliche Verarbeitungihreralten Maschine
bemiihen.

GARANTIE

Lesen Sie die Garantiebedingungen auf der separat
beigefiigten Garantiekarte.

Der VerschleiB der Frasdorne fillt nicht unter die
Garantie.

Ferm



CE KoNFORMITATSERKLARUNG (D)

Wir erklaren inalleiniger Verantwortung, daB
dieses Produkt mit den folgende Normen oder
normativen Dokumenten {ibereinstimmt:

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

gemaB den Bestimmungen der Richtlinien:

98/37EEC
73/123EEC
89/336/EEC
ab01-05-2004 -
ZWOLLE NL
W. Kamphof —

Quality department

@ Nederlands A

BOVENFREES

DENUMMERS IN DENU VOLGENDE TEKST
VERWIJZEN NAAR DE AFBEELDINGEN OP PAG. 2

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Spanning 230V~
Frequentie 50Hz
Opgenomen vermogen 1050W
Toerental, onbelast/min 9000-30000
Max. freesdiameter 30mm
Freesdiepte 30mm
Spantang 6&8mm,
Gewicht 3.28kg

Lpa (geluidsdruk) 89.0dB(A)
Lwa (geluidsvermogen) 102.0dB(A)
Vibratiewaarde 4.3 m/s?

INHOUD VAN DE VERPAKKING
| Bovenfrees

10 Freesbits

Parallelgeleider
Sjabloongeleider
Schroeven

Moertjes

Adapter voor stof afzuigen
Stofpijp

Steeksleutel

6 mm Spanhuls

8 mm Spanhuls
Gebruiksaanwijzing
Veiligheidskatern
Garantiekaart

—_——— e e e e NN — —

Controleer de machine, losse onderdelen en
accessoires op transportschade.

PRODUCTINFORMATIE

Fig.A

De FBF-1050E bovenfrees is geschikt voor professionele
freeswerkzaamheden aan hout en houtachtige
materialen alsmede aan kunststoffen.

| Aan/uit-schakelaar

Handgreep

Freeszool

Klemschroefvoor parallelgeleider
Opname voor parallelgeleider
Spantangmoer

Spindelslot

Revolver-diepteaanslag

Klemschroef diepteaanslag

10 Diepteaanslag

I'l Klemhendel

12 Schaalverdeling freesdiepte

13 Stelwiel elektronische snelheidsregeling
14 Stelknop hoogte

15 Hulpstuk voor stofafzuiging

16 Uitlaatopening voor stof

VOONOULTHAWN

Ferm

A Kpardre v e€aywyr Tou unxavrparog mow amé
TOUNXAVNHG, Yiava EXETE KaAr) opaToTnTaToU
QVTIKEWEVOU TTOU ETIECEPYALEDTE.

XEIPIZMOX

A AxoAouBeite mavToTe TiG 0dnyieg aopaleiag kat
TOUG LOXUOVTEG KavOVIOOUG.

‘Otav evepYOTTOLEITE 1} ATTEVEPYOTTOLEITE TO UNYAVN A,
KPATATE TO UNXAavnpa oe KaTdO'raon TTalonG EMTAvw oTo
mpogemeepyaciaavTikeipevo. H dpélaoTo koAdpo
£V6£X£Tal vampokakéoel BAABn oTo avTikeipevo.
2 $piEteTOoTIPOG cns§spchlq QvTIKEilevo Kal
BeBaiwbeite 6T1dev pmopeiva EeyMioTproel KATW
ammd To unxavnpua kara mmyepyacia.

*  Kparare odiytd 1o punxavnua katKIiveite Toopakd
£TTAVW OTO avTiKeipevo TTou eTregepydleoTte. Mn)
CopileTe To unxdvnpa.

*  Xpnouporroleite povo $pelegolomoiegdev
TrapouctaZouv onpeia $opag. O1dBappéve dpéleg
£xouv apvn Tk emiSpacm oy artoTeAeopaTikO™TA
TOU UNXaviuaTog.

e ZPriveTeMAVTOTE TO PN Avnua el ByAaAeTe TOV
pEUPaTOM|TTITN armd Tv TTpila Tou Toixou.

P06Bon Tou Baboug korrig
Fig.G
ToBabog kotmg LTopei va pUBHLOTEL e TPELG TPOTTOUG.

P0UOon pe ) Bor|Oeia Tou koupTTIOU pUBHIOTIG
utpou;
XpnouoromoTe To koupTri puBiong bPoug (14) yia
vapubpiceTe évaoTabepd fabog kormg. NupioTe To
kouptide€ldoTpoda ylava pewdoeTe To UPog Tou
UNXavrpaTog, kalyupioTe aploTepdoTpodaylava
au&aveTe To UPOG TOU UNYAV UAToG.

Pu6ptor| pe™ Bori@eiamg KAipakag
ZeBidwoTe T Pidaacpahiong Tou oot Bdboug (9).

*  Zeodi&reTovpoxAo olodiEng (I 1) karompéTe To
MNXAVNHATTPOG TAKATW £wG OToun ppéla
AKOUWTTIOELOTO TIPOG ETTEEEPYATIA AVTIKEIHEVO.

*  ZavacdiETte TOVHOYXAO CUCPILENG.

¢ BdkretooTomBaboug (10) o xaunAdTeEn Béon
YUupiovTag To KOUNTTITTPOG Ta apLoTEPA.

*  Xoi&re ™ Pidaacpahiong.

* TupioTe TvKAipaka (12) ot 6€om 0 (To Bédogva
Seiyvel0).

*  ZePidwoTe ™ Pidaacpdiiong.

*  PuBpioTe To £mBuunTd Babog kotmg
xpenoiporrolwvrag Ty kAipaka (12) katto otot
Baboug (10).

*  Xoi&reRidaacdakiong.

*  Zeodi&re Tov poyAd clodiEng.

P0UOpion pe n BorjBeia Tou reploTpePOEVOU
oTtotr BaBoug

TomepioTpedopevo oTom fdboug cag divel Tn
SuvaréTnrava emAEEeTe ypriyopa avapeca oe &L
SiapopeTikd fabn kommg. TaBadbn autdkabopilovral
emTiong amé Tn pubpion Tou oTot ddoug (10).

*  PuBpioTe To £mMBUUNTS BdBog koTTG
TTEPLOTPEPOVTAG TO TTEPIOTPEPONUEVO OTOTT
Badoug (8).

Evepyotroinon kai armrevepyotroinon

Fig. A

* TavaBéoeTte To unyavnua oe Aettoupyia, meéoTe
Ue Tov avTixelpa Tov S1akdTTn
evepyotroinong/amevepyotoinong (1). Mmopeite
va pubpiceTe TNV TaXUTNTA KOTING YupilovTag Tov
Tpoxioko pubuiong (I3).

* Tavaofrioere To unxavnua, amacpaliote Tov
S1akoTITN evepyoTToinong/amevepyoroinong
mELoVTag e TOV avTixelpa oTo TTAAL Tou S1akoTT.

A OamnpénemdvroTe va pubuileTe pia xaunin
TaxutnTa étav enegepydleoTe mAaoTiKd
avTiKelpeva.

Mnv a¢rveTe KATW TO PNy avnua étav AsiToupyei
akopn To poTtép. Mnv TomobeTeiTe TO PN Avnua
£TTAVW OE OKOVICUEVEG £TTIPAVELEG. YTTAPYEL KiVOUVOG
Va UITouv cwaridla ckOvNng OToV UNYXavicouo.

2YNTHPHZ=H
A Befatwbeirte 611 TO UN)dvnua dev eivat

ouvOedE(LEVO 0TO peUNA KATA TNV EKTEAEDN
£PYACLLIV GUVTIIPNONG GTO UOTEP.

Tapnyavrpara Ferm éxouv oxediaoTeiyia pia
pakpoyxpoviaAetToupyia pe Tnv eAdxtotn duvatn
ouvtrpnon. H cwoTr ¢povTida kal o TakTiKOG
kabaplopdg cupParlouv oTny IKAvVOTTIOINTIKN
AelToupyia Tou pnxavipaTog.

KaOapiopoég

KaBapileTe TakTika To ePiBAnpMa Tou unxavipaTog
XPNOLHOTIOIVTAG £va palako TTavi, kata mpoTiunon
peTd améd kabe xpnon. Kpardre Ta avoiypara
e&aeplopou kabapa amd okoveg Kat BPOpLEG.

2 e TTEPITITWOT) ETTIHOVWYV AEKED WV, XPT|CILOTIOINOTE
€va palako TTavi To oTToio £XETE UYPAVEL e VEPO Kal
oarrouvada. MoTée pn xpnotpomoleite SlaluTika, yia
mapaderypa Bevlivn, olvOTIVEUNA, AUHWVIA K.ATT..
AutdTtadialuTika evdéxeTal va mpogeviicouv AP
oTamAacTIKA e£apTHHATA TOU PNYAviLaTog.

Aimravon
To pnxavnpa dev xpelaletal mpoécBeTn AMiravon).

BAapeg

Y& TepiTITWOT) TTOU TTapouctacTei karmola BAAPn, m.x.
dBopaxkarrolou e€apTnparog, cag mapakaloUpe va
ETTIKOLVWVT|CETE [IE TOV TOTTIKO QVTITIPOCWTTO TNG
Ferm.

Ferm
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OAHFIEZAZ®ANEIAX

2’ auTég TIG 0dMyieg XPHIOEWG XPTOLOoTIOloUVTAL TA
axkolouba cUpfola:

A AnAcdver kivouvo owparikrg BAGPng, Bavdaroun
BAGPnG oTo epyaleio, o€ mepimTLOT) TTOU HEV

TnpnBouv ot 00nYieg TOU TapovTog eyxelpLdiou.
A AnAddvet kivbuvo nhektpomAnéiag.

ﬁ EAatTwpartikd kat/ 1 amoppyipuéva nhekTpikd
NAEKTpoVIKA avTiKe(eva pémet va cUAAEyovTat

0TIG KaTdAAnAeg TomoBeaieg avakukALWOEWG.

(@) MetaPAntog éleyxog TaxitnTagl

AiaBdoTe TpooeKkTIKA auTS To £YXELPidLO TPV
XPNOIoTTOmMOoETE TO pnyavnua. BeBaiwbeite 611
YVwpileTe TOV TPOTTO AclTOoUpYiag kal XelpLlopoU Tou
MNXAVNHATOG. ZUVTNPEITE TO UNYAvnua oUpduwva pe
Tig 0dnyieg Tpokelpevou va dlacaliceTe T owoTn
Aetroupyia Tou. PuldETe autd To eyxelpidlo kat Ta
eowiAeloTa £éyypada pali e To pnxavnua.

‘Ortav xpnotpomolsite NAekTpLKd unxaviuara, 0a
TIPEMELTIAVTOTE va TNPEITE TOUG KavoviooUg
aocpaleiag mou LoxUouv oTn XWpa oag,
TIPOKELLEVOU Va LELLICETE OTO EAAXLOTO TOV
kivéuvo mupkaytdg, nAekTponAnéiag i cwuarikng
BAdpne. AtafdoTe Tig akéAoubeg 0dnyisg
aodaleiag, kabBwg kat TIG E0WKAELOTEG 0dNYicg
aocpaleiac.
DuLdETe auTég TIG 0dNYieg o éva acpalég pépog!
*  EAéyEteTampogeme€epyaoia koppdriayla Tuxov
mpoe&éxovra kapdld KA., kal apalpécTe TA.
*  Kparare tayépla cagpakpld amo Ty emidavela
mou emegepyaleoTe.

HAexTpiki acpaieia
A Befawwbeite mavra 61in Tpododooia toxUog

avTioToL el 0TV NAEKTPLKT) TAOT) TTOU
avadépetar otnv mvakida dedopévvv.

@ To unxavnud oag 6tabétet SumAr) pévwon
olppwva e To mpoTurro EN 50144, kat yia Tov
Adyo auTé Oev xpetdleTat kaAwdlo yeiwong.

AvTiKaTaoTaoh KaAwdiwv 1] pEUPATOANTITWV
Meta&re auéowg Tamahid kaAwdia kal Toug TaAiolg
peupatonmTeg (ig) dTav éxouvavTikaractabeiamd
kawoUpyta. Eivaiermkivduvo va Balete Tov peupatodimm
€vOG un ouvdedepévou kalwdiou oTnvTipila.

Xprjon TPoEKTACEWV KaAwdiou
XPNOLHOTIOIEITE LOVO EYKEKPLUEVEG TIPOEKTATELG
kahwdiou, ol otroieg gival kaTaAnAeg yia Ty Loy
€10680u Tou pnyavnpartog. To eAdxioTo peyebog
aywyou gival |.5 mm2 Otav xpnoipotroleite avéun
mepleAEnG, dpovTioTe WoTe To kahwdio va eival
TIavToTE TEAEIWG EETUALYpEVO.

TOMOOGETHZHE=ZAPTHMATQN

Mpiv ToTroBeTr|oETE OTTOLOON TOTE £EAPTNA,
amocuvd£oTE TAvTOTE To £pyalsio amé Tv TTpiga.

A [pw emeiprioeTe va avTikaTaoTHoeTe TN ppéda,
TIEPULEVETE ELIG OTOU TO UNXAVNUA EXELOTAUATT]OEL
Teeiwg katn ¢ppéla éxeLkpudoEL

TomoBémon katadaipeon ppelwov

Fig.B

Xpnoipotoleite povo Gpeleg pe pia diapetpo Tou aova

noroiavaavrioTolxei oTo péyebog Tou koAdpou

olodigng. Xpnoporroleite pdvo dppéleg oLomoieg eivat

Kat@MnAeg yia ) péyiom raxiTraTou unyavijparog. H

SiaueTpog TG dpelag SevBampimelvagemepvam

psyto‘m SiapeTpo (deite Texvikég npo&aypcmbag ).
MamoTe mvacpaeiamgatpaktou (7) kaifidwoTe
™ BidaTou koAdapou alodiEng (6) péxpLvamaocsl
omvaocddeia. Kparote v acddreia g
aTPAKTOU TIATNHEVN KaTA TN SIAPKEIATNG
diadikaciagauTng.

*  Zeodi&ten Bida Tou KOAGPOU XPNOLHOTIOLIVTAG TO
IAEIOL.

* TomoBemoTe Tov aovamg dpélag oTo koAapo
olodiEng.

*  Z¢i&re ™ RidaTou koAdpou woTen ppiavatxel
oTepewbeikald o 6éon g,

*  ZeodiEremahim BidaToukoldpou avBéleTeva
avTikatacTnoeTe T $ppEda.

TotmoBémon ka1 puOuion Tou TTapaAAnAou odnyou

Fig.C

OmapaMnhog odnydg eivar évayprioipo Borifnpa érav

cna{spya{sc‘rc OTEVAQVTIKEIPEVA.
TomoBeToTe TOV TTapaAnAo 0dnYo. TEPEWCTE TIG
papdougodnynong(18) otomAaioio (17)
Xpnotporolwvrag Toug koxAieg (19).

*  =ePidwoTe Tig fideg acdakiong (4) kal repdoTE TIG
papdougodrjynongoTigotég (5).

. Puepm'rs TovTrapalnio odnyo oy embupnm
améoTact kabodrynong.

*  Zavaci&reTigPidegacpakong.

Tormo0£mon Tou 06nyou SakTuliou

Fig.D

O 0dnydg dakTiMog eivat évaxprioipo orénuayia

KOTTEG OUHWVA IE KATTOLO OXEDIO.

*  XTepewoTeTovodnyod dakTuho (20) oTr faon Tou
poUTep (3) xpnopotowovrag Tig Bideg (21).

TomoBémon TouTrpocapuoyéaylatmv

amoppopnon okévng

Fig E&F

XpnotpomomoTe Tov Tpocappoyéa cwiriva

cu)\)\ang okovngylatnv eaywyn ™mg oKOVNG.
EYKG.TCIO’TT]OTS TOV npocappoyea (15, 0)(85[0 E)
£TAvw o1 Bdom Tou k6TITN (3), XPTOLHoTTOIIVTAG
Tig Bideg (21).

*  TomoBetnoTe Tov cwArva cuMoYnG okévng (62)
otnyv €€0do okovng (16 oxédio F).

*  TomoBetrioTe TOV GWAVA TNG NAEKTPIKNG
okoUTtrag mou 31af£TeTe, oTO CWAva GUANOYTG
oKkoévng (62, ox€dioF).
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VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

In deze gebruiksaanwijzing worden de volgende
pictogrammen gebruikt:

A Duidt op mogelijk lichamelijk letsel, levensgevaar
ofkans op beschadiging van de machine indien de

instructies in deze gebruiksaanwijzing worden genegeerd.

A Geeft elektrische spanning aan.

ﬁ Defecte en/of afgedankte elektrische of

elektronische gereedschappen dienen ter
verwerking te worden aangeboden aan een
daarvoor verantwoordelijke instantie.

(@) Variabele toerentalregeling

Lees deze gebruiksaanwijzingaandachtig door voor u de
machine in gebruikneemt. Zorg dat u kennis heeft van de
werking van de machine en op de hoogte bentvan de
bediening. Onderhoud de machine volgens de
instructies opdat deze altijd goed functioneert. Bewaar
deze gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde
documentatie bij de machine.

Attentie! Neem bij het gebruik van elektrische
machines altijd de plaatselijk geldende
veiligheidsvoorschriftenin achtinverband met
brandgevaar, gevaarvoor elektrische schokken en
lichamelijk letsel. Lees behalve onderstaande
instructies ook de veiligheidsvoorschriftenin het
apartbijgevoegde veiligheidskatern door.
Bewaar de instructies zorgvuldig!

* Controleer werkstukken op eventueel uitstekende
spijkers en dergelijke, en verwijder deze.
¢ Houduw handen wegvan het te frezen oppervlak.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID
A Controleer altijd of uw netspanning overeenkomt
met de waarde op het typeplaatje.

De machine is dubbel ge-isoleerd overeenkomstig
EN 50144; een aarddraad is daarom niet nodig.

Bijvervanging van snoeren of stekkers
Gooioude snoeren of stekkers direct weg zodra ze
door nieuwe exemplaren zijn vervangen. Hetis
gevaarlijk om de stekker van een los snoer in het
stopcontactte steken.

Bij gebruik van verlengsnoeren

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd verlengsnoer, dat
geschiktis voor het vermogen van de machine. De aders
moeten een doorsnede hebben van minimaal |,5 mmz2.
Wanneer het verlengsnoer op een haspel zit, rol het
snoer dan helemaal af.

MONTAGE VAN ACCESSOIRES

Haal véoérhet monterenaltijd de stekker uithet
stopcontact.

Wacht met het vervangen van frezen tijdens de
werkzaamheden tot de machine volledig stilstaat
ende frees is afgekoeld.

PLAATSEN EN VERWIJDEREN VAN

FREESBITJES

Fig.B

Gebruikfreesbitjes met een schacht diameter die

overeenkomtmet de maat van de spantang. Gebruik

uitsluitend freesbitjes die geschikt zijn voor het maximum

toerental van de machine. Defreesdiameter magde

maximum diameter (zie ‘Technische specificaties’) niet

overschruden
Druk hetspindelslot (7) in en draaiaan de
spantangmoer (6) tot deze in hetslot valt. Houd het
spindelslotingedruktzolang u deze procedure volgt.

* Draaide metbehulp van de steeksleutel
spantangmoer open.

* Plaatsde schachtvan hetfreesbitje in de opname van
de spantang.

* Draaide spantangmoeraan zodat het freesbitje goed
vastzit.

* Draaide spantangmoer weer open wanneer uvan
freesbitje wilt wisselen.

MONTERENENINSTELLEN VAN DE

PARALLELGELEIDER

Fig.C

De parallelgeleider is geschikt als hulpmiddel bij het

frezen van smalle werkstukken op de uitlaatopening

voor stof.

* Deparallelgeleider is geschiktals hulpmiddel bij het
frezen van smalle werkstukken.

* Assembleer de parallelgeleider. Bevestig met behulp
vande boutjes (19) de geleidestangen (18) op het
frame (17).

* Draaideklemschroeven (4) los enschuifde
geleidestangen in de opnamen (5).

* Steldeparallelgeleiderin op de gewenste
geleidingsafstand.

* Draaideklemschroeven weer vast.

MONTEREN VAN DE SJABLOON GELEIDER

Fig. D

De sjabloongeleider is geschikt als hulpmiddel bij het

frezen volgens een patroon.

* Monteer de sjabloongeleider (20) door middel van
deschroeven (21) op defreeszool (3).

MONTEREN VAN DEADAPTERVOOR

STOFAFZUIGEN

Fig.E

Gebruik de stofadapter voor hetafvoeren van stof.

* Monteerdestofadapter (15, Fig. E) metbehulpvande
schroeven (21) op defreeszool (3).

*  Plaats destofpijp (62) in de uitblaasopening voor stof (16
Fig. F).

* Sluitde mondingvan een stofzuigeraan op de stofpijp
(62,Fig.F).

Ferm



A Houd voor een goed zicht op het werkstuk de
uitloop van de adapter achter de machine.

BEDIENING

A Neem altijd de veiligheidsinstructies in acht en
houd u aan de geldende voorschriften.

Houd de machine in ruststand op het werkstuk wanneer
ude machinein- of uitschakelt. Het freesbitje in de
spantang kan het werkstuk beschadigen.

*  Klemhetwerkstuk vast of zorganderszins dat het
tijdens de werkzaamheden niet onder de machine
kan wegglijden.

* Houd de machine stevig vast en beweeg deze
gelijkmatig over het werkstuk. Forceer de machine
niet.

*  Gebruikuitsluitend freesbitjes die nog geen
slijtageverschijnselen vertonen. Versleten
freesbitjes hebben een negatief effect op de efficiency
van de machine.

* Schakel na beéindiging van de werkzaamheden altijd
eerstde machine uitvoordat u de stekker uit het
stopcontact trekt.

INSTELLEN VAN DE FREESDIEPTE

Fig.G

De machine heeft drie verschillende mogelijkheden om
defreesdieptein testellen.

Instellmg metbehulp van de stelknop hoogte
Gebruik de stelknop hoogte (14) om een vaste
freesdiepte in te stellen. Draai de knop met de klok
mee om de machine hoger in te stellen; draai de knop
tegen de klok in om de machine lager in te stellen.

Instelling metbehulp van de schaalverdeling

* Draaideklemschroef diepteaanslag (9) los.

* Maakdeklemhendel (I 1)los en druk de machine zo
ver naar beneden, dat de frees het werkstuk raakt.

* Maakdeklemhendel weer vast.

* Laatdediepteaanslag(10) volledig zakken door de
knop tegen de klok in te draaien.

* Draaideklemschroefvast.

* Draaideschaalverdeling (12) naar de 0-positie (pijl
staatop 0).

* Draaideklemschroeflos.

* Stel degewenste freesdiepte in metbehulp van de
schaalverdeling (12) en de diepteaanslag (10).

* Draaideklemschroefvast.

* Maakdeklemhendellos.

Instellenmetbehulp van derevolver-diepteaanslag

De revolver-diepteaanslag maakt het mogelijk om snel

tussen zes verschillende freesdieptes te kiezen. Deze

kunnen eveneens worden bepaald door de diepte-

aanslag (10) in te stellen.

» Stel de gewenste freesdiepte in, door middel van het
draaien van de revolver-diepteaanslag (8).

IN-ENUITSCHAKELEN

Flg A
Om de machine in te schakelen, drukt u met uw duim
deaan/uit-schakelaar (|) naar beneden. U kuntde
freessnelheid instellen door het stelwiel (13) te
draaien.

* Demachine schakelt uit wanneer de aan/uit
schakelaar wordtlosgelaten.
Let op dat de schakelaar niet geblokkeerd kan
worden (om veiligheidsredenen).

Stelvoor het frezen van kunst stoffen werkstukken
altijd een laag toerental in.

Zetde machine pas weg wanneer de motor volledigis
uitgedraaid. Zet de machine niet weg op een stoffige
ondergrond. Stofdeeltjes kunnen het mechaniek
binnendringen.

ONDERHOUD

A Zorg dat de machine niet onder spanning staat
wanneer onderhoudswerkzaamheden aan het

mechaniek worden uitgevoerd.

De machines van Ferm zijn ontworpen om gedurende
lange tijd probleemloos te functioneren meteen
minimum aan onderhoud. Door de machine regelmatig
tereinigen en op de juiste wijze te behandelen, draagt u
bijaan een hoge levensduur van uw machine.

Reinigen

Reinig de machine-behuizing regel matig met een zachte
doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik. Zorg datde
ventilatiesleuven vrij van stof en vuil zijn.

Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte doek bevochtigd
metzeepwater. Gebruik geen oplosmiddelenals
benzine, alcohol,ammonia, etc. Dergelijke stoffen
beschadigen de kunststof onderdelen.

Smeren
De machine heeft geen extra smering nodig.

Storingen

Indien zich een storing voordoetals gevolg van
bijvoorbeeld slijtage van een onderdeel, neem dan
contact op met uw plaatselijke Ferm-dealer.

Achterin deze gebruiksaanwijzing vindt u een
onderdelentekening met de na te bestellen onderdelen.

MILIEU

Om transportbeschadiging te voorkomen, wordtde
machine in een stevige verpakking geleverd. De
verpakking is zo veel mogelijk gemaakt van recyclebaar
materiaal. Maak daarom gebruik van de mogelijkheid om
de verpakkingte recyclen.

Breng oude machines wanneer u ze vervangt naar uw
plaatselijke Ferm-dealer. Daar zal de machine op
milieuvriendelijke wijze worden verwerkt.
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raPaHTUA

Y cAOBMS rapaHTUM MPUBAHBI Ha MPUAAraMoM
rapaHTUMHOM TaAOH.

M3Hoc dpesbl He MOKpLIBaETCA rapaHTUeEN.

C€ AEKAAPALIAA 0 COOTBETCTBMMBEAUKOBPUTAHMA (R)

3asBASIM C NOAHOW OTBTCTBHHOCTbIO, YTO 3TOT I'IPM6OP
COOTBTCTBYT BCM HUXK MPYUCAHHDBIM CTaHAAPTaM UAU
HOPMATUBHbIM AOKYMHTaM!:

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

B COOTBTCTBMM C MOCTAHOBAHUAMM:
98/37EEC

73/23EEC
89/336/EEC

AR

oT101-05-2004
ZWOLLE NL
Huppaanabi
W. Kamphof
OTAAKaucTBa

EAMvixa

PouTep

OuaptBuoioTo keipevo mou akoAoubBsi,
avTioTol oUv OTLG EIKOVEG TG oeAidag 2

TEXNIKEZMNPOAIArFPA®EX

Taon 230V
Zuxvotnra 50Hz
loxug e10680u 1050 W
Taxutnraxwpig doptio/Aerrtoé| 9000-30000
Méy. Slapszog dpélag 30mm
BaBog kot g 30mm
KoAdpo clodiEng 6&8mm,
Bapog 3.28kg

Lpa (nxnTikn mieon) 89.0dB(A)
Lwa (nxnTikn toxug) 102.0dB(A)
Tiun ddévnong 4.3 m/s?

MEPIEXOMENAXZYZKEYAZIAZ
| polTtep

10 $pelwov (paxaipL polTep)
TapdaiAnAog odnyog

0dnyog daxTuAlog

Bideg

madipadia

Tpocappoyéag yla amoppodnon okévng
ewAnvag cuAoYN G okovNG

KAe18i

KoAdpo cUcdLEng 6 mm

koAapo clodEng8 mm

eyxelpidio

odnyieg acdaleiag
KkapTaeyylnong

—_——— e e e e NN — —

EAéyETe To pnyavnua, Ta e§aptipartakal Ta afecoudp
yiaTuxov BAaBeg améd T petadopd.

MAHPO®OPIEZ XXETIKAMETO MPOION

Fig. A

To poutep FBF-1050E €xe1 oxediaoTeiyia

emayyeApartikég epyaoieg dpelapioparog EvAou,

TIPOIOVTWY EUAOU KaL TTAACTLKWOV.

S1akoTITNG EvepyoTTOiNONG/amevepyoTroinong

Xctpo)\aBr]

Baon polTep

Bida acpaliong Tou rapaliniou odnyou

ot yia Tov mapdAAnAo odnyo

Bida koAapou clodigng

acddlelaarpdkTou

meploTpedOpevo oTot Baboug

Bidaac¢aliong Tou oToT Baboug

10 oTomm Baboug

Il poxAogoucdiEng

12 kAipaka Baboug kotmg

13 Tpoxiokog puBuLong Tou NAEKTPOVIKOU pUBULOTN
TayxuTnTag

14 koupri pUbuiong UYoug

|5 mpocappoyéag yiaamoppddnon okdvng

16 e€aywymn okoévng

VONOUVTRAWN —
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A BleOgHO 0mMBpPCMU GOAXKHO 6bimb pacnoaoxkHo

30 CMAHKOM, YMoBbl H 3aKpbIBAMb
o6pabameisamyio gmaab..

AKCMAYATALUMUA

A Bcrga cobatogam nHcmpykLmm no 63onacHocmu
1 COOMBMCMBYIOLLM NOAOSKHHS.

CTaHOK H AOAYKH HAXOAMTCsI B pabOT NP BKAIOUHMM 1
OTKAIOYHWM MUTAHUS, MHAY YCTaHOBAHHas B MaTPOH
¢$p3a MOXKT MOBPAMTH 3arOTOBKY.

*  3aKpnuT3aroToBKy M yGAMTCb, 4TO OHa H
BbICKOAB3HT U3-TMOA CTaHKa B MPOLLCC pP3POBaAHUS.

*  KPprKo yAp»uBas CTaHOK, MPMLLANT ro PaBHOMPHO
MO MOBPXHOCTH 3aroTOBKU. H npraarant 4pampHbIx
YCHMAUN.

*  [Moab3ynTch ToAbKO Ppp3amm 63 MpU3HAKOB U3HOCA.
M3HOLLHHbI pp3bl OTPULIATALHO CKa3bIBAIOTCS HA
3¢ PKTUBHOCTM pabOThI CTaHKA.

*  BcraaBbIKAIOYAUT CTAHOK MPA TM, KaK BbIHY Tb BUAKY
13 pPO3TKMU.

PryAupoBKa ray6uHbI psaHus

Fig.G

' Ay61Hy p3aHMsi MOXKHO OTPryAMpOBaTb TPMsl
cnocobamu.

PryAmpoBKa c NOMOLLLbIO KHOMKU U3MHHUA

BbICOTbI

*  McnoAb3yUT KHOMKY U3MHHMS BbIcOTbI (14), 4TO6bI
BbICTAaBUTb GUKCUPOBAHHYIO FAYOUHY p3aHUs.
BpaLuanT KHOMKY Mo YacoBOW CTPAK, HTOBbI CHU3UTB
BbICOTY CTaHKa; BPaLLLaMT KHOMKY MPOTUB 4aCOBOWM
CTPAKM, 4TOObI yBAUUMTb BbICOTY CTaHKa.

PryAmpoBka c NOMoLLLbIO AMHUKK

* OcAabbT 32)KMMHOW GOAT OrPaHUUMUTAS TAYBUHDI
p3anus (9).

e OtnyctuT 3axmnmHoM pbivar (11) M HaAaBUT Ha
CTaHOK, YTO6bI Ppp3a KOCHYAaCb 06pabaTbiBaMOM
3aroTOBKM.

*  CHOBa3aTSHUT 32)KMMHOM pbIyar.

*  OnycTut orpaHn4nTAL rAy6uHbl (10) Ao npaaa (10)
060paymBaHNM KHOMKM MPOTUB YaCOBOM CTPAKM.

*  3aTAHMT 320KUMHOWM BOAT.

*  [pBANT AHNKY (12) B noAoxHM O (cTpAKa
nokasbigat 0).

* OcAabbT 32)KUMHOM BOAT.

*  YCTaHOBMT Hy>KHyIO FAyO1HY p3aHKs C MOMOLLbIO
AMHIKK (12) M orpaHnumTAS rAy6uHbI (10)

*  3aTAHMT 32)KUMHOWM BOAT.

*  OTnycTUT 32KMMHOW pbiyar.

PryAnpoBka c NoMolLLbl0 pPBOABBPHOTO

OrpaHMUYMTAA FAY6UHDBI p3aHuA

PBOALBPHbIV OrpaHUUUTAB FAYGUHBI P3aHMsi TO3BOAUT

BaM GbICTPO BbIOPATb OAHY U3 LLICTU PA3AUUHbIX FAYOUH

p3aHusi. OHM TaKK MOTYT GbITb OMPAAHBI C MOMOLLBIO

PryAMPOBKM OrpaHUUMUTASA FAY6uHbI (10).

* YCTaHOBUT HOGXOAMMYIO FAYGUHY p3aHus,
o6opaurBas pROAbBPHbIN OFPaHUYUTAL FAYOUHBI
p3anus (8).

BKAIOUYHM U BbIKAIOYHMU

Fig. A

*  YT06bI BKAIOUNTH CTAHOK, HAXXMUT GOABLLMM MaAbLM
Ha BbIKAIOYATAD (1). Bbl MOXT OTpryAmpoBathb
CKOPOCTb P3aHUS C MOMOLLLbIO PrYAUPOBOYHOTO
MaxoBwKa (13).

*  AASIBBIKAIOYHMS CTaHKa HAXKMUT GOABLLIMM MaAbLiM
Ha BbIKAIOYATAb, YTOGbI OCBOGOAUTD rO.

A [Aaacmmaccosbi 3aromoskyu cAgym
06pabambiBamb Ha MAAbIX CKOPOCMSX p3aHUS.
H onyckant ctaHok npu pa6oTaiowm motop. H

OI'I)’CKal;lT CTaHOK Ha MbIAbHYO MOBPXHOCTb. YacTtuupl
MbIAVM MOTYT NOMAaCTb B MXaHMU3M CTaHKa.

OBCAYXUBAHUE
A [TpunnposgHmm pabom no 06cykuBaHmio Momopa

yBgMMCb, 4rMo CMAaHOK OMKAKYH 0m cmu

CraHku Ferm paccumntaHbl Ha AAUTAbHYIO
3KCMAYaTaLMIO MPY MUHUMAAbHOM OBCAYKMBAHUN.
MpOAOAXMTALHOCTbL 630TKa3HOM paboThbI CTaHKa
3aBUCUT OT MPABUABHOTO YXOAQ M PryASIPHOM YMCTKM.

Ouncrka

CAAMT 32 YUCTOTOM BHTUASILLUOHHBIX LLLABBIX OTBPCTHM
AASi MPAOTBPALLHUS NprpBaHus MoTopa. PryaspHo
MPOTUPANUT NPUGOP MArKOW BTOLLIBIO, YKAATABHO MOCA
Ka’KAOMO UCMOAb30BaHMA. OUULLANT BHTUAALLMOHHDI
OTBPCTHS OT MbIAU U FPSI3U.

EcAv rpsisb H NOAAQTCSA YAQAHUIO, MPOTPUT CTAHOK
MSArKOW BTOLLIbIO, CMOYHHOW B MbIAbHOM BOA. H
MOAB3YWTCb PaCTBOPUTASIMU, TAKUMU KaK GH3MH, CIUPT,
BOAHbIV PaCTBOP aMMMaKa U T.M., TaK KaK OHU MOTYT
MOBPAMTb MAACTMACCOBbI ATAAM.

Cmaska
MpUBOP H HY>KAATCA B AOMIOAHUTABHOM CMa3K.

HucnpasHocTn

B cAyya o6Hapy»KHWsS HUCTIPABHOCTH, HAaNpUMp, B
P3yAbTaT U3HOCA ATaAM, 0BPALLANTCh K MCTHOMY
MPACTaBUTAIO KOMMaHuu Ferm.

Ha o6paTHOM CTOPOH 3TOrO PyKOBOACTBA HAXOAUTCS
MOKOMMOHHTHO M306paXkHU ATaAK, KOTOPbI MOXKHO
3aKasatb.

MEPbI 3KOAOIMMYECKOU 3alliUThl

AAS 331U TBI CTAHKA OT MOBPXAHUM BO BPMst
TPaHCMOPTUPOBKM FO AOCTaBASIIOT B POYHOM YMaKOBK.
BOABLIMHCTBO yNMaKOBOYHbIX MATPMAAOB MOAAXKAT
nppaboTk. CAaWT 3TU MaTpUaAbI B COOTBTCTBYIOLLM
MyHKTbI c6opa.

CTaHoK, BblpaboTaBLUMI CBOM PCYPC, OTMPaBbT MCTHOMY

MPACTaBUTAIO KOMMaHuu Ferm, kKoTopbi nozaboturcs
010 YTUAM3aLMM 630MACHBIM AAS OKPY3KAIOLLLW CPAbI
cnocobom.
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GARANTIE

Lees voor de garantievoorwaarden de apart bijgevoegde
garantiekaart.

Slijtage van de freeszool valt buiten de garantie.

CE conrorMITEITSVERKLARING (NL)

Wijverklaren dat dit product
voldoetaan de volgende
normen of normatieve documenten

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

overeenkomstig de bepalingenin de richtlijnen

98/37EEC
73/123EEC
89/336/EEC
vanaf01-05-2004
ZWOLLE NL
W. Kamphof —

Quality department

(F) Franeais

DEFONCEUSE

LES CHIFFRES DU TEXTE SUIVANT CORRESPON-
DENTAUXILLUSTRATIONS PAGE 2

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Tension 230V~
Fréquence 50Hz
Puissance consommée 1050 W
Vitesse a vide/min 9000-30000
Diameétre de fraisage max. 30mm
Profondeur de fraisage 30mm
Pince de serrage 6&8mm
Poids 3.28kg

Lpa (pressionsonore) 89.0dB(A)
Lwa (puissance sonore) 102.0dB(A)
Valeur vibratoire 4.3m/s?

CONTENUDEL’EMBALLAGE
| Défonceuse

10 Fraises (fraises a défoncer)

Guide paralléle

Guide-gabarit

Vis

Ecrous

Adaptateur pour I'aspiration de poussiére
Tubeapoussiere

Cléaergots

Collet6mm

Collet8mm

Mode d’emploi

Cahier de sécurité

Certificat de garantie

—_——— e e e e NN — —

Vérifiez silamachine, les piéces détachées et les
accessoires n’ont pas été endommagés au transport.

INFORMATION SURLE PRODUIT
Fig.A

La défonceuse FBF-1050E est appropriée pour les
travaux de fraisage professionnels du bois et des
matériaux ligneuxainsi que des plastiques.

| Bouton marche/arrét

Poignée

Semelle defraisage

Vis de serrage du guide parallele

Dispositif d’insertion du guide paralléle
Ecroudelapince deserrage

Dispositif de blocage d’arbre

Butée de profondeur-revolver

Vis de serrage de labutée de profondeur

10 Butée de profondeur

I'l Levier deblocage

12 Echelle graduée profondeur de fraisage

13 Molette de réglage électronique de la vitesse
14 Bouton de réglage de hauteur

|5 Adaptateur de retrait de poussiére

16 Sortie de poussiére

VONOULTAWN
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CONSIGNES DE SECURITE

Dans ce mode d’emploi, il est fait usage des
pictogrammes suivants :

A Indique un éventuel risque de lésion corporelle, un

danger de mort ou un risque d’endommagement
de la machine siles instructions de ce mode d’emploi ne sont
pas respectées.

A Indique la présence de tension électrique.

ﬁ Tout équipement électronique ou électrique

défectueux dont vous vous seriez débarrassé doit
étre déposé aux points de recyclage appropriés.

(@) Controle de vitesse variable

Lisezattentivement ce mode d’emploiavant d'utiliser la
machine. Assurez-vous d’avoir bien pris connaissance du
fonctionnement de lamachine et de son utilisation.
Entretenezla machine conformémentauxinstructions
afin qu’elle fonctionne toujours correctement.
Conservez ce mode d’emploi et la documentation jointe
aproximité de lamachine.

Lors d’utilisation de machines électriques, observez
les consignes de sécurité locales en vigueuren
matiére de risque d’incendie, de chocs électriques et
de lésion corporelle. En plus des instructions ci-
dessous, lisez entiérement les consignes de sécurité
contenuesdansle cahier de sécurité fourni a part.
Conservez soigneusement ces instructions!

* Assurez-vous que les piecesafagonnerne
comportent pas des clous etc.. Sic’est le cas, retirez
cesderniers.

* Tenezvosmains éloignées de lasurface afraiser.

SECURITE ELECTRIQUE
A Vérifiez toujours silatension de votre réseau

correspond dlavaleur mentionnée surla plaque
signalétique.

@ La machine est doublement isolée conformément
alanorme EN 50144 ;unfil de mise alaterre n’est
pas donc pas nécessaire.

En cas de changement de cables oudefiches
Jetezimmédiatement les cibles ou fiches usagés dés
qu’ils sont remplacés par de nouveaux exemplaires. Il est
dangereux de brancher lafiche d’un cable défait dans une
prise de courant.

En cas d’emploide cables prolongateurs
Employez exclusivement un cable pro longateur
homologué, dontI’'usage estapproprié pour la puissance
de lamachine. Les fils conducteurs doivent avoir une
section minimale de |,5 mm?2.Sile cable prolongateur se
trouve dans un dévidoir, déroulez entiérementle cable.

MONTAGE DES ACCESSOIRES

Avantde procéder au montage des accessoires, retirez
toujours lafiche delaprise de courant.

A Sivous désirez changer de fraise durant les
travaux, attendez que la machine s'immobilise

complétement et que la fraise refroidisse.

MISEEN PLACE ET RETRAIT DES FRAISES

Fig.B

Employez desfraises dontle diamétre du corps correspond

aladimension dela pince de serrage. Utilisezuniquement

desfraises compatiblesavec|a vitesse maximale de la

machine. Le diamétre des fraises ne doit pas dépasser le

dlametre maximal (voir ‘Spécifications techniques’).
Enfoncezle dISPOSItIf deblocage d’arbre (7) ettournez
I'écroudelapince deserrage (6) jusquacequece
dernier tombe dans le dispositif de blocage. Maintenezle
dispositif de blocage d’arbre enfoncé aussilongtemps
quevous suivez cette procédure.

* Alaidedelacléaergots,desserrezl'écroudelapincede
serrage.

* Placezle corps delafraise dansledispositif d'insertion de
lapincedeserrage.

* Serrezl'écroudelapincedeserragedemaniéreaceque
lafraise soitbien bloquée.

* Desserrezdenouveaul'écroudelapincedeserragesi
vous désirez changer defraise.

A Sivous désirez changer de fraise durant les
travaux, attendez que la machine s'immobilise

complétement et que la fraise refroidisse.

MONTAGEETREGLAGE DU GUIDEPARALLELE
Fig.C
Leguide paralléle convientcommeaccessoiredansle
fralsage de piecesafagonner étroites.
Assemblezle guide paralléle. Al'aide des boulons (19),
fixezles barres de guidage (18) surlebati. (17).
* Desserrezlesvisdeserrage (4) etinsérezlesbarresde
guidage dans les dispositifs d’insertion (5).
* Réglezleguide paralleleala distance de guidage souhaitée.
* Resserrezlesvisdeserrage.

MONTAGEDU GUIDE-GABARIT

Fig. D

Le guide-gabarit convient comme accessoire dansle

fraisage suivant un gabarit.

* Montezle guide-gabarit (15) au moyen des vis (20) et
des écrous (21) surlasemelle de fraisage (3).

MONTAGEDEL’ADAPTATEURPOUR

L’ASPIRATION DE POUSSIERE

Fig E&F

Utilisez 'adaptateur pour extraire la poussiére.

* Montez'adaptateur de protection anti-poussiére
(15,Fig.E)aveclesvis (21) surlasemelle delalame

* Placezletubeapoussiére (62) danslasortie de
poussiére (16 Fig. F).

* Placezletube de votreaspirateur surletubea
poussiére (62, Fig. F)
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15 nblayAaBAMBatoOLLLAS MPUCTaBKa
16 BbIXOAHO OTBPCTU AASl OTIMAOK

MHCTPYKLIUMN IO TEXHUKE
BE3OMACHOCTM

B HacTOALUM TXHUYCKOM PYKOBOACTB UCMOAB3YIOTCA
CAAYIOLLLM CUMBOADI:

A 0603Ha4am onacHOCMb NOAYYHUS MPABMb,

0NACHOCMb yrpo3bl gAS XKM3HW MAU ONACHOCMb
NOBP>KgHMs IHCMPYMHMA B CAy4a HCOBAIOGHUSA
MHCMPYKLMM, NPUBGHHBIX B HACMOALLM ONUCAHUMN.

A 0O603Ha4am onacHocmb NOPAXKHUSA
SAKMPUYCKUM MOKOM.

E HewucnpasHbi ulnan 6pakoBarHbin
IAEKMPUIECKMI MAM DAEKMPOHHbIN NprbOp
gOAsKEH 6bIMb yMUAM3MPOBAH JOAXKHbIM 06pa30M.

(@) Peryanpyemas ckopocmb Bpatuenus

Mp>XA YM NPUCTYNUTBL K paBOT Ha CTaHK, BHUMATABHO
MPOYTMUT 3TO TXHUUCKO PyKOBOACTBO. Y 6AMTCH B TOM,
YTO Bbl 3HAKOMBbI C TPUHLMMOM ro paboThl M 3HAT, KaK UM
noAb3oBatbcsi. OBCAY>KMBAUT MPUGOP B COOTBTCTBUM C
MHCTPYKLMM, AASI TOTFO YTOBbI OH paBOTaA AOAXKHBIM
06pasom. XpaHUT 3TO pyKOBOACTBO U MPUAAramyio
AOKYMHTALMIO HNOCPACTBHHO Y CTaHKa.

Bo BpMsi NOAb30BAHMS SAKTPHUUCKMMM Npnb6opamm
Bcrga co6A10ganT NnpaBMAd TXHMKHM 630NacHOCTH,
gHCTBYIOLLM B BALLUK CTPAH, C LIAbIO CHMIKHMS PUCKa
BO3HUKHOBHMSI NOXKapa, NOPAIXKHUSA SAKTPHYCKMM
TOKOM M NoAy4HHsi Tpasm. [pouutant
HHMIKCAGYIOLLM NPABMAA TXHMKM 630nacHOCTH M
npuaarambi npaeuaa 63onacHoctu. XpaHuTsto
pyKoBogcTBO B 630nacHom mcr!

*  [poBpbT3aroTOBKM Ha HAAMYM BbICTYMAIOLLMX
rBO3AM U T.M. U U3BAKUT UX.

*  HnpukacanTch pykamu Kk o6pabatbiBambiM
MOBPXHOCTSIM.

3AKTpM"lCKa}1 630MacHoOCTb

Y6gumcb B mom, 4mo HanpAXKHU UCMOYHUKA
NUMAHNA COOMBMCMBYM HANPAXXHMIO,
YKa3aHHOMY Ha NAcnopmMHoOM MabAM4K.

@ CMaroK MMM gBOKHYIO U3OAALIMIO B COOMBMCMBMN C
EN 50144; nosmomy 3a3maru H mpbymcsi.

3amMHa NpPOBOAOB M BUAOK

H3aMAAMTABHO BbIGPaChIBANT CTapbl KAGAM MAW CTBbI
BUAKM MOCA UX 3aMHbI Ha HOBbI. OMacHoO BKAIOYaTb B
PO3TKY BUAKY KabAS, H MPUCOAUHHHOTO K
o6opyAoBaHuiO.

UcnoAb3oBaHM YAAMHUTAK

McrnoAb3yNT UCKAIOUUTABHO YAAMHUTAM, PAaCCHUTaHHbI
Ha NOTPOASIMYIO MOLLHOCTb CTaHKa. MUHUMaABHO CUHM
nposoaa 1,5 MM_. [p1 MCNOAL30BAHUM YAAVHUTAS Ha

KaTyLWK MOAHOCTbIO PaBMaTbIBaI/’iT NPOBOA KaTyLLKH.

YCTAHOBKA i
TEXHOAOIMMYECKOM
OCHACTKM

OTKAIOUMT CTAaHOK OT CTU MPA YCTaHOBKOW OCHACTKM.

A [p>xg UM npucmyname K 3amMH ¢p3bl, gosKgumcob

NOAHOM OCMAHOBKM CMAHKA M ganm
BO3MOXKHOCMb (pp3 0CMbIMb.

YcraHoBKa u cHATU Gp3

Fig.B

McrnoAb3ynT TOABKO T Gp3bl, AMAMTP LLIMUHAASI KOTOPbIX

COOTBTCTBYT PasMpy LLAHrOBOrO MaTpoHa. Mcnoassynt

TOABKO T $p3bl, KOTOPbI PACCHUTAHbI HA MAKCUMAAbHYIO

CKOPOCTb BPaLLHWSA CTaHKa. AMaMTP $p3bl H AOAXKH

MPBbILLATb MAaKCUMAABHO AOMYCTUMbIN (CM. « TXHUUCKM

XaPaKTpMCTMKM»)
HaxxmuT Ha duKcaTop WnuHAAS (7) M NnoBopaumBanT
raiKy LLaHroBoro naTtpoHa (6), moka oHa H AOVUAT AO
duKkcaTopa. Ap>KUT PUKCATOP LUMUHAAS HAXKATbIM
BO BPMS1 BbIMOAHHMSI 3TOM MPOLLAYPbI.

*  OTBMHTMT raKy LLAHrOBOTO MaTPOHA C MOMOLLbIO
ra4yHOro KAIoYa.

*  [NoMcTUT WINMHAAB GP3bl B LLAHFOBbIV MATPOH.

*  3aTSAHMT rayiKy LLAHroBOro NaTpoHa, YTobbl
3apUKCUPOBATb GP3Y B HY>KHOM MOAOXKHUM.

*  OTBMHTMT ranKy LLAHrOBOTO MaTPOHa, KOrAa Bam
NOHAAOBUTCSA 3aMHUTB Gp3y.

YcTaHOBKa M pryAMpOBKa NapaAAAbHOrO

HarnpaBAfIOLLIO YCTPOMCTBA

Fig.C

MapaAAABHO HaMpaBAAIOLLL YCTPOUCTBO YAOBHO npu

paboT C y3KMMM 3arOTOBKaMM.

* YCTaHOBUT MapaAAAbHO HaMpaBAAIOLLL YCTPOWCTBO.
MpukpnuT HanpasasiioLwm cTpxkHK (18) k pam (17) ¢
nomoLipbto 6oAToB (19).

*  OTKpYTUT 3aXKMMHbI 6OATbI (4) M BCTaBLT
HarpaBASIIOLLM CTPXXHM B Masbl (5).

*  OTpryAMpyyT NapaAAAbHO HaMpaBASIOLL, YCTPOUCTBO
Ha HOGXOAMMYIO AAMHY.

*  CHoBa 3aTAHUT 32XKMMHbI GOATbI.

YcTaHOoBKa HanpaBASAIOLLM BTYAKH

Fig.D

HanpagasitoLas BTyAKa ABASTCS YAOGHbBIM

NpUCNOCOBAHUM AASt GUTYPHOTO GP3UPOBAHMS.

* Y CTaHOBMUT HanpaBAsioLLLYIO BTYAKY (20) Ha cTaHuH
(3) cnomoubio BUHTOB (21).

Y cTaHOBKa MbIAyAQBAMBAIOLLA NPUCTABKK

Fig. E&F

Mcnoab3yTe nepexoAHUK AAS MBIAU AAS U3BAGUEHMS

MBIAW.

* YcTaHoBUTe NepexoAHUK AAs Nbiam (15, Puc. E) c
nomoLLblo Wypyros (21) Ha ocHoBaHuK ¢ppesbi (3).

*  BcraBbTe TpyOy AAs MbiaM (62) B BbIXOAHOE
oTBepcTMhe AAS MblAM (16 Puc. F).

* BcraebTe Tpy6y Bawero nbiaecoca Ha Tpy6y aas
nbiam (62, Puc. F)

Ferm
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CE oswipczeni o zcoonoscl (PL)

Oswiadczamy, ze niniejszy produkt spetnia warunki
nastepujacych norm badz dokumentéw normatywnych:

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

zgodnie z postanowieniami podanymi w nastepujacych
wytycznych:

98/37IEEG
73/123/EEG
89/336/EEG

nadzien 02-01-2005
ZWOLLENL

L @Fg
Wydziatkontrolijakosci -

W. Kamphof

®ACOHHO-®P3PHbIUM CTAHOK

UnoPbIl, NMPUBEAEHHbBIE HUXKE B TEKCTE,
OTHOCATCAK PUCYHKAMHACTP.2

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HanpsxeHune 230B
YacTtoTaToKa 50Ty
MoTpebasieMas MoOLHOCTD 1050 Bt
Velocidad en vacTo/muH 9000-30000
MakcumaabHbIM AnameTp dpesbl | 30 MM
¢Ay6uHa pesaHus 30mMm
LlaHroBbi naTpoH 6 & 8mm,
Bec 3.28kr

Lpa (3BykoBOe AaBA€HME) 89.0dB(A)
Lwa (akycTuueckas mowHocTb) | 102.0dB(A)
BeanumHa Bu6paumm 4.3m/c?

COAEPXMMOE YNMAKOBKU
1 ®acoHHO-bp3pHbIN CTAHOK

10 ¢psa

[NapaAAAbHO HanpaBAsIiOLLL YCTPOUCTBO
HanpasasioLuas BTyAka

BuHTa

lankm

[MbiAyAaBAVBaIOLLIaS MPUCTaBKA
Tpy6a AAs NbIAU

ayHbI KAlOY

6 mm 3a>KMMHasl LilaHra Ha

8 mm 3a)XMMHas LiaHra Ha
Onmcanu

MHcTpyKLms no 63onacHocTH
[apaHTUIHBIN TaAOH

JEE QR QR IR IE QN QRGN G )] | R QY

[MpoBpbT NpUGOP, 3aMacHbI YaCTU M NPUHAAAKHOCTU Ha
HaAW4M MOBPXAHUM, HAHCHHBIX BO BPMst
TPaHCMOPTUPOBKM.

OMUCAHUE USAEAUA

Fig. A

DacoHHO-¢pp3pHbIn cTaHok FBF-1050E npaHasHayH AAst
bp3rpoBaHms APBa, APBSHHBIX U3AAWI M MAACTMACC B
MPOMBILIAHHbBIX MaCLLTa6aX.

CTBOM BbIKAIOYATAb

pyyKa

CTaHWHa

32)KMMHOW GOAT MapaAAALHOTO HaMPaBASIOLLIO
ycTpoucTBa

nasbl AASl TAPAAAABHOTO HarMpaBASIIOLLIO yCTPOUCTBA
ranKa LLlaHroBoro naTpoHa

$UKCATOP LWMUHAAS

PBOABBPHbII OrPaHU4UTAL

OrpaHUYMUTAb FAYGUHDI P3aHUs € 33XKUMHbBIM GOATOM
10 orpaHU4UTAb rAy6UHBI p3aHus

11 32>KMMHOMW pblvar

12 AMHVIKa AASI ONPAAHUSA TAY6UHBI GP3UpOBaHMUs

13 MaxoBMK SAKTPOHHOW PryAMPOBKM CKOPOCTH

14 KHoOMKa, pryAupytoLLas BbiCOTY

O 00 ~NOoNU AwWwN =
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Pour avoirune bonne vue surlapiéce afagonner,
maintenez le tuyau de ladaptateur derriére lamachine.

UTILISATION
A Observer les consignes de sécurité ainsi que les
régles en vigueur.

Maintenez la machine en position de repos sur la piecea
fagonner quand vous mettez en marche ou stoppezla
machine. Lafraise présente dans la pince de serrage peut,
en effet,endommager la piéce afagonner.

* Bloquezlapiéceafagonneretveillezacequ’ellene
puisse pas glisser sous lamachine durantles travaux.

* Tenezfermementlamachine et déplacez-laavec
régularité sur la piece a fagonner. Ne forcez pas sur la
machine.

* Employez exclusivement des fraises quine
présententencore pas de signes d’usure. Les fraises
usées affectent|'efficacité de lamachine.

* Aprésavoirachevélestravaux, éteignezd’abordla
machineavantderetirerlafiche delaprise de courant.

REGLAGE DELA PROFONDEURDE FRAISAGE
Fig.G

La machine posséde deux possibilités de réglage dela
profondeur de fraisage.

Réglage utilisantle bouton de réglage de hauteur

e Utiliserle bouton de réglage de hauteur (14) pour
ajuster une profondeur de coupe fixe. Tourner le
bouton dans le sens des aiguilles d’'une montre pour
rédure la hauteur de la machine ; tourner le bouton
dansle sensinverse des aiguilles d’'une montre pour
augmenter la hauteur de lamachine.

Réglage utilisantle plateau

* Desserrerlabille deblocage delabutée de
profondeur (9).

* Retirerlelevier deblocage (I 1) etappuyersurla
machine vers le bas jusqu’a ce que la coupeuse
touche la piéce de fabrication.

* Resserrerlelevierdeblocage.

* Abaisser labutée de profondeur (10) totalementen
faisant pivoter le bouton dans le sens des aiguilles
d’une montre.

e Serrerlabilledeblocage.

* Fairepivoterl’échelle graduée (12)jusquala
position 0 (fleche indiquant 0).

* Retirerlabille de blocage.

* Positionner la profondeur de coupe requise en
utilisant’échelle graduée (12) etlabutée de
profondeur (10)

* Serrerlabille de blocage.

* Retirerlelevier deblocage.

Réglageal’aide delabutée de profondeur-revolver

Labutée de profondeur a revolver vous permet de

choisir rapidement entre six profondeurs de coupe

différentes. Celles-ci sontaussi fixées par laréglage de la

butée de profondeur (10).

e Ajusterlaprofondeur de coupe en faisant pivoter la
butée de profondeurarevolver (8).

BRANCHERET DEBRANCHER

Fig. A

* Pourbrancherlamachine,appuyersurle bouton
on/off (1) en utilisant votre pouce. Vous pouvez
ajuster la vitesse de coupe en tournantlaroué de
réglage (13).

* Pourdébrancherla machine, vous appuyer sur le
bord dubouton on/off.

A Pour le fraisage de piéces d faconner plastiques,

réglez toujours a vitesse lente.

Ne mettez la machine de c6té que sile moteura
completementfini de tourner. Ne rangez pas la machine
surunsupport poussiéreux sinon les particules de
poussiére risquent de s’infiltrer dans lamécanique de la
machine.

ENTRETIEN
A Assurez-vous que la machine n’est pas sous

tension sivous allez procéder a des travaux
d’entretien dans son systéme mécanique.

Les machines de Ferm ont été congues pour fonctionner
longtemps sans probléme avec un minimum d’entretien.
En nettoyant régulierement et correctement la machine,
vous contribuereza une longue durée de vie de votre
machine.

Nettoyage

Nettoyez régulierementle carter au moyen d’un chiffon
doux, de préférenceal’issue de chaque utilisation.
Veilleza ce queles fentes d’aération soientindemnes de
poussiére et de saletés.

En présence de saleté tenace, employez un chiffon doux
humecté d’eau savonneuse. Proscrivez 'emploi de
solvants comme I'essence, I'alcool, 'ammoniaque etc.
car ces substances attaquent les pieces en plastique.

Graissage
Cette machine ne nécessite pas de graissage
supplémentaire.

Pannes

En cas de panne survenue par exemple ala suite de
I'usure d’une piéce, contactez votre distributeur Ferm
local.

Au dos de ce mode d’emploi, vous trouverez un dessin
des piécesavecles pieces dontvous pouvez renouveler
lacommande.

ENVIRONNEMENT

Pour éviter les dommages liés au transport, la machine
estlivré dans un emballage robuste. L’'emballage est
autant que possible constitué de matériau recyclable.
Veuillez par conséquent destiner cet emballage au
recyclage.

Sivousallez changer de machines, apportez les machines
usagéesavotre distributeur Fermlocal qui se chargera
de les traiter de lamaniére la plus écologique possible.

Ferm

13



GARANTIE

Pour les conditions de garantie, lisez le certificat de
garantie jointapart.

L’usure delalame n’est pas couverte par la garantie.

CE DEcLARATIONDECONFORMITE (F)

Nous declarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

conforme aux réglementations:

98/37EEC
73/123EEC
89/336/EEC
dés01-05-2004 -
ZWOLLE NL
W. Kamphof —

Quality department

@ Svenska

OVERFRAS

SIFFRORNAI| NEDANST/-‘ENDE TEXT
MOTSVARAR BILDERNA PASIDAN 2

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Spanning 230V~
Frekvens 50Hz
Effektforbrukning 1050 W
Varvtal, obelastad\min 9000-30000
Max. frasdiameter 30mm
Frasdjup 30mm
Spanntang 6&8mm
Vikt 3.28kg

Lpa (bullerniva) 89.0dB(A)
Lwa (bullereffekt) 102.0dB(A)
Vibrationsvirde 4.3 m/s?

INNEHALLIFORPACKNINGEN
| Adapter for spanutsugning

| Blad medsikerhetsforeskrifter (frasverktyg)
| Bruksanvisning

10 Frasverktyg

Dammror

Garantikort

Muttrar

Overfris

Parallellanslag

6 mm Chuck

8 mm Chuck

Schablonledare

Skruvar

Skruvnyckel

—_N———— — N — —

Kontrolleraom maskinen, |6sa delar eller tillbehér
uppvisar transportskador.

PRODUKTINFORMATION

Fig.A

Din FBF-1050E 6verfris ar lampad for professionella

frasarbetenitri, traaktiga material och plast.
Strombrytare

2 Handtag

frasfot

Klamskruv for parallellanslag

Oppning for parallellanslag

Mutter spanntang

Spindellas

Revolver-djupanslag

Klamskruv djupanslag

10 Djupanslag

I'l Klimhandtag

12 Skalférdelning frasdjup

I3 Stallhjul elektronisk hastighetsreglering

14 Hojdinstillningsknapp

15 Adapter for dammutsugning

16 Dammutslapp

VONONULT AW
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OBSLUGA
A Zawsze przestrzegaj instrukgji bezpieczenstwai
obowiqzujqcych przepiséw.

Podczas wiaczania lub wytaczania urzadzenia trzymaj

maszyne na obrabianym przedmiocie w pozycji

spoczynkowej. Frezy moga uszkodzi¢ obrabiany

przedmiot.

*  Przymocujobrabiany przedmiotisprawdz, czy
podczas frezowania przedmiot ten nie wyslizguje sie.

* Pewnie przytrzymaj maszyneiréwnomiernie
obracaj nad obrabianym przedmiotem. Nie uzywaj
sify.

* nieuzywajzuzytychfrezéw. Zuzyte frezy maja
negatywny wplyw na prace maszyny.

¢ Przedkoricem pracy i wyciagnigciem wtyczkiz
gniazdka nalezy wytaczy¢ maszyne za pomoca
przycisku.

REGULACJA GLEBOKOSCIFREZOWANIA
Rys. G
Giebokos¢ ustawia sig na trzy sposoby:

Regulacja przy pomocy guzika regulacji

wysokosci

*  Aby ustawi¢ wysokos¢ frezowania nalezy uzy¢ guzika
regulacji wysokosci (14) i ustawic¢ stafa gtebokos¢
frezowania. W celu obnizenia wysokosci maszyny
przekrecaj guzik w prawo; natomiast, aby podnies¢
wysokos$¢ maszyny obracaj guzik w lewo.

Regulacja przy pomocy skali

*  Poluzujsrubg mocujaca oporu koncowego
gtebokosci (9).

*  Zwolnijdzwignigzaciskowa (I I) i przyci$nij maszyne
w dét, azdo momentu, w ktérym frezy dotkng
obrabianego przedmiotu.

* Ponownie zacis$nij dzwignig zaciskowa.

*  Zupetnie opus¢ opor koncowy gtebokosci (10) i

obracajac guzikiem przeciwnie do ruchu wskazéwek

zegara.

Przykrec¢ srubg mocujaca.

Ustaw skalg (12) w pozycji 0 (strzatka wskazuje 0).

Odkreé srube zaciskowa.

Ustaw wymagana gtebokos¢ frezowania ustaw za

pomocaskali (12)ioporu koncowego gtebokosci

(10).

*  Przykrecs$rube mocujaca.

e Zwolnijdzwignie zaciskowa.

Regulacja przy pomocy rewolweru-opér

koncowy gtebokosci

Rewolwerowy opér koncowy gtebokosci umozliwia

dokonanie szybkiego wyboru pomigdzy szescioma

réznymi gtebokosciami frezowania. Sa one réwniez

uzaleznione od ustawienia oporu koncowego

gtebokosci (10).

*  Ustaw wymagana gleboko$¢ frezowania obracajac
rewolwer —opér koncowy gtebokosci (8).

Wiaczanie i wytaczanie maszyny

Rys.A

* Aby wiaczy¢ maszyne nacisnij kciukiem wiacznik
WHL/Wyt(1).

Obracajac koto nastawcze mozesz regulowac
predkos¢ frezowania (13).

*  Aby wytaczy¢ maszyne zwolnij przycisk Wh/Wyt.
Pamietaj, aby guzik nie byt zablokowany (z uwagina
bezpieczenstwo).

A Do frezowania przedmiotow obrabianych z

plastiku zawsze ustaw wolne obroty.

Maszyne nalezy ustawia¢ zawsze wtedy, kiedy silnik jest
unieruchomiony. Nie ustawiaj maszyny na zakurzonej
powierzchni. Czastki pylu moga wnikna¢ do
mechanizmu maszyny.

KONSERWACJA
Zawsze sprawdzaj, czy urzqdzenie nie jest

A podtqczone do sieci w trakcie prowadzenia

jakichkolwiek zabiegow konserwacyjnych mechanizmu.

Urzadzenia Ferm sa przeznaczone do pracy przez diugie
okresy czasu bez zadnych probleméw i przy minimum
zabiegéw konserwacyjnych. Regularne czyszczenie i
poprawna eksploatacja gwarantuja dfugi okres uzytkowy
urzadzenia.

CZYSZCZENIE

Obudowe urzadzenia nalezy czyscic¢ regularnie migkka
szmatka, najlepiej po kazdym uzyciu. Sprawdz, czy w
szczelinach wentylacyjnych nie gromadza sig trociny i
brud. Mocno wbity brud usuniesz migkka szmatka
zmoczong w wodzie zmydlinami. Nigdy nie uzywaj do
tego rozpuszczalnikéw takich jak benzen, alkohol,
amoniak, itd. Takie $rodki moga uszkodzi¢ plastikowe
czesciurzadzenia.

SMAROWANIE
Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania.

NAPRAWA IPUNKTY SPRZEDAzY
Jesliuszkodzenie nastapiz powodu zuzycia elementu,
prosimy o kontakt z lokalnym punktem sprzedazy Ferm.
Rysunek przedstawiajacy poszczegdlne czesci
urzadzenia, ktére mozna zaméwic, znajduije sig na koncu
instrukcji obstugi.

OCHRONA SRODOWISKA

Dostarczane urzadzenie znajduje sie w wytrzymatym
opakowaniu, ktére zapobiega uszkodzeniom w trakcie
transportu. Opakowanie wykonano z materiatu
nadajacego si¢ do odzysku, mozna wigc poddac je
odpowiedniejobrébee w recyklingu. Przy wymianie
urzadzenia zawiez stare do najblizszego dealera Ferm.
W punkcie tym zostanie zeskladowane zgodnie z
zasadami ochrony srodowiska.

GWARANCJA
Warunki gwarancji podano w karcie gwarancyjnej
zamieszczonej na koncu niniejszej instrukgji.

Ferm
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15 Adapter doinstalacji odpylajacej
16 Otwor odprowadzajacy trociny

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

W niniejszej instrukcji wykorzystano nastepujace
symbole:

A Oznacza niebezpieczenstwo zranienia,
zagrozenie zycia lub zniszczenie narzedziaw

przypadku nieprzestrzegania przepiséw opisanych w

niniejszej instrukgji.

Oznacza niebezpieczenstwo porazenia prqdem

elektrycznym

Wadliwe iflub zuzyte urzqdzenia elektryczne lub
elektroniczne nalezy sktadowac w specjalnych
miejscach przeznaczone do recyklingu.

P

Regulator zmiany predkosci

e

Przed uzyciem urzadzenia nalezy starannie przeczytac
niniejsza instrukcje, zapoznac sig ze sposobem dziatania
urzadzeniaijego obstuga. Aby urzadzenie mogto dziata¢
bez zarzutéw nalezy je konserwowac zgodnie z niniejsza
instrukcja. Niniejsza instrukcje i zataczong
dokumentacje nalezy przechowywac w poblizu
urzadzenia.

Uwaga! Podczas uzycia urzqdzern elektrycznych
nalezy zawsze stosowac sie do przepiséw
bezpieczenstwa obowiqzujqcych w danym kraju.
Dziekitemu zmniejszy sie ryzyko wystapienia
pozaru, porazenia prqdem elektrycznymizranienia
os6b. Prosimy przeczytaé niniejszq instrukcje
bezpieczenstwaizapoznadsie takze zzatqczonymi
przepisami bezpieczenstwa.

Niniejszq instrukcje nalezy przechowywaéw
bezpiecznym miejscu!

» Skontroluj, czy obrabiany przedmiot posiada
odpitowane gwozdzie.
* Recetrzymajzdala odfrezowanejpowierzchni.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

A Zawsze sprawdzaj, czy napiecie prqdu w sieci jest
zgodne z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej urzqdzenia

Maszyna posiada podwdjnq izolacje zgodnie z EN
50144; dlatego nie musi byc uziemiona.

Wymiana kabla zasilania lub wtyczki

Po wymianie kabla zasilajacego lub wtyczki, nalezy
natychmiast usuna¢ stare kable, aby omytkowo nie
doszto do ponownego podtaczeniaich do sieci
elektrycznej.

Uzywanie przedtuzaczy

Nalezy uzywa¢ przedtuzaczy o mocy odpowiadajacej
mocy wyjsciowej urzadzenia. Przewod kabla musi
posiadac przekrdj co najmniej 1.5 mm?. Jesli kabel jest

zwinigty w szpuli, to trzeba go catkowicie odwinag¢.

MONTAZ OSPRZETU

Przed montazem osprzetu nalezy zawsze wytaczy¢
wtyczke z pradu.

A Przed wymiangq frezy nalezy odczeka¢ do momen-
tu zatrzymania maszyny i ochfodzenia frezéw.

MONTAZIDEMONTAZ FREZOW

Rys.B

Uywaj tylko frezéw z trzpieniem o Erednicy

odpowiadajacej wielkokEci tulei zaciskowej. U "ywaj

frezéwpadgjécych si"do maszyny o maksymalnej
pr’dkokEci. Arednica frezu nie mo“e przekraczag

Erednlcy najwikszej (zob. ‘Dane techniczne’).

Nacisnij blokade wrzeciona (7) i odkreé nakretke
uchwytu zaciskowego (6) azdo momentu
zapadnigcia sig jej w blokadzie. Nacisnij i przytrzymaj
blokade wrzeciona przez caty proces montazu.

*  Przy pomocy klucza widetkowego odkrec nakretke
uchwytu zaciskowego.

* Do uchwytuzaciskowego wetknij trzpien frezu.

* Dokrec¢ nakretke uchwytu zaciskowego do
momentu, w ktérym frez bedzie wystarczajaco
mocno osadzony.

* Jeslichcesz wymieni¢ frez, otworz uchwyt
zaciskowy.

MONTAZ IREGULACJA PROWADNICY

ROWNOLEGIE])

Rys.C

Prowadnica réwnolegta jest przyrzadem pomocniczym

s’fuzqcym do frezowania matych elementow.
Zi6z prowadnlce réwnolegta. Przy pomocy $rub
zamocujw ramie (17) prety prowadnicy (18).

*  Odkre¢ sruby mocujace (4) i wetknij prety
prowadnicy do otwordéw (5)

*  Ustaw prowadnicg réwnolegta w wymaganej
odlegtosci prowadzenia.

* Ponownie dokre¢ $ruby mocujace.

MONTAZ PROWADNICY WZORNIKA

Rys.D

Prowadnica wzornika jest przyrzadem pomocniczym

pomocnym przy frezowaniu wedtug wzoru.

* Napodstawie frezarki (3) zt6z prowadnice wzornika
(20) przy uzyciusrub (21).

MONTAZUCHWYTUINSTALAC]I

ODPYLAJNCE]

Rys.E&F

Uzywa| uchwytu do odsysania zgromadzonego pytu.
Zamocuj uchwytinstalacji odpylajace;j (15, Rys. E) za
pomocasrub (21) na podstawie frezu (3).

*  Wetknij rure instalacji odpylajacej (62) w otwér
wylotowy (16 Rys. F)

* Zatézrure odkurzaczado rury instalacji odpylajacej
(62,Rys.F).

A Aby zachowac dobrq widocznos¢ obrabianego
przedmiotu, wylot uchwytu instalacji odpylajqcej
poprowadz za maszynq.
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SAKERHETSFORESKRIFTER

| denna bruksanvisning anvinds féljande symboler:

A Anger att det foreligger risk for kroppsskada,

livsfara eller risk for skador pd maskinen om
instruktionerna i denna bruksanvisning inte efterlevs.

A Anger elektrisk spdnning.

E Skadade och/eller kasserade elektriska och
elektroniska apparater ska ldmnas in enligt
gdllande miljoregler.

(@) Steglos varvtalsreglering

Lasigenom denna bruksanvisning noggrantinnan
maskinen tasibruk. Se tillatt du kanner till hur maskinen
fungerar och drinsatti hur den skall anvéandas. Folj
underhallsinstruktionerna for att maskinen alltid skall
fungera pa basta sitt. Forvara denna bruksanvisning och
den bifogade dokumentationen vid maskinen.

Vid anvdndning av elektriska maski ner, iaktta alltid
de sdkerhetsforeskrifter som gdller lokalti samband
med brandfara, fara for elektriska stotar och
kroppsskada. Lds forutom nedanstdende
instruktioner dvenigenom bladet med
sdkerhetsforeskrifter som bifogas separat.

Férvara instruktionerna omsorgsfullt!

* Kontrolleraarbetsstycket pa eventuellt utstickande
spikar o.d. Avldgsna dessa.
* Hallhandernaundan fran ytan som ska frasas.

ELEKTRISK SAKERHET

A Kontrollera alltid om din nétspdnning
dverensstdimmer med vdrdet pd typplattan.
Maskinen dr dubbelt isolerad i bverensstdmmelse

med EN 50144, vilket innebdr att det inte behovs
ndgon jordledare.

Vid utbyte av kablar eller stickkontakter

Sling omedelbartbort gamla kablar eller stickkontakter
safortde har ersatts av nyaexemplar. Detar farligt att
sticka in stickkontakten till en 16s kabel i vagguttaget.

Vid anvdndning av forlangnings kablar

Anvind uteslutande en godkand forlangningskabel som
ar lamplig fér maskinens effekt. Ledarna maste haen
diameter pa minst 1,5 mm2 Om forlangningskabeln
sitter pa en haspel, rulla da ut den helt och hallet.

MONTERING AV TILLBEHOR
Taalltid stickkontakten ur vagguttaget fore monteringen.

A Vinta med att byta frds under arbetet tills maskin-
en har stannat helt och frdsverktyget har svalnat.

MONTERING OCHAVLAGSNANDEAV

FRASVERKTYG

Fig.B

Anvind frasverktyg vars skaftdiameter dverenskommer

med spanntangens matt. Anvand endast frasverktyg som

arlampade fér maskinens maximala varvtal.

Frasdiametern fir inte 6verskrida den maximala

dlametern (se “Tekniska specifikationer’ )
Tryckinspindellaset (7) och vrid spanntangens mutter
(6) tillsdennagriperilaset. Hallunder tiden spindellaset
intryckt.

*  Lossaspanntangens mutter med den bifogade
skruvnyckeln.

*  Placerafrisverktygets skaftispanntangens 6ppning.

* Dragatspanntangens mutter tills verktygetsitterfast
ordentligt.

* Lossaaterspanntingens mutter for byteavfrasverktyg.

MONTERING OCHINSTALLNING AV

PARALLELLANSLAGET

Fig.C

Parallellanslagetar limpat som hjalpmedel vid frasningav

smalaarbetsstycken.

 Sittihop parallellanslaget. Monteramedhjilpav
skruvarna (19) ledarstiangerna (18) paramen (17).

* Lossaklamskruvarna (4) ochskjutinledarstingernai
oppningarna (5).

 Stillin parallellanslaget pa 6nskatledaravstand.

* Adjusttheparallel guide to the desired guide distance.

MONTERING AV SCHABLONLEDAREN

Fig. D

Schablonledaren ar limpad som hjalpmedel vid frasning

efter ett monster.

* Monteraschablonledaren (20) med skruvarna (21)
pafrasfoten (3).

MONTERING AVADAPTERN FOR

SPANUTSUGNING

Fig. E&F

Anviand dammadaptern for utsugning av damm.

* Monteradammadaptern (15, Fig. E) med skruvarna
(21) pafrasfoten (3).

* Placeradammroret (62)i dammutslidppet (16 Fig. F).

» Sittdammsugarens ror pa dammroret (62, Fig. F)

A Hall adapterns utlopp bakom maskinen sd att du
kan se arbetsstycket ordentligt.

Ferm
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ANVANDNING

A laktta alltid sdkerhetsinstruktio nerna och
respektera gdllande foreskrifter.

Hall vid till och frankoppling maskineni vilolage pa
arbetsstycket. Frasverktygetispanntangen kan skada
arbetsstycket
Klam fastarbetsstycket eller se pa ett annat satt till
attdetinte kan glida undan underarbetet.
* Hallmaskinen stadigt och for den medjimna
rorelser 6ver arbetsstycket. Tvinga inte maskinen.
* Anvind endastfrasverktyg sominte visar slitage.
Slitna frasverktyg reducerar maskinens effektivitet.
* Stingefteravslutatarbetealltid forstav maskinen
innan du drar ut kontakten ur vagguttaget.

INSTALLNING AV FRASDJUPET

Fig.G

Maskinen har tvé olika méjligheter for instillning av
frasdjupet.

Installnlng med hjilp av hojdinstilliningsknappen
Anvind hojdinstiliningsknappen (14) till att stillain
ettfastarbetsdjup. Vrid knappen medsols foratt
sanka maskinens hojd; vrid den motsols foratt
héja maskinens hojd

Installnlng med hjilp avskalan
Lossa djupstoppets sparrskruv (9).

* Lossaklamhandtaget (I 1) och tryck maskinen nedat
tills verktyget vidror arbetsstycket.

» Sattfastklamhandtagetigen.

Séank djupstoppet (10) helt genom att vrida knappen

motsols.

Dragétsparrskruven.

Vrid skalan (12) till lage O (pilen pekar pa 0).

Lossa sparrskruven.

Stdllin 6nskatarbetsdjup medskalan (12) och

djupstoppet (10)

* Dragatsparrskruven.

* Lossaklamhandtaget.

e o o o

Instillning med hjilp av revolver-djupanslaget

Med revolverdjupstoppet kan du snabbt vilja mellan

sex olika arbetsdjup. Dessa bestams dven hur djupstopet

(10) arinstillt.

» Stillin 6nskatarbetsdjup genomatt vrida
revolverdjupstoppet (8).

STARTOCHAVSTANGNING

F:g A
Startamaskinen genom att trycka pa stréombrytaren
(') med tummen. Dukan stillain skdrhastigheten
med justeringsratten (13).

¢ Forattstingaav maskinen, slapp strombrytaren.
Observeraatt strombrytaren ej kan lasas (av

UNDERHALL

A Tillse attmaskinen inte dr spdnningsforande nar
underhdllsarbeten utfors pd de mekaniska delarna.

Ferms maskiner har konstruerats for att under lang tid
fungera problemfritt med ett minimalt underhall.
Genom attregelbundet rengéra maskinen och hantera
den pé rittsitt bidrar du till en lang livslangd for din
maskin.

Rengoéring

Rengér maskinholjet regelbundet med en mjuk duk,
foretradesvis efter varjeanvindning. Tillse att
ventilationsspringornaar fria fran damm och smuts.
Anvind en mjuk duk fuktad med tvalvatten vid svar
smuts. Anvandingal6sningsmedel som bensin, alkohol,
ammoniak etc. Sddana amnen skadar plastdelarna.

Smorjning
Maskinen behover ingen extra smorjning.

Driftstérningar

Om en driftstorning upptrader till exempel till foljd av att
endel har blivitsliten, kontakta da din lokala Ferm-
aterforsiljare.

Langst baki denna bruksanvisningfinns en ritning med de
delar som kan efterbestillas.

MILJO

Forattundvika transportskador levereras maskinenien
sa stadig forpackning som mojligt. Férpackningen har sa
langt detar mojligt tillverkats av atervinningsbart
material. Ta darfor tillvara méjligheten att atervinna
forpackningen.

Aterlamna gamla maskiner till din lokala Ferm-
aterforsiljare nar du byter ut dem. Dar kommer
maskinen att tas om hand pa ett miljévanligt satt.

GARANTI
Garantivillkoren framgér av det separat bifogade
garantikortet. Slitage av frasen tacks inte av garantin.

CE rorshkran (S)

Viintygar ochansvarar for, att denna
produkt 6verensstammer med féljande
norm och dokument

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

enl. bestimmelser och riktlinjema:

sikerhetsskil). 98/37EEC, 73/23EEC
89/336/EEC
A Stdll alltid in ett Iagt varvtal vid frdsning av
arbetsstycken av plast. fran 01-05-2004 -
ZWOLLE NL
Stdllinte undan maskinen férran motorn har stannat W. Kamphof —
helt. Stéll inte maskinen pa ett dammigt underlag. Quality department )
Dammpartiklar kan tranga ini mekanismen.
16 Ferm

VZDRZEVANJE
A Vedno zagotovite, da naprava niprikljucena na

elektricno omreZje, ko izvajate kakrsnokoli
vzdrZevanje mehanizma.

Naprave Ferm so izdelane tako, da brez tezav delujejo
daljSe obdobje z minimalnim vzdrzevanjem. Z rednim
¢is¢enjem napravein's pravilno uporabo lahko
pripomorete k daljsiZivljenjski dobi vase naprave.

CISCENJE

Po moznosti po vsaki uporabiz mehko krpo otistite
ohisje naprave. Zagotovite, da v rezah za zracenje ni
prahuin umazanije. Trdovratno umazanijo odstranite z
mehko krpo, ki ste jo namo¢iliv milno vodo. Nikoline
uporabljajte topil kot so bencin, alkohol,amoniak, itd.
Taksna topila lahko poskodujejo plasti¢ne dele.

MAZANJE
Naprava ne potrebuje dodatnega mazanja.

POPRAVILAINPRODAJALCI

Ce pride do napake, ki je npr. posledica obrabe
sestavnega dela, stopite v stik z vasim lokalnim
prodajalcem Ferm. Na zadnji strani teh navodil za
uporabo lahko najdete razdelan pregled vseh delov, kijih
je mo¢ naroditi.

OKOLJE

Da bi med prevozom preprecili poskodbe naprave, je le-
tadostavljena v ¢vrsti embalazi. Kjer je mogoce, je
embalaza sestavljena iz obnovljivih materialov, zato
izkoristite moznost recikliranja embalaze. Ko napravo
zamenjate, nesite staro k vaSemu lokalnemu prodajalcu
Ferm. Tam jo bodo obravnavalina okolju prijazen nacin.

GARANCIJA
Garancijske pogoje preberite na garancijskem listu, kise
nahaja na zadnji strani teh navodil za uporabo.

CE 1zavaoskLabNosTi (SL)

Izjavljamo, da ta izdelek ustreza naslednjim normamali
normativnim dokumentom:

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

v skladu z doloéili smernic:
98/37/EEG
73/23/EEG

89/336/EEG
od2.1.2005

ZWOLLENL '
W. Kamphof
Oddelekzapreverjanje < -

kakovosti

FREZARKA GORNO
WRZECIONOWA
NUMERY W NINIEJSZYM TEKSCIE SAZGODNE Z
RYSUNKAMINASTRONIE 2
DANE TECHNICZNE
Napiecie 230V~
Czestotliwosé 50Hz
Poboér mocy 1050W
Predkos¢ obrotowa bez
obciazenia urzadzenia 9000-30000
Maks. $rednica wycinania 30mm
Gteboko$¢ wycinania 30mm
Uchwyt zaciskowy 6&8mm
Cigzar 3.28kg
Lpa (poz. ci$n. akust.) 89.0dB(A)
Lwa (poz. mocy akust.) 102.0dB(A)
Wibracje 4.3 m/s?

ZAWARTOSC OPAKOWANIA
| Frezarkagérno wrzecionowa
10 Frezy

Prowadnica rownolegta
Prowadnica wzornika

Sruby

Nakretki

Uchwytinstalacji odpylajacej
Rura odpylajaca

Klucz widetkowy

6 mm tuleja zaciskowa

8 mm tuleja zaciskowa
Instrukcja obstugi

Instrukcja bezpieczenstwa
Karta gwarancyjna

—— e e e e NN — —

Sprawdz, czy podczas transportu nie zostaty
uszkodzone maszyna, luzne czescilub czesci osprzetu.

INFORMACJE O PRODUKCIE

Rys. A

Frezarka gérno wrzecionowa FBF-1050E zostata
zaprojektowana do profesjonalnego frezowania
drewna, produktéw z drewnai plastiku.

I Wt/Wyt whacznik

2 Uchwyt

Podstawa frezarki

Sruba zaciskowa prowadnicy réwnolegtej
Uchwyt for prowadnicy rownolegtej

Nakretka uchwytu zaciskowego

Blokada wrzeciona

Rewolwerowy opér koncowy

Sruba zaciskowa oporu koricowego gtebokosci
10 Opér koncowy gtebokosci

I'l Dzwignia zaciskowa

12 Podziat gtebokoscifrezowania

I3 Koto nastawcze elektroniczna regulacja obrotow
14 Guzik regulacji wysokosci

VNN AW
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MONTAZA PRITIKLIN

Pred montazo pritiklin orodje vedno izkljutite iz
vti¢nice.

A Pred menjavo noZa pocakaijte, da je naprava

popolnoma mirujoca in da se je noz ohladil.

MontazaindemontaZanozev

Slika B

Uporabljajte le noze s premerom osi, ki odgovarjajo

velikosti okrova. Uporabljajte le noze, ki so primerni za

maksimalno hitroststroja. Premer noze ne sme

presegati maksimalnega premera (glejte » Tehniéni

podatkl«)
Pritisnite klju¢avnico vretena (7) in matico okrova
(6) obrnite tako, da le-ta zaskoti v klju¢avnici. Med
tem na kljucavnico vretena pritiskajte.

* Spomogjo klju¢a odprite matico okrova.

* VosnozavloZitevokrov.

* Matico okrova privijte tako, da bo noz pravilno
pritrjen.

* Primenjavi noza sprostite matico okrova.

Montazain nastavitev vzporednegavodila

Slika C

Vzporedno vodilo je primerno za obdelavo ozkih

predmetov.

* Najprejvzporedno vodilo zmontirajte. Vodilne
palice (18) prikljucite k okvirju (17) intos pomocjo
vijakov (19).

* Sprostite zapiralne vijake (4) in v odprtine (5) vlozite
vodilne palice.

* Vzporedno vodilo nastavite v Zeleno razdaljo.

* Ponovno privijte zapiralne vijake.

Montazavodilnega tulca

SlikaD

Vodilen tulec je primeren za obdelavo vzorcev.

* Spomogjo vijakov (21) vodilen tulec (20) pritrdite na
podnoZje struznice.

Montaza adapterja za sesanje prahu

SlikaE&F

Adapaterza prah uporabite za sesanje prahu.
Adapterzaprah nalnstallra]te (15, slika E) s pomo¢jo
vijakov (21) nadno struznice (3).

* Cevzaprah (62) namestite na odprtinozaprah (16,
slika F).

* Nacevzaprah (62, slikaF) pritrdite cev vasega
sesalca.

A Odbprtino, kigre iz naprave, pustite za strojem;

tako boste imeli nemoten pogled na obdelovanec.

DELOVAN|JE
A Vedno upostevajte varnostna navodila in primerne
predpise.

Ko stroj vklju¢ujte aliizklapljate, se morale-tana
obdelovancu nahajativ legi mirovanja. Noz v tulcu lahko
namre¢ poskoduje obdelovanec.

« Stisnite obdelovanecin se prepricajte, da pri obdelavi

ne more zdrsetiizpod naprave.

* Napravo drzite mo¢no in jo enakomerno premikajte
nad obdelovancem. Ne pritiskajte na njega.

* Uporabljajte le noze, kiniso obrabljeni. Obrabljeni
nozinegativno vplivajo na delovanje naprave.

¢ Predenboste vtikalo izvlekliiz vti¢nice, struznico
vedno izklopite.

Nastavitev globinereza
Slika G
Globino reza lahko nastavite na dva naéina.

Nastavitevs pomocjo tipke za nastavitev viSine

* Zanastavitev fiksne globine reza uporabite tipko za
nastavitev visine (14). Ce tipko zavrtite vsmeri
urnega kazalcazmanjsate viSino naprave, e pa tipko
zavrtite proti smeri urnega kazalca povecate visino
naprave.

Nastavitevs pomocjo lestvice

* Sprostite zapiralen vijak zapirala globine (9).

* Sprostite privojnivzvod (I |) in napravo pritisnite
navzdol, dokler se noz ne dotakne obdelovanca.

* Ponovno privijte privojnivzvod.

* Zapiralo globine (10) dajte v najnizjo lego tako, da

tipko zavrtite proti smeri urnega kazalca.

Privijte zapiralen vijak.

Lestvico (12) zavrtite vlego 0 (pustica kaze 0).

Sprostite zapiralen vijak.

Spomogjo lestvice (12) in zapirala globine (10)

nastavite zeleno globino reza.

*  Privijte zapiralen vijak.

* Sprostite privojnivzvod.

Nastavitevs pomocjo vrtljivega zapirala globine

Vrtljivo zapiralo globine omogo¢a hitro izbiro med

$estimi razli¢nimi globinami reza. Le-ti so namenjeni tudi

za nastavitev zapirala globine (10).

* Zelenoglobino reza nastavite tako, da zavrtite
vrtljivo zapiralo globine (8).

Vklopinizklop

Slika A

* Napravo vklopite s pritiskom na stikalo za
vklop/izklop (1) s palcem. Rezalno hitrostlahko
nastavite z vrtenjem regulacijskega kolesa (1 3).

* Napravo izklopite s sprostitvijo stikala in to tako, da s
palcem pritisnete rob stikala.
Pazite, da stikalo ni zaklenjeno (zaradi varnostnih
razlogov).

Pri obdelavi plastike vedno izberite nizjo hitrost.
Dokler motor deluje, struznice ne polagajte. Ne

polagajte je na prasno povrsino. V mehanizem naprave
lahko pride prah.

40
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(SF) Suomi

YLAJYRSIN

SEURAAVAN TEKSTIN NUMEROT VASTAAVAT
SIVULLA 2 OLEVIEN KUVIEN NUMEROITA

TEKNISET TIEDOT
Jannite 230V
Taajuus 50Hz
Kulutettu teho 1050 W
Kierrosnopeus,
kuormittamaton\min 9000-30000
Suurin jyrsinhalkaisija 30mm
Jyrsinsyvyys 30mm
Kiristysholkki 6&8mm
Paino 3.28kg
Lpa (34nenpaine) 89.0dB(A)
Lwa (d4nen tehotaso) 102.0dB(A)
Viriahtelyarvo 4.3 m/s?

PAKKAUKSENSISALTO
I Kéyttoohje

10 Turvatiedote (jyrsinterien)
Takuukortti

Yldjyrsin

Sivuohjain

Kuvio-ohjain

Pélyputki

Ruuvia

6 mm holkki

8 mm Holkki

Mutteria
Polynpoistoliitanta
Ruuviavain

—_— N = =N — — — — —

Tarkista, ettd kone, irto-osat ja varusteet eivit ole
vaurioituneet kuljetuksen aikana.

TIETOJATUOTTEESTA
Fig. A
Ylajyrsin FBF-1050E onammattikayttoon tarkoitettu
jyrsin puun, puunkaltaisten materiaalien jamuovien
jyrsimiseen.
Virtakytkin
2 Kaisikahva
Jyrsinkorin pohja
Sivuohjaimen kiristysruuvi
Sivuohjaimen aukot
Kiristysholkin mutteri
Karalukko
Revolverisyvyyden rajoitin
Syvyydenrajoittimen kiristysruuvi
10 Syvyydenrajoitin
I'l Puristuskahva
12 Jyrsinsyvyyden siadon mitta-asteikko
13 Elektroninen nopeudensaidin
14 Korkeussaadon painike
15 Polynpoistosovitin
16 Polyaukko

V00NNV AW

TURVAOHJEET
Naissd ohjeissa kdytetddn seuraavia symboleja:

A Kdytetddn, kun on olemassa loukkaantumisvaara,
hengenvaara tai koneen rikkoutumisvaara, mikdli
annettuja ohjeita ei noudateta.

A Séhkajénnite.

ﬁ Vioittuneet tai kdytostd poistettavat sahkolaitteet

on toimitettava asianmukaiseen
kierrdtyspisteeseen.

(@) Nopeudensddto.

Lue ndmd ohjeet huolellisesti ennen laitteen
kayttoonottoa. Tutustu laitteen toimintaan ja kdyttoon
liittyviin tietoihin. Laitteen moitteettoman toiminnan
varmistamiseksi laite on huollettava niiden ohjeiden
mukaisesti. Sdilyta nama ohjeet ja muut tiedot
my&hempaa kdyttod varten.

Sdhkdolaitteita kdytettdessd on aina noudatettava
paikallisia turvamddrdyksid tulipalon, sdhkéiskujen
jaloukkaantumisten valttamiseksi. Lue alla olevat
ohjeetja erilliset turvaohjeet huolellisesti.

Sdilytd ndmd ohjeet!

* Tarkista, ettei tyostettavissa kappaleissa ole
mahdollisesti ulostyontyvid nauloja tms. Poista naulat
tarvittaessa.

* Pidd kitesiloitolla jyrsittavastd pinnasta.

SAHKOTURVALLISUUS

A Tarkista aina, ovatko verkkojénnite ja koneen
tyyppikilvessd ilmoitettu jdnnite yhteen sopivia.

D Koneessa on kaksinkertainen eristys EN 501 44:n
mukaan; maadoitusjohto ei ole tarpeellinen.

Johdon tai pistokkeen vaihtaminen

Heitd kdytostd poistetut johdot ja pistokkeet heti pois.
On vaarallista tyontéa irrotetun johdon pistoke
pistorasiaan.

Jatkojohtojen kdytto

Kéaytad vain virallisesti hyvéaksyttyjd jatkojohtoja koneen
teho huomioon ottaen. Johdon ytimien on oltava
vahintdan 1,5 mm?. Kaytettdessa johtokelaa koko
jatkojohto on vedettava kelalta.

OSIEN ASENNUS
Irrotaaina pistoke pistorasiasta ennenasennusta.

A Ennen kuin alatvaihtaa jyrsinterdd, odota kunnes
kone ontdysin pysdhtynytjajyrsinterd kokonaan

jéidhtynyt

Ferm
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JYRSINTERIENKIINNITTAMINEN JA

IRROTTAMINEN

Fig.B

Kaytd jyrsinterid, joiden varren halkaisija vastaa

kiristysholkin mittoja. Kiytd ainoastaan jyrsinteris, jotka

on tarkoitettu kéytettaviksi koneen
enimmaiskierrosnopeudella. Jyrsinteran halkaisija ei saa
ylittdd suurinta jyrsinhalkaisijaa (ks. ‘Tekniset tiedot’).

* Painakaralukkoa (7) sisdan ja kierra kiristysholkin
mutteria (6), kunnes se menee lukkoon. Pida
karalukkoa koko ajan painettuna.

*  Avaakiristysholkin mutteri kiertamalld sitd
ruuviavaimenavulla.

* Asetajyrsinterdn varsikiristysholkissa olevaan
aukkoon.

* Kiristd kiristysholkin mutteria, kunnes jyrsinterd on
kunnolla kiinni.

*  Avaakiristysholkin mutteri uudelleen, kun haluat
vaihtaa jyrsinteran.

SIVUOHJAIMEN ASENTAMINEN JASAATO

Fig.C

Sivuohjain on tarkoitettu apuvilineeksi pienid

tyostokappaleita jyrsittdessa.

* Kokoasivuohjain. Kiinniti ohjaintangot (18)
runkoon (17) pulttien (19) avulla.

» Kierrakiristysruuvit (4) irti ja tydnna ohjaintangot
aukkoihin (5).

* Saida sivuohjain haluamallesi ohjausetiisyydelle.

» Kierrikiristysruuvit takaisin kireille.

KUVIO-OHJAIMEN ASENTAMINEN

Fig. D

Kuvio-ohjain on tarkoitettu apuvilineeksi kuvioiden

jyrsimisessa.

* Kiinnitd kuvio-ohjain (20) jyrsinkorin pohjaan (3)
kayttamalla ruuveja (21).

POLYNPOISTOLIITANNAN ASENTAMINEN

Kuvat E&F

Kéyta sovitinta polyn poistoon.

* Asennasovitin (15, kuvaE) ruuveilla (2I) jyrsimen
pohjaan (3).

* Panepolyputki (62) polynpoistoaukkoon (16 kuvaF).

*  Pane polynimurin putki polyputkelle (62, kuva F)

Jotta voisit nGhdd tydstettdvdn kappaleen
mahdollisimman hyvin, sijoita polynpoistoaukkoon.

KAYTTO
A Noudata aina turvallisuusohjeita ja voimassaolevia
maddrdyksid.

Pidd konettalepoasennossa tyGstettivaa kappaletta vasten,

kun kaynnistit tai sammutat koneen. Kiristysholkin

jyrsintera voi muutoin vahingoittaa tySstettivai kappaletta.

*  PuristatySstettava kappale kiinni tai varmistamuuten, ettei
kappale paise liukumaan koneenalle tydstimisenaikana.

*  Pidakoneesta tukevastikiinnija liikuta sitd tasaisin vedoin
tyostettavan kappaleenyli. Ala pakota konetta.

» Kaytaainoastaan jyrsinteria, joissa ei ndy kulumisvaurioita.
Kuluneetjyrsinterit heikentavatkoneenjyrsimistehoa.

*  Kunlopetat tyoskentelyn, kytke koneaina ensin pois

paaltd virtakytkimesti ennen kuinirrotat koneen
pistotulpan pistorasiasta.

JYRSINSYVYYDEN SAATAMINEN

Fig.G

Koneen jyrsinsyvyyttid on mahdollista sdatia kahdella
tavalla.

Saito korkeudensdidtopainiketta kdyttamalla

*  Asetakiintedleikkaussyvyys kayttimilld korkeussaadon
painiketta (14). Korkeutta vahennetiin kiertamalld
myotapaivaan janostetaan kiertimalld vastapaivasn.

Sdato asteikkoa kdayttamalla

* Loysenni syvyyspysayttimen (9) lukituspultti.

* Vapautasulkuvipu (I I) ja paina konetta niin paljon
alaspdin, ettd leikkuri koskettaa tyokappaletta.

» Kiristd sulkuvipu uudelleen.

* Laske syvyyspysaytin (10) kokonaan kiertamalla

painiketta vastapdivaan.

Kirista lukituspultti.

Kierra asteikko (12) 0-asentoon (nuoli osoittaa 0).

Loysenna lukituspultti.

Aseta vaadittu leikkaussyvyys kayttamalld asteikkoa

(12) jasyvyyspysaytinta (10).

*  Kiristd lukituspultti.

* Vapautasulkuvipu.

Saiataminenrevolverisyvyyden rajoittimenavulla

Voitvalita helposti kuuden erijyrsintasyvyyden vililla

kayttamalld revolverisyvyysrajoittimen avulla. Syvyydet

madritettddn syvyysrajoittimen (10) avulla.

» Sadda vaadittu jyrsintasyvyys kiertamalla
revolverisyvyysrajoitinta (8).

KYTKEMINEN PAALLEJA POIS

Fig.A

* Kytke kone pédille painamalla on/off-kytkin (1) alas
peukalolla. Jyrsintinopeutta voi sdatia kiertamalla
saatopyoraa (13).

* Laitteen kytkemiseksi irti padsta on/off kytkin.
Ota huomioon etti kynkin ei ole varustettu
piditinlaitteella (turvallisuustarkoituksissa)

A Kun haluat sammuttaa laitteen, pddstd
kdynnistyskytkin irti.

Laske jyrsin kasistési vasta, kun moottori on pysihtynyt

kokonaan. Ald laske jyrsintd polyiselle alustalle.
Polyhiukkaset voivat padstd koneen mekaanisiin osiin.

HUOLTO

A Irrota aina kone virtaldhteestd ennen huollon
aloittamista.

Ferm-koneet on suunniteltu toimimaan pitkaan ja
mahdollisimman pienelld huoltotarpeella.

Puhdistamalla ja kdyttamalla sitd oikealla tavalla voit
itsekin vaikuttaa koneen kayttoikaan.
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@ Slowenija A

STRUINICA

STEVILKE V NASLEDNJEM BESEDILU SE
NANASAJO NASLIKE, KISO NA 2. STRANI

TEHNICNIPODATKI
Napetost 230V~
Frekvenca napetosti 50Hz
Mot 1050 W
Vrtljaji prineobremenijeni
napravi/min 9000-30000
Maks. premer noza 30mm
Globinareza 30mm
Okrov 6&8mm
Teza 3.28kg
Lpa (nivo hrupa) 89.0dB(A)
Lwa (emisija hrupa pri
obremenitvi) 102.0dB(A)
Vrednostvibracije 4.3 m/s?

SEZNAMDELOVVEMBALAZI
| Struznica

10 Nozev (delstruznice)
Vzporedno vodilo
Vodilo $ablone

Vijaka

Matici

Adapter za sesanje prahu
Cevzaprah

Klju¢

Okrov6mm
Okrov8mm

Navodilo za uporabo
Varnostna navodila
Garancijskilist

——— e e e — NN — —

Preveritealinaprava in sestavni deli pri prevozu niso bili
poskodovani.

INFORMACIJEOIZDELKU

SlikaA

Struznica FBF-1050E je bila sestavljena za profesionalno
obdelavolesa, lesenih izdelkov in plastike.

| Stikalo za vklop/izklop

2 Rodaj

Osnovnastruznica

Zapiralen vijak vzporednega vodila
Odprtinazavzporedno vodilo

Matica okrova

Klju¢avnicavretena

Vrtljivo zapiralo globine

Zapiralen vijak zapirala globine

10 Zapiralo globine

I'l Privojnivzvod

12 Lestvicarezalne globine

13 Kolo za elektronsko upravljanje hitrosti
14 Gumb za nastavitev visine

|5 Adapterzasesanje prahu

16 Odprtinazaprah

VOO NONUT AW

VARNOSTNANAVODILA

V teh navodilih se uporabljajo naslednji simboli:

A Oznacuje nevarnost telesnih poskodb, smrti ali
poskodb z napravo v primeru neupostevanja

navodil, kiso vtem prirocniku.
Oznacuje nevarnost udarca z elektricnim tokom.
Pokvarjene in/ali odvrZene elektricne ali

elektronske naprave se morajo izrocitina za to
primerno mesto k odstranitvi.

>

Regulacija hitrosti

&

Pred uporabo naprave pozorno preberite ta priro¢nik,
spoznajte funkcije in delovaje opreme. Napravo
vzdrzujte glede na navodila, saj boste le tako zagotovili
varno delovanje. Ta prirocnikin prilozeno
dokumentacijo imejte vedno poleg naprave.

Pozor! Pri uporabi elektri¢nih naprav upostevajte
varnostna navodila, kiveljajo v vasi drzavi, da boste
tako zmanjsali nevarnost pozara, udarecz
elektri¢nim tokom in poskodbe. Prav tako preberite
priloZena varnostna navodila. Ta navodila
pospravite navarno mesto!

* Preveritealivobdelovancu niso npr. zebljiitd. Ce so,
jih odstranite.

* Rokeimejte vedno v varnirazdalji od povrsine, kijo
obdelujete.

Elektriénavarnost

A Vedno preverite alinapetost omreZja odgovarja
napetosti, kije navedena na tipski tablici.

O Ker je vasa naprava zascitena z dvojno izolacijo
glede na EN 50144 ne potrebujete ozmeljitve.

Menjavakablov ali vtikal

Stare dovodne kable ali vtikala odvrzite takoj, ko ste jih
zamenjali. Zelo nevarno je vlagati v vti¢nico vtikalo
nepriklju¢enega kabla.

Uporaba podaljSkov kablov

Uporabljajte le odobrene podalj$ke kablov s profilom, ki
odgovarja storilnosti naprave. Minimalen profil
prevodnikaje |.5 mm2. Ce uporabljate kabelsko tuljavo,
vedno odvijte cel kabel.

Ferm
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NASTAVENIEZNE HLOUBKY
Fig.G
Reznou hloubku Ize nastavit dvéma zpisoby.

Nastaveni pouzitim tlacitka nastaveni vysky

* Pronastaveni pevné Fezné hloubky poutzijte tlacitko
nastaveni vysky (14). Otagenim tlagitka ve sméru
hodinovych rucicek snizite vy$ku pfistroje, ota¢enim
tla¢itka proti sméru hodinovych rugi¢ek zvysite vysku
pristroje.

Nastaveni pomocistupnice

*  Uvolnéte uzamykaci$roub hloubkové zarazky (9).

* Uvolnéte upinaci paku (1 1) a ptistrojzatlacte dold,
dokud se ntiz nedotkne obrobku.

¢ Znovuupevnéte upinaci paku.

otacenim tladitka proti sméru hodinovych ruci¢ek.

Upevnéte uzamykacisSroub.

Otocte stupnici (12) do polohy 0 (Sipka ukazuje 0).

Uvolnéte uzamykaci $roub.

Nastavte pozadovanou feznou hloubku pomoci

stupnice (12) a hloubkové zarazky (10)

*  Upevnéte uzamykaci$roub.

¢ Uvolnéte upinaci paku.

e o o o

Nastaveni pomocirevolverové zarazky hloubky

Revolverova hloubkova zarazka umoziiuje rychly vybér

mezi $esti rGznymi feznymi hloubkami. Ty jsou urceny i

nastavenim hloubkové zarazky (10).

* Nastavte pozadovanou feznou hloubku otd¢enim
revolverové hloubkové zarazky (8).

ZAPINANIAVYPINANI

Fig.A

»  Pristrojzapnete stisknutim spinace (1) palcem.
Reznou rychlost miiZete nastavit ota¢enim
regulacniho kola (13).

* Pristrojvypnete uvolnénim spinace tak, ze palcem
stisknete okraj spinace.

A Priobrabeéni plastii vzdy zvolte nizkou rychlost.

Nepokladejte frézku, dokud motor bézi. Neodklidejte ji
nazapraseny povrch. Prach by se mohl dostat do
mechanismu pristroje

UDRZBA
A Presvédcte se, Ze pristroj neni zapojeny do sité pri
udrzbé motoru.

Ptistroje Ferm jsou zkonstruovany pro dlouhodoby
provoz s minimalni idrzbou. Staly bezporuchovy provoz
zajistite spravnou pééia pravidelnym &isténim.

Cisténi

Pravidelné ¢istéte povrch pristroje mékkou latkou,
nejlépe po kazdém poutziti. Ventilaéni otvory udrzujte
bez prachuaspiny.

Nejde-li $pina odstranit suchou latkou, pouzijte latku
navlh¢enou mydlovou vodou. Nepouzivejte

rozpoustédla jako je benzin, lih, ¢pavek apod. Tato
rozpoustédla by mohla poskodit plastové ¢asti.

Mazani
Pistroj nevyzaduje Zadné dodatecné mazani.

Poruchy

Nastane-li porucha zpisobend napf. opoti‘ebovanim
¢asti, obrat’te se prosim na mistniho zastupce firmy
Ferm.

Na konci této ptirucky naleznete schematicky pi-ehled
¢asti, které Ize objednat.

BALENi AZIVOTNiPROSTREDI

Pristroj je pired poskozenim pfi dopravé chranén
pevnym obalem. Vétsina pouzitych balicich materialG je
recyklovatelna. Odevzdejte tyto materialy v pfislusnych
sbérnach.

Nepotiebné pristroje odevzdejte mistnimu zastupci
firmy Ferm. Zde s nimi bude nalozeno zplisobem
neposkozujicim Zivotni prostiedi.

ZARUKA

Zaruéni podminky jsou uvedeny v pfilozeném zaru¢nim
listu.

Opotiebenitezatky nenikryté zarukou.

CE proHLASENioSPLNENiNOREM (CZ)
Prohlasujeme, Ze tento vyrobek spliiuje nasledujici
normy nebo normativni dokumenty:
EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

v souladu se stanovenimi ve smérnicich:

98/37EEC
73/23EEC
89/336/EEC
0d 01-05-2004 -
ZWOLLE NL
W. Kamphof —

Quality department
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Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta sdannoéllisesti pehmeilld
kankaalla. Parasta olisi puhdistaa se jokaisen
kdyttokerran jalkeen. Pidd koneen jadhdytysaukot
puhtaina.

Jos lika on pinttynyt, voit kdyttad saippuavedelld
kostutettua kangaspalaa. Ald kuitenkaan kayta liuottimia

vahingoittavat koneen muoviosia.

Voitelu
Konetta ei tarvitse voidella.

Haiiriot
Jos koneen toiminnassa ilmenee hiirié esim. jonkin osan
kulumisen johdosta, ota yhteytta ldhimpéaan Ferm-

Naiiden kayttoohjeiden lopusta l6ydat
kokoonpanopiirustuksen ja varaosalistan.

YMPARISTO

Kuljetusvaurioiden vilttamiseksi kone on pakattu
tukevaan laatikkoon. Tama pakkaus on mahdollisimman
ympéristoystavallinen. Kierritd se.

Jos vaihdat koneen uuteen, voit viedd vanhan koneen
Ferm-jilleenmyyjillesi, joka huolehtii

TAKUU
Lue takuuehdot koneen mukaan liitetysta takuukortista.
Takuu ei kata jyrsimen kulumia.

CE TonisTusSTANDARDINMUKAISUUDESTA (SF)

Todistamme titen ja vastaamme yksin siitd,
ettd timd tuote on allalueteitujen standardien ja
standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

seruaavien sddntdjen mukaisesti:

98/37EEC
73/123EEC
89/336/EEC
01-05-2004 -
ZWOLLE NL
W. Kamphof —

Quality department

o

OVERFRES

TALLENE | FOLGENDE TEKST VISER TIL BILDENE
PASIDE 2

EKNISKE SPESIFIKASJONER

Spenning 230V~
Frekvens 50Hz
Opptatt effekt 1050 W
Turtall, ubelastet\min 9000-30000
Maks. fresediameter 30mm
Fresedybde 30mm
Spennhylse 6&8mm
Vekt 3.28kg

Lpa (lydtrykk) 89.0dB(A)
Lwa (lydeffekt) 102.0dB(A)
Virdhtelyarvo 4.3 m/s?

PAKKENS INNHOLD

| Bruksanvisning

| Sikkerhetshefte (skjerbit)
| Garantikort

I Overfres

10 Freseverktgy

| Parallelifering

| Sjablonfering

2 Skruer

2 Muttere

I 6 mm Chuck

I 8mm Chuck

| Adapter til stevsuging
| Stevrer

| Fastngkkel

Kontrollerat maskinen, lzse deler og tilbehgr ikke har
fatttransportskader.

PRODUKTINFORMASJON

Fig. A

FBF-1050E er egnet til profesjonell fresingav tre og

treaktige materialer samt kunststoff.
Pa-/av-bryter

2 Handtak

Fresesale

Klemmeskrue til parallellfaring

Apningtil parallellifgring

Spennhylsemutter

Spindellas

Revolver-dybdeanslag

Klemmeskrue dybdeanslag

10 Dybdeanslag

Il Klemmehendel

12 Gradinndeling fresedybde

13 Justeringshjul elektronisk hastighetsregulering

14 Hoydeinnstillingsknapp

I5 Adapter til stevutsug

16 Stevutgang

VOO NOULT AW
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SIKKERHETSFORSKRIFTER
I denne bruksanvisningen benyttes falgende symboler:

A Henviser til mulig personskade, livsfare eller fare
for skader pd maskinen hvis instruksene i denne
bruksanvisningen ikke overholdes.

A Viser til elektrisk spenning.

ﬁ Defekte ogleller kasserte elektriske eller

elektroniske apparater md avhendes ved egnete
returpunkter.

(@) Variabel hastighetskontroll

Les denne bruksanvisningen ngye far maskinen tasi
bruk. Sgrgfor 4 vite hvordan maskinen virker og
hvordan den skal betjenes. Vedlikehold maskinen i
henholdtil instruksene, slikat den alltid virker som den
skal. Oppbevar denne bruksanvisningen og den vedlagte
dokumentasjonen ved maskinen.

Overhold ved bruk av elektriske maskiner alltid de
lokale sikkerhetsforskriftene. Dette for d unngd
brannfare, fare for elektrisk stot og personskade.
Lesitillegg til nedenstdende instrukser ogsa
sikkerhetsforskriftene i det vedlagte separate
sikkerhetsheftet.

Tagodtvare pd instruksene!

* Kontrolleratarbeidsemnene ikke har spikre eller
lignende somsstikker ut, fiern dem eventuelt.
* Holdhendeneunnaflaten somskalfreses.

ELEKTRISK SIKKERHET

A Kontroller alltid om nettspenningen er i
overensstemmelse med verdien pad typeskiltet.

@ Maskinen er dobbeltisolertihenhold til EN

50144; det er derfor ikke nedvendig med
jordledning.

Utskifting av ledninger og stapsler

Kast gamle ledninger og stopsler sa snart de har blitt
erstattetav nye. Deterfarliga stikke stopselet pa en los
ledningi stikkontakter.

Brukav skjgteledninger

Bruk utelukkende en godkjent skjsteledning som er
egnet til maskinens effekt. Ledningene mé ha et
tverrsnitt pa minst |,5 mm?2. Hvis skjgteledningen sitter
paenrull, madenrulles heltut.

MONTERINGAV TILBEHQR
Fig.B
Taalltid stopselet utav stikkontakten for montering.

A Vent med d skifte ut fresene under arbeidet til

maskinen stdr helt stille og fresen er avkjolt.

PLASSERING OGFJERNINGAV

FRESEVERKTQY

Fig.B

Bruk freseverktey med en skaftdiame ter someri

samsvar med stgrrelsen pa spennhylsen. Bruk

utelukkende freseverktay som er egnet til maskinens

maksimale turtall. Fresediameteren ma ikke overskride

den maksimale diameteren (se ‘Tekniske

spe5|fkasloner)
Trykkinn spindellasen (7) og vri spennhylsemutteren
(6) til dennefaller i lasen. Hold spindellasen
inntrykket si lenge denne prosedyren falges.

» Skruopp spennhylsemutteren ved hjelpav
fastnakkelen.

* Plasserskaftet pafreseverktgyetiapningen pa
spennhylsen.

* Stramspennhylsemutteren til freseverktoyetsitter
godtfast.

»  Skruopp spennhylsemutteren igjen nar
freseverktoyet skal byttes.

MONTERING OG INSTALLERING AV

PARALLELLFSRINGEN

Fig.C

Parallellfgringen er et egnet hjelpemid del ved fresingav

smalearbeidsemner.

* Monter parallelifgringen. Fest faringsstengene (18)
tilrammen (17) ved hjelpavboltene (19).

*  Skrulesklemmeskruene (4) og skyv foringsstengene
iapningene (5).

* Innstill parallellfgringen pa gnsket faringsavstand.

* Stramspennhylsemutteren til freseverktoyetsitter
godtfast.

*  Skrufastklemmeskrueneigjen.

MONTERING AV SJABLONFQRING

Fig.D

Sjablonfaringen er et egnet hjelpemiddel ved fresingav

etmenster.

* Monter sjablonferingen (20) pa fresesalen (3) ved
hjelpavskruene (21).

MONTERING AV ADAPTERENTIL

STOVSUGING

Fig. E&F

Bruk stgvadapteren vedavsugav stov.
Monter stgvadapteren (15, figur E) med skruene (21)
tilmaskinsalen (3).

* Plasserstovroret (62) i stavapningen (16, figur F).

* Monterslangen fra stovsugeren din il (62) stovroret
(62, figur F).

A Hold adaptermunningen bak maskinen, slik at
arbeidsemnet fortsatt er godt synlig.

BETJENING

A Overhold alltid sikkerhetsin struksene og respekter
de gjeldende forskriftene.

Hold maskineni hvilestilling pd arbeidsemnet nar
maskinen skrus av og pa. Freseverktgyetispennhylsen
kan skade arbeidsemnet.
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BEZPECNOSTNi POKYNY

V této prirui¢ce jsou poutzity nasledujici symboly:

A Oznacuje nebezpeci zranéni, imrti osoby nebo
poskozenizarizeniv pripadé nedodrZeni pokynti
této prirucky.

Oznacuje nebezpecitrazu elektrickym proudem.
Oznacuje nebezpeciurazu elektrickym

Vadny a nebo vyhozeny elektricky ¢i elektronicky
pristroj musi byt doddn na prislusné recyklacni

proudem.

mist.

(@) Regulace rychlosti

Pred pouzitim pFistroje si pozorné pirectéte tuto
prirucku, seznamte se s ¢Cinnostia provozem zafizeni.
Pristroj udrzujte podle pokyn, abyste zajistili jeho
bezchybny provoz. Tuto ptiru¢kua prilozenou
dokumentaci ponechdvejte u pistroje.

Pri pouZivani elektrickych pfistroji dodrZujte
bezpecnostnipokyny platné ve vasizemi, abyste
sniZili riziko poZdru, trazu elektrickym proudema
zranéni. Prectéte si nasledujicii pfiloZené
bezpecnostnipokyny. UloZte tyto pokyny na
bezpecné misto!

e Zkontrolujte, zda v obrabéném materdlu nejsou
hiebiky apod. Pokudano, odstra teje.

*  Rucemjtevbezpe névzdalenosti od obrib ného
povrchu.

ELEKTRICKA BEZPEONOST

A Vzdy zkontrolujte, zda napétisité odpovidda napéti

uvedenému na typovém stitku.

@ Zarizeni je chranéno dvojitou izolaci podle
EN50144, proto neni potreba nulovaci vodic.

Vyménakabelti a zastréek

Staré privodnikabely nebo zastréky vyhod'te okamzité
pojejichvyméné. Je nebezpecné vkladat zastréku
nepripojeného kabelu do zasuvky.

Pouziti prodluzovacich kabelt

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovacikabely s
priiezem odpovidajicim ptikonu pfistroje. Minimalni
praiezvodiceje |,5 mm?. Pouzivate-li kabelovy navijak,
odvirite cely kabel.

MONTAZ PRISLUSENSTVi
Pied montazi prislusenstvi vypnéte pristrojze zasuvky.

A Pred vyménou noZe musi byt pristroj v klidu
andz vychladly.

MONTAZADEMONTAZNOZU

Fig.B

Pouzivejte pouze noze s priimérem diiku odpovidajicim

velikosti upinaciho pouzdra. Pouzivejte pouze nozevhodné

pro maximalni rychlost stroje. Primér noze nesmipiekrocit

maX|maIn| primér (viz ‘Technické uda]e ).
Stisknéte zamek vietena (7) a oto&te matici
upinaciho pouzdra (6), dokud nezapadne do zamku.
Zamek vietena ptitom drzte stisknuty.

* Pomocikli¢e otevite matici upinaciho pouzdra.

* Vlozte diik noze do pouzdra.

» Utahnéte matici upinaciho pouzdra, aby byl ntiz
spravné upevnén.

*  Privyméné noze uvolnéte matici upinaciho pouzdra.

MONTAZANASTAVENIROVNOBGzZNEHO

VODITKA

Fig.C

Rovnobézné voditko je vhodné pii obrabéni tizkych

piredméta.

*  Vodicityce (18) pripojte kramu (17) pomociSoubt
(19).

* Uvolnéte uzamykaci$rouby (4) a vlozte vodicityce
do otvort (5).

* Nastavte rovnobézné voditko na pozadovanou
vzdalenost.

*  Opétutahnéte uzamykaciSrouby.

MONTAZVODICIHO POUZDRA

Fig. D

Vodici pouzdro je vhodné pti obrabéni vzorkd.

* Vodici pouzdro (20) pripevnéte na zakladnu frézky
(3) pomocisroubi (21).

MONTAZADAPTERU PRO ODSAVANI

PRACHU

Fig. E&F

Prachovy adaptér poutzijte pro odsavéni prachu.

* Prachovyadaptér (15, Obr. E) nainstalujte pomoci
Sroubt (21) nadno Fezatky (3).

* Prachovou trubici (62) umistéte do prachového
vystupu (16, Obr. F).

* Naprachovou trubici (62, Obr. F) upevnéte hadici
vaseho vysavace.

A Vystup z pfistroje ponechdvejte za strojem, abyste
mélineruseny pohled na obrabény predmét.

PROVOZ
A VZdy dodrzujte bezpecnostni pokyny a prislusné
predpisy.

PFizapinania vypinani stroje udrzujte ptistrojv klidu na
piredmétu.NGz v pouzdi‘e mize poskodit obrabény
piredmét.

* Seviete predméta ujistéte se, ze nemuze pfi
obréabéni vyklouznout zpod pfistroje.

* Pristrojdrzte pevnéarovnomérnéjim pohybujte
nad piredmétem. Netlacte na néj.

* Pouzivejte pouze noze beze znamek opotiebeni.
Opoti‘ebované noze maji neptiznivy vliv na i¢innost
pristroje.

* Predvytazenim zastrcky ze sité vzdy frazku vypnéte.

Ferm
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CE  MecreLELOSEGIGAZOLASA (H)

Igazoljuk, hogy eza termék eleget tesza
kovetkezé szabvanyoknak, illetve miiszaki
dokumentumoknak:

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

megegyezik a kovetkezé miiszakiiranyvonalak

el8irasaival:
98/37EEC
73/23EEC
89/336/EEC
2004-05-18-tol -
ZWOLLE NL
W. Kamphof — _

min&ségellendrzd ostaly

@ Cesky A

FREZKA
CiSLAVNASLEDUJICIM TEXTU SEVZTAHUJi
KOBRAZKUM NASTRANE 2
TECHNICKE UDAJE
Napéti 230V
Kmitocet sité 50Hz
Prikon 1050 W
Otacky naprazdno/min 9000-30000
Max.primér noze 30mm
Hloubka fezu 30mm
Upinaci pouzdro 6&8mm
Vaha 3.28kg
Lpa (akusticky tlak) 89.0dB(A)
Lwa (akusticky vykon) 102.0dB(A)
Vibraénizrychleni 4.3 m/s?
SEZNAMDILU
| Frézka
10 Nuza (East frézky)
Rovnobézné voditko
Yodicipouzdro
Srouby
Matice

Adaptér pro odsavani prachu
Prachova trubice

Kli¢

Klestina 6 mm

Klestina8 mm

Navod k pouziti
Bezpetnostni pokyny
Zarucnilist

—_——— e e e e NN — —

Zkontrolujte, zda pristroja prislusenstvi nebylo
poskozeno pii dopravé.

INFORMACE O VYROBKU

Fig. A

Frézka FBF- 1 050E byla zkonstruovéna pro profesionalni
obrabéni dievaa vyrobki ze direvaa umélych hmot.
I Vypina¢

2 Rukojet

Zakladna frézky

Uzamykaci $roub rovnobézného voditka
Otvor pro rovnobézné voditko

Matice upinaciho pouzdra

Zamek viretena

Revolverova zarazka hloubky

Uzamykaci Sroubova zarazka hloubky

10 Hloubkové zarazka

I'l Upinaci paka

12 Stupnice fezné hloubky

13 Kolo pro elektronické fizeni rychlosti

14 Tlagitko nastaveni viky

15 Adaptér pro odsavaniprachu

16 Vystup prachu

VOONOULT AW
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* Klemfastarbeidsemneteller sarg pa annen mate for
atdetikke kan glibort under maskinen mens
arbeidet pagar.

* Hold maskinen godt fast og beveg den jevnt over
arbeidsemnet. Overbelastikke maskinen.

* Brukutelukkende freseverktay som ikke viser tegn
til slitasje. Slitt freseverktoy gjor at maskinen blir
mindre effektiv.

« Etteratarbeideteravsluttet,ma maskinenalltid forst
skrus av for stopselet tas utav stikkontakten.

INNSTILLING AV FRESEDYBDE
Fig.G
Fresedybden kan innstilles pa to forskjellige mater.

Justering ved hjelp av hgydeinnstillingsknappen
*  Brukhgydeinnstillingsknappen (14)tilastilleinn enfast
kuttedybde. Dreiknappen med klokkenforasenke

maskinen, og drei den motklokken foraheve maskinen.

Justering ved hjelp av skalaen

* Losnelaseskruentil dybdestoppet (9).

* Utlgs klemmehendelen (I 1) og trykk maskinen sa
langt ned at kutteren kommer inntil arbeidsemnet.

* Stram klemmehendelen igjen.

* Senkdybdestoppet (10) heltnedvedarotere

knappen mot klokken.

Stram laseskruen.

Dreiskalaen (12) til posisjon O (pilen peker mot 0).

Lasne laseskruen.

Stillinn ensket kuttedybde ved hjelp av skalaen (12)

og dybdestoppet (10).

*  Stramlaseskruen.

* Utlgs klemmehendelen.

Innstilling ved hjelp av revolver-dybdeanslaget
Med revolverstoppet kan du raskt velge mellom seks
forskjellige kuttedybder. Disse fastsettes ogsa ved &
justere dybdestoppet (10).

* Justerkuttedybdenvedadreie parevolverstoppet (8).

SLAMASKINEN PAOG AV

Fig. A

e Duslar pamaskinen veda trykke pa/av-bryteren (1)
ned med tommelen. Du kan justere kuttehastigheten
ved adreie painnstillingshjulet (13).

* Foraslaavmaskinen ma manslippe on/off bryter.
Var oppmerksom pa at bryteren ikke bar
blokkeres/settes fast (for sikkerhets skyld).

A Innstillmaskinen alltid pa et lavt turtall ved fresing
av arbeidsemner av kunststoff.

Vent med a sette bort maskinen til motoren har stanset

helt. Plasser ikke maskinen pa et stavet underlag.
Stevdeler kan trenge inn i mekanikken.

VEDLIKEHOLD

A Sergfor atmaskinen er spenningsles ndr det skal
utfores vedlikeholdsarbeid pa de mekaniske delene.

Maskinene fra Ferm er konstruertslik at de kan fungere
uten problemer med et minimum av vedlikehold.

Hvis maskinen rengjores regelmessig og behandles pa
riktig mate, bidrar dette til & gi maskinen en lang levetid.

Rengjoring

Rengjor maskinhuset regelmessig med en myk klut, helst
etter hver bruk. Sergforat ventilasjonsapningene er fri
for stov og skitt.

Hardnakket skitt fiernes med en myk klut som er fuktet
med sapevann. Bruk ikke lgsemidler som bensin,
alkohol,ammoniakk o.kl. Slike stoffer skader
kunststoffdelene.

Smgring
Maskinen trenger ikke ekstra smering.

Feil

Hvis det skulle opptre enfeil som folge av f.eks. slitasje pa
en del, ma man ta kontakt med den lokale Ferm-
forhandleren.

Bakerstidenne bruksanvisningen finnes deten
deltegning med de deler som kan bestilles.

MIL)o

Foraunnga transportskader leveres maskinen i solid
emballasje. Emballasjen eriden grad dette er mulig
fremstiltav resirkulerbart materiale. Benytt derfor
anledningen til & resirkulere emballasjen.

Lever gamle maskiner som blir byttet ut til den lokale
Ferm-forhandleren. Maskinen blir dabehandlet pa en
miljevennligmate.

GARANTI

Garantibetingelsene er a finne pa det vedlagte
garantikortet.

Slitasje pa maskinen dekkes ikke av garantien.

CE erKLARINGAVANSVARSFORHOLD(N)

Vierklereratdeterundervartansvarat
dette produkt er i overenstemmelse med folgende
standarder eller standard-dokumenter

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

isamsvar med reguleringer:

98/37EEC
73/123EEC
89/336/EEC
fra01-05-2004 -
ZWOLLE NL
W. Kamphof —

Quality department
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Dansk

OVERFLADEFRZAESER

TALLENE | DEN FOLGENDE TEKST )
KORRESPONDERER MED AFBILDNINGERNE PA
SIDE 2

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Speending 230V
Frekvens 50Hz
Optaget effekt 1050 W
Omdrejninger, ubelastet/min 9000-30000
Max. freesediameter 30mm
Froesedybde 30mm
Klamper 6&8mm
Voegt 3.28kg
Lpa (lydtryk) 89.0dB(A)
Lwa (lydeffekt) 102.0dB(A)
Vibrationsveerdi 4.3 m/s?
EMBALLAGENSINDHOLD

I Brugsanvisning

| Sikkerhedsfolder (fraesebit)
I Garantikort

| Overfladefriser

10 Frisebits

| Parallelleder
| Skabelonleder
2 Skruer

2 Matrikker
I 6 mm Chuck

I 8mm Chuck

| Adapter til at suge stov
| Stevstudsen

| Gaffelnggle

Kontroller maskinen, lzsdele og tilbehor for
transportskade.

PRODUKTINFORMATION
Fig. A
FBF-1050E overfladefriseren er egnet til professionelt
frasearbejdeitrd ogtrilignende materialer samti
kunststoffer.
Tand/sluk-kontakt
2 Handgreb
Frasesal
Klemskrue til parallelleder
Optagelse til parallelleder
Klampermeatrik
Aksellas
Revolver-dybdebeldgning
Klemskrue dybdebelagning
10 Dybdebelagning
I'l Klemhandtag
12 Gradinddeling frasedybde
13 Stelhjul elektronisk hastighedsregulering
14 Hgjdejusteringsknap
15 Adapter for udsugning
16 Stevudgang

VOONONUT AW

SIKKERHEDSFORSKRIFTER

I denne brugsanvisning anvendes de fglgende
piktogrammer:

A Angiver risiko for legemensbe skadigelse, livsfare
eller maskinskade, hvis instruktionerne i denne

brugsanvisning tilsidesdttes.

A Angiver elektrisk spdnding.

E Defekte ogleller kasserede elektriske eller

elektroniske maskiner skal afleveres pd en
genbrugsplads.

(@) Variabel hastighedsregulering

Lés denne brugsanvisning godtigennem far maskinen
tagesibrug. Sargforat De kender maskinens funktion og
betjening. Vedligehold maskinen i fglge instruktionerne,
for at maskinen altid kan fungere optimalt. Bevar denne
brugsanvisning og den vedlagte dokumentation til
maskinen.

Ved anvendelse af elektriske mas kiner skal man
altid felge de lokalt gdldende sikkerhedsforskrifteri
forbindelse med brandfare, fare for elektrisk stod og
legemensbeskadigelse. Lds udover de nedenstaende
instruktioner ogsd sikkerhedsforskrifterne i den
separatvedlagte sikkerhedsfolder.
Bevarinstruktionerne godt!

* Kontrollérarbejdsstykketfor even tuelle
udstikkende sem oglignende og fiern disse.

¢ Hold Deres hiander vik fra den overflade, der skal
frases.

ELEKTRISK SIKKERHED

A Kontroller altid om netspdndingen svarer til
vdrdien pdtypeskiltet.

D Maskinen er dobbeltisoleretihenhold il EN 50 1 44;
deter derfor ikke nedvendigt med en jordledning.

Ved udskiftning afledninger og stik

Kasser gamle ledninger ogstik, sa snart de er skiftet ud
med nye. Deter farligt at sitte etstik fra enlgs ledning i
en stikkontakt.

Ved brug afforlangerledninger

Brug udelukkende godkendte forlan gerledninger, der er
beregnede til maskinens effekt. Lederne skal have et
gennemsnit pa mindst |,5 mm?2 Hvis forlangerledningen
sidder pa entromle, rulles ledningen heltaf.
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UZEMELTETES

Abiztonsdgi utasitdsokat és a vonatkozo
szabdlyzatokat be kell tartani.

A gép bekapcsolasakor illetve kikapcsolasakora gépet
nyugalmi helyzetben kell tartania munkadarabon. A
befogd gylir(iben 1évé szerszam sériilést okozhata
munkadarabon.

* Fogjukbeamunkadarabot és gondoskodjunkarral,
hogy ne tudjon elcstisznia gép alatta megmunkalas
kozben.

* Fogjukmegagépeterdsen és mozgassuk
egyenletesenamunkadarabon. Ne erdltessiik a
gépet.

* Nehaszniljunk kopott szerszamot. A kopott
szerszam rontjaa gép hatékonysagat.

*  Ahalozati dugo kihtizasa elétt kapesoljuk kia gépet.

AMARASIMELYSEG BEALLITASA
Fig.G
A marasi mélység kétféleképpen dllithato.

Beallitasoka magassagszabalyzé gomb

seg|tsegevel
A magassagszabalyzé gomb (14) segltsegevel fix
vagomélységetadhat meg. A gomb éramutato
jarasanak megfeleld iranyba torténd forgatasaval
csokkenthetia gép magassagat, az dramutatd
iranyaval ellentétes irdnyban tekerve pedignévelheti
azt

A skalasegitségével elvégezhetdbeallitasok
Lazitsa mega vagasmélység-szabdlyzé (9)
zarépantjat.

* Oldjakiaszoritérudat (I 1) ésnyomjaleagépet
addig, amiga vagoél el nem éria munkadarabot.

e Rogzitse Gjraaszoritérudat.

* Agombotiitkozésigforgassa elaz dramutatd
jarasaval ellentétes iranyban teljesen leeresztve igy a
vagasmélység-szabalyzot (10).

* Rogzitseazarépantot.

* Tekerjeelaskalat(12) egészena0 pontig (amiga nyil
a0-ranem mutat).

* Lazitsamegazdropantot.

*  Askala(12)ésavagismélység-szabilyzé (10)
haszndlataval dllitsa be a kivant vagasmélységet.

* Rogzitse Gjraazaropantot.

* Oldjakiaszoritérudat.

Beallitas aforgé mélység iitk6z6 segitségével

Aforgdrész-mélység rogzitd segitségével lehetéség

nyilikarra, hogy hat kiilonb6z6 vagasi mélység kozott

vélaszthasson gyorsan. Figyelembe kell ezeknél vennia

vagasmélység-szabilyzo (10) bedllitasait s.

*  Aforgérész-mélység rogzitd (8) forgatasaval dllitsa
beakivant vagasi mélységet.

BE-ES KIKAPCSOLAS

Flg A
Agép bekapcsolasahoz abe/kigombot (1) kell
megnyomniaa hiivelykujjaval. A vigosebességeta
szabdlyozokerék (1 3) forgatasaval dllithatja be.

» Agépkikapcsolasaabe/kigomb kioldasaval
lehetséges, ehhez hiivelykujjaval nyomja mega gomb
oldalat.

A Miianyag munkadarabokhoz egy kis
megmunkadldsi sebességet kell valasztani.

Ne tegyiik lea gépetamiga motor jar. Ne tegyiik a gépet
porosfeliiletre. A por bejuthata mechanizmusba.

KARBANTARTAS

A Amotorkarbantartdsa el6tt a gépet
fesziiltségmentesiteni kell.

AFerm gépek hosszu id keresztiil miikodhetnek

minimalis karbantartassal. A gép j6 miikodéséhez
sziikség van a gép megfelelé gondozasara és tisztitasara.

Tisztitas

Agép hazatrendszeresen tisztitsuk meg egy puha ruha
segitségével, lehetdleg minden hasznalat utan. A szell6z6
résekrél tavolitsuk el a port ésa szennyezddést.

Haaszennyez&dést nem lehet eltavolitani egy puha ruha
segitségével, akkor a ruhdt szappanos vizzel nedvesiteni
kell. Nem szabad oldészereket (benzin, alkohol,
ammonias viz, stb.) hasznalni.

Kenés
Agépnemigényel kenést.

Hibak

Hiba esetén (pl. egy alkatrész kopasa miatt) a Ferm
szervizhez kell fordulni.

Akezelési utasitas végén talalhato egy robbantottdbra,
amely mutatjaa rendelheté alkatrészeket.

KORNYEZETVEDELEM

Aszdllitasi sériilés elkeriilése érdekében a gépet egy
erds csomagban szallitjuk. Alegtobb csomagolé anyagot
Ujrafelhaszndlhatd. Vigylik ezeket azanyagokata
megfelelS begyijtd helyre.

Aselejtezett gépet vigyiik a Ferm szervizbe, ahol
gondoskodnaka kornyezetbaratartalmatlanitasrol.

GARANCIA

A garanciilis feltételek a mellékelt garancia kartyan
taldlhatok.

Avagoétalp elhasznalédasa nem térgyaa jotallasnak.

Ferm
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BIZTONSAGIUTASITASOK

Akézikonyvben a kovetkez szimbélumokat alkalmazzuk:

A Ez aszimbélum jelzi a személyisériilés és a
szerszdm rongdldsanak veszélyét, ha nem tartjak
be a kezelési utasitdst.

A Jelzi az elektromos iités veszélyét.

ﬁ Ameghibdsodott vagy haszndlhatatlannd valt
elektromos berendezéseket adjale

ujrafeldolgozasra.

(@) Allithaté sebességvezérls

A gép hasznadlata el6tt figyelmesen el kell olvasnia
kezelési utasitast. Meg kel ismernia gép funkcioit ésa
miikodtetés modjat. A gépetaz utasitasoknak
megfelel6en kell karbantartania jé miikédés biztositasa
érdekében. A kezelési utasitast ésa mellékelt
dokumentaciéta gép kozelében kell tartani.

Elektromos gépek hasznalatandl be kell tartani az
adottorszagban érvényes biztonsagi eléirasokat a
tiiz, elektromos iités és személyi sériilés elkeriilése
érdekében. Olvassuk el a kovetkezé biztonsagi
utasitdsokat és a mellékelt biztonsagi utasitasokat.
Tartsuk az utasitdsokat biztonsagos helyen!
¢ Amunkadarabrol tavolitsuk el a kidll6 szegeket, stb.
*  Akeziinket tartsuk tavol a megmunkalando
feliilett&l.

ELEKTROMOS BIZTONSAG
A Ahdlozatifesziiltség felelien meg a gydritablan
adott értéknek.

D A gép kettds szigeteléssel rendelkezik az EN
50144 szerint; ezért nincs sziikség foldelé

vezetékre.

Kabelek és dugaszok cseréje
Akicseréltkabeleket és dugaszokat azonnal ki kell
selejtezni. A laza dugaszt és kabelt nem szabada
halézathoz csatlakoztatni.

Hosszabbité kabel hasznalata

A gép felvett teljesitményének megfelel hosszabbitd
kabelt szabad hasznalni. A minimalis vezeték
keresztmetszet |,5 mm?2. Kabeldob hasznalata eseténa
teljes kabeltle kell tekerni.

SZERELESIANYAGOK

Egy tartozék szerelése elEtta gép csatlakozé dugaszat
ki kell hazni.

A Aszerszdm cseréje el6tt varjuk meg amig a gép
teljesen megall, és a szerszam kihil.

AMARO SZERSZAMOK BEFOGASAES

ELTAVOLITASA

Fig.B

Ahaszndlt szerszam tengely atmérdje feleljien mega

befogé gylirti méretének. Csak olyan szerszamot szabad

alkalmazni,amely megfelel a gép maximalis
fordulatszamanak. A szerszam atmérdje ne haladja meg
az el6irt maximalis atmérot (lasd Miiszaki adatok).

*  Nyomjukbeatengely zirat (7) ésforgassuk ela
befogo gylirtianyat (6) addig, hogy kapcsolodjona
zarba. Amiivelet kozben tartsuk lenyomvaa tengely
zérat.

*  Akulcs segitségével nyissuk kia befogd gy(iriianyat.

* Helyezziika szerszdam tengelyta befogd gy(ir(ibe.

* Huzzuk megabefogd gy(irtianyatannyira, hogya
szerszam megfelel6en rogzitve legyen.

* Nyissuk kia befogyd gy(iriianyit, ha cserélniakarjuk
aszerszamot.

APARHUZAMOS MEGVEZET.(E,

FELSZERELESE ESELTAVOLITASA

Fig.C

A parhuzamos megvezetd j6 segédeszkoz keskeny

munkadarabok megmunkalasanal.

* Helyezziikfela pairhuzam megvezetést.
Csatlakoztassuk a vezetd rudakat (18) akeretre (17)
acsavarok (19) segitségével.

* Lazitsukmegarogzitd csavarokat (4) és csusztassuk
avezetd rudakata nyildsokba (5).

*  Allitsuk bea parhuzamos megvezetéstakivant
megvezetésitavolsagra.

* Hulzzuk megarogzité csavarokat.

VEZETCE PERSELY FELSZERELESE

Fig.D

Avezetd persely a profilok megmunkalasahoz nyuijt

segitséget.

* Helyezziikfelavezet perselyt (20) ahoronymaré
alapra(3) acsavarok (21) segitségével.

APORELSZIVO ADAPTERFELSZERELESE

Fig. E&F

A poradaptera por kisziirésére hasznilatos.
Szereljefelaz adaptert a(15,Edbra)acsavarokkal
(21)avagotalprészre (3).

* Helyezzeaporvezetd csovet (62) apor kimenetbe
(16,Fabra).

* Helyezzeaporszivo csévétaporvezetd csére (62, F
abra)

A Tartsuk a gép kimeneti részét a gép mogott, hogy a
munkadarab jél lathato legyen.
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MONTAGEAFTILBEHQR
Tagaltid stikket ud af kontakten for montage.

A Vent med at udskifte frasere under arbejdet, indtil
maskinen stdr helt stille, og frdseren er afkelet.

PLACERING OG FJERNELSE AF FRASEBITS
Fig. B

Anvend friasebits med en skaftdiameter, someri
overensstemmelse med klamperens storrelse. Anvend

udelukkende frasebits, som er egnede til maskinens max.

antal omdrejninger. Frasediameteren maikke

overskride den max. diameter (se ‘Tekniske

speaf‘katloner)
Trykaksellasen (7) ind og drej klampermeotrikken
(6), indtil denne falderilasen. Hold aksellasen
indtrykt, salinge De fglger denne procedure.

* Drejklampermgtrikken abn ved hjilp af gaffelngglen.

* Placérfrasebittens skaftiklampe rens optagelse.

* Drejklampermagtrikken pa, sé frasebitten sidder
godtfast.

* Drejklampermetrikken aben igen, nar De vil skifte
frasebitten.

MONTAGE OGINDSTILLING AF

PARALLELLEDEREN

Fig.C

Parallellederen er egnet som hjal pemiddel ved frasning

af et smaltarbejdsstykke.

* Parallellederen er egnet som hjal pemiddel ved
frasning af et smaltarbejdsstykke.

* Samlparallellederen. Fastgor lederstingerne (18) pa
rammen (17) ved hjilp afboltene (19).

* Drejklemskruerne (4) los og skub lederstingernei
optagelserne (5).

* Indstil parallellederen pa den gnskede
ledningsafstand.

e Skruklemskruerne fastigen.

MONTAGE AF SKABELONLEDEREN

Fig. D

Skabelonlederen er egnet som hjilpemiddel ved frasning

ifolge et manster.

* Montér skabelonlederen (20) ved hjilp af skruerne
(21) pafrasesilen (3).

MONTAGE AF ADAPTEREN TILSUGNING

AFSTOQV

Fig. E&F

Brug stovadapteren til udsugning af stev.

* Monterstevadapteren (15, fig. E) pa freesens sal (3)
med skruerne (21).

*  Placerstovroret (62)istevudgangen (16 fig. F).

* Saxtroretpadinstgvsuger pastgvroret (62, fig. F)

A Hold adapterens munding bag maskinen for at
have et godt syn pd arbejdsstykket.

BETJENING

A Folg altid sikkerhedsinstruktio nerne og hold Dem
til de gdldende forskrifter.

Hold maskinen stille paarbejdsstyk ket, nar De tander

eller slukker maskinen. Frasebitten i klamperen kan

bes kadige arbejdsstykket.
Klem stykket fast eller sgrg pa an den made for, at det
underarbejdetikke kan glide vik under maskinen.

* Hold maskinen godt fast og bevag denne regelmissigt
hen overarbejdet. Forcérikke maskinen.

¢ Anvend udelukkende friasebits, som endnuikke har
vist tegn pa slitage. Slidte frasebits kan have en
negativ indflydelse pa maskinens effektivitet.

* Slukaltid farst maskinen efter endtarbejde, for De
trakker stikket ud af stikkontakten.

INDSTILLING AF FRASEDYBDE
Fig. G
Maskinen har to muligheder til atindstille frasedybden.

justerlngved hjeelp af hgjdejusteringsknappen
Indstil en fast fraesedybde ved hjelp af
hajdejusteringsknappen (14). Drejknappen med
uretforatformindske maskinens hojde, ogdrejden
modsat uret for at forege maskinens hgjde.

Justering ved hjlp afskalaen

* Losnlasebolten pa dybdestoppet (9).

» Frigerlasegrebet (I I), ogtryk maskinen salangt ned
atfreeseren bergrerarbejdsstykket.

* Spandlasegrebetigen.

» Sankdybdestoppet (10) heltned vedatdreje

knappen modsat uret.

Spaend lasebolten.

Drej skalaen (12) til position O (pilen star pa 0).

Losn lasebolten.

Indstil den gnskede fraeesedybde ved hjlp af skalaen

(12) og dybdestoppet (10).

Spaend lasebolten.

» Frigerlasegrebet.

Indstilling ved hjilp af gradfordeling

Revolverdybdestoppet gor det muligt at skifte hurtigt

mellem seks forskellige fraesedybder. Disse fastlegges

ogsa ved justeringen af dybdestoppet (10).

* Indstilden onskede freesedybde ved at dreje
revolverdybdestoppet (8).

STARTOGSTOP

Fig. A

* Foratstarte maskinen skal man trykke paafbryderen
(') med tommelfingeren. Man kan justere
fraeserhastigheden ved at dreje justeringshjulet (13).

* Foratslukke udstyret, slip on/off afbryder.
Var opmarksom pa, atafbryderen ikke ma blokeres
(for sikkerhedens skyld).

A Indstil altid et lavt antal omdrej ninger ved frdsning
af arbejdsstykker i kunststof.

Satmaskinen forst vak, nar motoren er fuldstiandig
slukket. Sataldrig maskinen pa en stevet undergrund,
idet stovdele kan trange ind til mekanikken.

Ferm
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A Sorg for at maskinen ikke stdr under stram, ndr der
udferes vedligeholdelsesarbejder pd mekanikken.

Maskinerne fra Ferm er udviklet til at fungere lange uden
problemer med et minimum af vedligeholdelse. Vedat
rengere maskinen regelmissigt og behandle den
korrekt, bidrager De il en lingere levetid for maskinen.

Renggring

Rengor regelmissigt maskinkappen med en blad klud,
helst efter hvert brug. Sergforat ventilationshullerne er
frifor stov og snavs.

Brugenblgdklud, der er videtisabevand til atfierne
hardnakket snavs. Brugingen oplgsningsmidler, sa som
benzin, alkohol,ammoniak, osv. Den slags stoffer
beskadiger kunststofdelene.

Smgring
Maskinen behgver ingen ekstra smering.

Fejl
Kontakt Deres Ferm-forhandler, hvis der opstér fejl som
folge af slitage afen del.

Bagerstidenne brugsanvisningfinder De en
reservedelstegning med de reservedele, der kan
bestilles.

MIL)D

Foratundga transportbeskadigelse leveres maskinen i
ensolid emballage. Emballagen er sa vidt muligt lavet af
genbrugsmateriale. Genbrug derfor emballagen.

Nar de udskifter Deres maskinen bgr De tage den gamle
maskine med til Deres lokale Ferm-forhandler. Der vil
maskinen blive bearbejdet pa miljgvenlig vis.

GARANTI

Lis det separat vedlagte garantikortfor
garantibetingelserne.

Slid pa fraesen er ikke omfattet af garantien.

CE  oNroRMITETSERKLARING (DK)

Vierklereratunderalmindeligtansvar, at dette
produkterioverenstemmelse med falgende
normer eller normative dokumenter

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

ihenhold til bestemmelserne i direktiverne:

98/37EEC, 73/123EEC
89/336/EEC
01-05-2004 -
ZWOLLE NL
W. Kamphof — _

Quality department

CO Espangl

FRESADORA VERTICAL

LOS NUMEROS INDICADOS EN EL TEXTO
SIGUIENTE CORRESPONDEN CON LAS
ILUSTRACIONES DE LA PAGINA 2

DATOS TECNICOS

Voltaje 230V~
Frecuencia 50Hz
Potenciaabsorbida 1050 W
Velocidad en vacio/min 9000-30000
Didmetro méx. de fresa 30mm
Profundidad de corte 30mm
Pinza 6&8mm
Peso 3.28kg
Lpa (volumen de sonido) 89.0dB(A)
Lwa (potenciaacustica) 102.0dB(A)
Valor de vibracion 4.3 m/s?
CONTENIDODEL EMBALAJE
| Fresadoravertical
10 Fresas (brocafresadoras)
Guiaparalela
Casquillo de guia
Tornillos
Tuercas

Adaptador desalidade serrin
Tubo parael polvo

Llave

Pinza portaherramientade 6 mm
Pinza portaherramientade 8 mm
Manual de instrucciones
Instrucciones de seguridad
Tarjeta de garantia

—— e e e e NN — —

Compruebe lamaquina, las piezas sueltas y los
accesorios por si se handafiado en el transporte.

INFORMACION DELPRODUCTO

Fig.A

Lafresadora vertical FBF-1050E se ha disefiado parael
fresado profesional de madera, productos de maderay
plasticos.

Interruptor de encendido/apagado

Asa

Soporte defresadora

Tornillo de bloqueo parala guia paralela

Abertura para la guia paralela

Tuerca parapinza

Bloqueo del husillo

Tope de profundidad de revélver

Tope de profundidad para el tornillo de bloqueo
10 Topede profundidad

I'l Palancainmovilizadora

12 Escalade profundidad de corte

13 Controlelectrénico de velocidad con rueda deajuste
14. Boton paraajustar laaltura

15. Adaptador para extraer el serrin

16. Salida del serrin

VOONOULTRAWN—
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GARANZIA

Le condizioni di garanzia sono esposte nell'apposita
schedaallegataa parte.

L'usura della macchina tagliatrice non & copertadalla
garanzia.

CE DicHiArAZIONEDICONFORMITA (1)

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di
tale dichiarazione, cheil prodotto & conformealla
seguenti normative e ai relatividocumenti

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

in base alla prescrizioni delle direttive:

98/37EEC
73/23EEC
89/336/EEC
dal 01-05-2004 -
ZWOLLE NL
W.Kamphof —

Quality department

& : );Ma; argd’ J

HORONYMARO

AZ ALABBISZOVEGBEN SZEREPLO SZAMOK
MEGFELELNEKA 2. OLDAL KEPEINEK

MUSZAKIADATOK
Fesziiltség 230V~
Frekvencia 50Hz
Teljesitmény felvétel 1050 W
Uresjarati fordulatszam/min 9000-30000
Max. maré atméré 30mm
Marasi mélység 30mm
Befogo gylirt 6&8mm,
Saly 3.28kg
Lpa (hangnyomas) 89.0dB(A)
Lwa (akusztikus teljesitmény) 102.0dB(A)
Rezgésigyorsulis 4.3 m/s?
CSOMAGOLASIJEGYZEK
Horonymaro

|

10 Maré szerszamok (flirész elem)
Parhuzamos megvezetd
Vezetd persely

Csavar

Anya

Adapter porelszivashoz
Porvezetd cs6

Kules

6 mm Tokmany

8 mm Tokmany
Kezelési utasitis
Biztonsagi utasitds
Garanciakartya

—_——— e e e e NN — —

Ellenérizziik a gépet,akiilonalkatrészeket ésa
tartozékokat, hogy szillitas kozben tortént-e valamilyen
sériilés.

TERMEKINFORMACIO

Fig. A

Az FBF-1050E horonymarét fa, fa termékek és miianyag

hornyolaséraalkalmas.
Be/kikapcsolo

2 Fogantyd

Horonymaroéalap

Rogzitd csavar a parhuzamos megvezetéhoz

Nyitd a parhuzamos megvezetéhoz

Szorité gylirtianya

Tengely zar

Forgd mélységiitk6zé

Mélység litk6z6 rogzitd csavar

10 Mélységiitk6zd

I'l Szorité kar

12 Marasi mélység skala

13 Allité kerék az elektronikus fordulatszam
szabalyozashoz

14 Magassagszabalyzé gomb

15 Porkivond betét

16 Por-kiomlényilas

VONOoONUT AW
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FUNZIONAMENTO
A Rispettare sempre le istruzioni disicurezza e le
norme vigenti.

Portare lamacchinain posizione di riposo sul pezzo da
lavorare nel momento in cui siaccende o si spegne
I'elettroutensile. Lafresa del collarino puod danneggiareil
pezzo.

* Fissareil pezzo dalavorare assicu randosi che non
possascivolare da sotto lamacchinain fase di
lavorazione.

* Tenerelamacchinasaldamente e spostarlainmodo
uniforme sul pezzo dalavorare. Non forzare la
macchina.

* Usare unicamente frese che non mostrano segni di
usura. Le frese usurate influiscono negativamente sul
rendimento dellamacchina.

* Spegneresemprelamacchinaprimadistaccarela
spinadalla presaaparete.

REGOLAZIONEDELLA PROFONDITADI
TAGLIO

Fig. G

La profondita di taglio puo essere regolata in due modi.

Regolazione medianteil pulsante diregolazione
dell’altezza

» Utilizzareil pulsante di regolazione dell’altezza (14)
perimpostare una profondita di trapanatura fissa.
Ruotare il pulsante in senso orario per

ridurre I'altezza della macchina e in senso antiorario per
aumentarla.

Regolazione mediante scala graduata

* Allentareil bullone dibloccaggio dell’arresto
profondita (9).

* Rilasciarelalevadibloccaggio (I 1) e premerela
macchinaverso il basso finoaquandolafresaentrain
contatto conil pezzo dalavorare.

* Serrare nuovamente la leva di bloccaggio.

* Abbassare completamente I'arresto profondita (10)
ruotando il pulsante in senso antiorario.

* Serrareil bullone dibloccaggio.

* Ruotarelascalagraduata (12) nella posizione 0 (con
lafrecciasullo 0).

¢ Allentareil bullone dibloccaggio.

* Impostare la profondita di taglio desiderata mediante
la scala graduata (12) e I'arresto profondita (10)

* Serrareil bullone dibloccaggio.

* Rilasciarelaleva dibloccaggio.

Regolazione dell'arresto profonditaarevolver
L’arresto profonditaa revolver consente discegliere
rapidamente fra sei diverse profondita di taglio,
determinate anche dalla regolazione dell’arresto
profondita (10).

* Regolarela profondita ditaglio desiderata ruotando
I'arresto profonditaarevolver (8).

ACCENSIONE ESPEGNIMENTO

Fig.A

* Peraccenderelamacchina, premere conil pollice
Pinterruttore diaccensione/spegnimento (1). La
velocita di taglio puo essere regolata ruotandoiil
volantino di regolazione (13).

*  Perspegnerelamacchina, rilasciare I'interruttore di
accensione/spegnimento premendolo lateralmente.

A Selezionare sempre una bassa velocita per

lavorare pezziin plastica.

Non riporre la macchina quandoilmotore € ancorain
funzione. Non appoggiare la macchina su superfici
polverose, perché le particelle di polvere potrebbero
entrare nel meccanismo.

MANUTENZIONE

A Assicurarsi che lamacchina non sia in funzione
mentre si effettuano operazioni di manutenzione
sulmotore.

Le macchine Ferm sono state progettate per funzionare
per lunghi periodi di tempo, pur richiedendo interventi
di manutenzione minimi. Un funzionamento continuo
soddisfacente dipende dall'adeguata conservazione della
macchina e da una pulizia regolare.

Pulizia

Pulire regolarmente il corpo macchina con un panno
morbido, possibilmente dopo ogni uso. Eliminare
polvere e sporco dalle ferritoie di ventilazione.
Selosporco non éasportabile, usare un panno morbido
inumidito con acqua saponata. Non usare mai solventi
come benzina, alcool,ammoniaca, ecc, perché
potrebbero danneggiare i componentiin plastica.

Lubrificazione
Lamacchina nonrichiede lubrificazioni aggiuntive.

Guasti

In caso di guasti, ad esempio in segui to all'usura diun
componente, contattare il rivenditore Ferma voi pit
vicino.

Sul retro del presente manuale, € riportato un esploso
delle partiche & possibile ordinare.

AMBIENTE

Per evitare che si danneggi duranteil trasporto, la
macchina e imballata in un contenitore resistente. La
maggior parte dei componenti dell'imballaggio sono
riciclabili. Portare tali materiali presso gli appositi centri
diriciclaggio.

Consegnare gli elettroutensili da smaltire al vostro
rivenditore Ferm, che provvederaaportarleinun
centro di raccolta differenziata.
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INSTRUCCIONES DESEGURIDAD

En el presente manual figuran los pictogramas siguientes:

A Indica peligro de lesiones, de accidentes mortales o
de averias en la herramienta en caso de no
respetarse las instrucciones en este manual.

A Indica tensién eléctrica.

E Cualquier aparato eléctrico o electrénico
desechado y/o defectuoso tiene que depositarse en
los lugares apropiados para ello.

(@) Control para cambio de velocidad.

Lea este manual con atencién antes de poner lamaquina
en funcionamiento. Asegurese de que conoce las
funcionesy lamanera de utilizarla.

Realice el mantenimiento de la herra-mienta segln las
instrucciones para que funcione correctamente. Guarde
este manual y ladocumentacién que se adjunta conla
maéquina.

Al utilizar herramientas eléctricas, observe las reglas
de seguridad en vigor en su pais, a fin de reducirel
riesgo de descarga eléctrica, de lesionesy de
incendio. Lea las siguientes instrucciones de
seguridady las de la documentacién adjunta.
Conserve bien estas instrucciones de seguridad!

* Compruebe las piezas de trabajo por sitienen clavos
salientes, etc. y retirelos.

* Mantengalas manosalejadas de la superficie que vaa
cortar.

SEGURIDAD ELECTRICA
A Compruebe siempre que el voltaje de lared

corresponde alvalorindicado enlaplaca de
caracteristicas.

@ Sumadquina tiene doble aisla-miento, conforme a
lanorma EN50144, por lo que no se requiere
conexion atierra.

Sustitucion de cables o enchufes

Deseche inmediatamente los cables o enchufes antiguos
cuando los haya reemplazado por otros nuevos. Es pe-
ligrosoinsertar el enchufe en la toma de paredsi el cable
sehasoltado.

Uso de cables prolongadores

Utilice sélo un cable de prolongaciénaprobado que sea
adecuado parala potencia de esta maquina. El tamafo
minimo del conductor es |,5 mm?2. Si utiliza un carrete de
cable, desenrolle siempre el carrete completamente.

ACCESORIOSDEMONTAJE

Antes de montar un accesorio desenchufe siemprela
herra-mienta.

A Espere hasta que lamdquina esté completamente
paraday la fresadora se haya enfriado antes de

reemplazarlafresa.

MONTAJEY DESINSTALACION DE FRESAS

Fig.B

Utilice sélo fresas con un diametro del eje que

correspondaal tamafio de la pinza. Utilice unas

adecuadas para la velocidad méxima de la maquina. El

didmetro delafresano debe ser superioral diametro

méximo (consulte los ‘Datos técnicos').

* Presione el bloqueo delhusillo (7) y gire latuercade
la pinza (6) hasta que entre en el bloqueo.
Durante este procedimiento, man-tenga presionado
elbloqueo.

* Abralatuercadelapinzaconlallave.

* Sitleelejedelafresaenlapinza.

* Aprietelatuercadelapinzaparaquelafresaquede
bloqueada cor-rectamente.

* Abralatuercacuando desee cam-biar unafresa.

MONTAJEYAJUSTEDELA GUIAPARALELA

Fig.C

La guia paralela es unaayuda muy Util cuando se trabaja

con piezas muy es-trechas.

* Montelaguia paralela. Fije las va-rillas de guia (18) en
elarmazoén (17) conlos tornillos (19).

* Sueltelostornillos de bloqueo (4) y deslice las varillas
enlasaberturas (5).

e Ajustelaguiaparalela enla distan-ciarequerida.

* Aprieteotravezlostornillos.

INSTALACION DEL CASQUILLO DEGUIA

Fig. D

Este casquillo es unaayuda muy til para cortar formas.

* Instaleel casquillo (20) en el soporte de fresadora (3)
conlostornillos (21).

MONTAJEDELADAPTADORDESALIDADE

SERRIN

Fig. E&F

Utilice eladaptador para el polvo parala extraccién del

polvo.

* Instale eladaptador parael polvo (15, Fig. E) conlos
tornillos (21) enlabase de la cortadora (3).

* Coloqueeltubo parael polvo (62) en lasalida parael
polvo (16 Fig.F).

* Pongaeltubo de suaspiradoraen el tubo parael
polvo (62, Fig. F)

A Lasalida del extractor debe colocarse por detrds dela
md-quina para ver correctamente la pieza de trabajo.

Ferm
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FUNCIONAMIENTO
A spete siempre las instruccio-nes de seguridady las
normas aplicables.

Sostenga lamaquina en posicion de reposo sobre la
pieza de trabajo antes de encenderla o apagarla. La
fresa en la pinza puede dafiar la pieza.

* Inmovilice la pieza de trabajoy verifique que no
pueda deslizarse por debajo de lamaquina durante
lasactividades de cortado.

* Sostengalamaquinafirmementey muévala
uniformemente sobre la pieza de trabajo. No fuerce
laherramienta.

* Utilice solo fresas que no tengan signos de desgaste.
Las fresas gastadas tienen un efecto negativo enla
eficacia de lamédquina.

* Apaguelaméquinaantes deretirar el enchufe de la
toma de pared.

AJUSTEDE LA PROFUNDIDAD DECORTE
Fig.G

La profundidad de corte puede ajustarse de dos
manersas.

Utilizando el boton de ajuste de laaltura

* Utilice elbotén deajuste de laaltura (14) parafijar
una profundidad de corte. Gire el boténenla
direccién de las manecillas del reloj para reducir la
altura de laméquina. Gire elbotén en direccion
contrariaalas manecillas del reloj paraaumentar la
alturadela maquina.

Utilizando la escala

* Suelte el tornillo el bloqueo del tope de profundidad (9).

* Sueltelapalancainmovilizadora (I I) y presione
sobrelamaquina haciaabajo hasta que la fresa haga
contacto con la pieza de trabajo.

* Aprieteotravezlapalancainmovilizadora.

*  Baje completamente el tope de profundidad (10)
girando elbotén enladireccién delas manecillas del
reloj.

* Aprieteeltornillo debloqueo.

* Girelaescala(l2)alaposiciéon0 (laflechasefiala el 0).

* Suelteel tornillo de bloqueo.

* Ajustelaprofundidad de corte requerida utilizando
laescala (12)y el bloqueo de profundidad (10)

* Aprieteeltornillo debloqueo.

* Sueltelapalancainmovilizadora.

Ajuste con el tope de profundidad de revélver

El tope de la profundidad de revélver le permite elegir

rapidamente entre seis profundidades de corte

diferentes. Estas se determinan también ajustando la

profundidad del tope (10).

* Ajustelaprofundidad de corte requeridagirando el
tope de profundidad de revolver (8).

ENCENDIDOY APAGADO

Fig.A

* Paraencenderlamaquina, presione con el pulgar el
interruptor encendido/apagado (1) (on/off). Se
puedeajustar la velocidad de corte girando larueda
deajuste (13).

¢ Paraapagar lamaquinasuelte elinterruptor de

encendido/apagado (on/off) presionando del
interruptor.

A Seleccione siempre una velocidad lenta para cortar
piezas de trabajo pldsticas.

No baje la méquina con el motor en funcionamiento. No
la coloque sobre una superficie polvorienta. Las
particulas de polvo pueden entrar en sumecanismo.

MANTENIMIENTO

A Asegtirese de que lamdquina no esté conectada
cuando redlice tareas de mantenimiento en el motor.

Las maquinas Ferm estan disefiadas para funcionar
mucho tiempo con un minimo de mantenimiento. El
funcionamiento satisfactorio depende del buen cuidado
de lamaquinay de unalimpieza frecuente.

Limpieza

Limpie periddicamente el alojamiento de la herramienta
conun pafio suave, preferiblemente cada vez quela
utilice. Mantenga las ranuras de ventilacién sin polvo ni
suciedad.

Sino puederetirar la suciedad, utilice un pafio suave y
aguajabonosa. No emplee nunca disolventes como
gasolina, alcohol,amoniaco, etc. Estos disolventes
pueden dafiar las partes plasticas.

Lubricacién
La maquina no requiere lubricacién adicional.

Fallos

Siocurrealgunfallo, p. ej., después de desgastarse alguna
pieza, dirijase a su distribuidor local Ferm.

Alfinal de este manual hay una vista despiezada que
muestra las partes que pueden solicitarse.

MEDIOAMBIENTE

La maquina se suministra en un robusto embalaje para
que no se dafie durante el transporte. La mayoria de los
materiales del empaquetado son reciclables. Lleve estos
materiales al lugar de reciclado correspondiente.

Lleve las maquinas que no desee conservarasu
distribuidor local Ferm. Alli, se desecharan de manerano
dafina para el medioambiente.

GARANTIA

Las condiciones de la garantia estén enlatarjetade
garantia adjuntada por separado.

Lagarantiano cubre el desgaste de la cortadora.
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ISTRUZIONIDISICUREZZA

All'interno del presente manuale vengono usatii
seguenti simboli:

A Indicaiil rischio dilesioni personali, pericolo divita o
danno all'utensile in caso dimancata osservanza
delle istruzioni contenute nel presente manuale.

Indicaiil rischio di folgorazione.

Strumenti elettrici e/o elettronici difettosi o usurati
devono essere smaltitiin appropriate aree di

>

3
o
a

laggio.

Controllo della velocita variabile

%R

Leggere attentamente il presente manuale prima di
usare la macchina. Assicurarsi di conoscere le funzioni
dellamacchina e come attivarle. Maneggiare la macchina
rispettando le istruzioni per garantirne il funzionamento
corretto. Conservareil presente manuale e la
documentazione allegata insieme alla macchina.

Nell'usare utensili elettrici osservare sempre le

norme disicurezzavigentinel proprio paese per

limitare il rischio diincendio, folgorazione e lesioni

personali. Leggere le presentiistruzioni disicurezza,

nonché quelle allegate.

Conservare le presentiistruzioniin un luogo sicuro.

* Controllare cheipezzidalavorare non presentino
chiodi sporgenti, ecc. ed eventualmente rimuoverli.

* Tenerelemanilontane dalla superficie dalavorare.

NORMEELETTRICHEDISICUREZZA

A Accertarsisempre che ['alimentazione elettrica
corrisponda alla tensione indicata sulla targhetta
dei dati caratteristici.

@ Lamacchina presenta un doppio isolamento, ai

sensidellanorma EN 501 44; pertanto, non é
richiesto alcun filo diterra.

Sostituzione di cavi o spine
Gettareimmediatamentei cavi o le spine vecchie una
volta sostituiti con elementl nuovi. Inserire la spinadiun
cavoaperto nella presaamuro é pericoloso.

Uso di cavidiprolunga

Usare unicamente cavi di prolunga adattialla potenza
assorbita della macchina. La misura minima del condut-
tore édi |,5 mm2. Quando si usa un cavo avvoltoin
bobina, svolgerlo sempre completamente.

ACCESSORIDIMONTAGGIO

Prima di montare qualsiasiaccessorio, scollegare
sempre |'utensile dalla tensione.

A Attendere chelamacchinasisia arrestata
completamente e che lafresasisiaraffreddataprima di
sostituirla.

MONTAGGIO ERIMOZIONE DELLE FRESE

Fig.B

Usare unicamente frese in cui il diametro dell'alberino

corrispondealla misura del collarino. Utilizzare soltanto

fresein grado disopportare la velocita massima della
macchina. Il loro diametro non deve superareil valore
massimo indicato nelle specifiche tecniche.

* Premereilbloccaggio mandrino (7) e ruotare il dado
del collarino (6) fino a quando non siimpegna nel
bloccaggio. Tenere premuto il bloccaggio mandrino
durante questa procedura.

* Aprireildado del collarino usando la chiave.

* Inserirel'alberino dellafresanel collarino.

* Serrareildado del collarinoin mo do che lafresa sia
adeguatamente bloccata.

* Persostituire unafresa, aprireil dado del collarino.

MONTAGGIO EREGOLAZIONEDELLA

GUIDAPARALLELA

Fig.C

La guida parallelasirivela unvalido accessorio nella

lavorazione di pezzi stretti.

* Montarelaguidaparallela. Inserire le aste di guida
(18) sultelaio (17) usando gliappositi bulloni (19).

» Allentareibullonidibloccaggio (4) e far scivolarele
aste diguidanelleaperture (5).

* Regolarelaguida parallelaalla distanza desiderata.

* Serrare nuovamente ibulloni di bloccaggio.

MONTAGGIODELLABOCCOLADIGUIDA

Fig. D

Laboccola diguida & un valido acces sorio quando si

intende lavorare una sagoma.

* Montarelaboccoladiguida (20) sullabase della fresa
(3) usandoibulloni (21) in dotazione.

MONTAGGIODELL'ADATTATOREPER

ASPIRATORE POLVERI

Fig. E&F

Usare |'adattatore per la polvere per I'estrazione della

polvere.

* Montarel'adattatore perla polvere (15, fig. E) conle
viti (21) sul fondo della macchina tagliatrice (3).

* Collocareiltubo perlapolvere (62) sull'uscita della
polvere (16fig.F).

* Collocareil tubo del vostro aspirapolvere sul tubo
per lapolvere (62, fig. F).

A Mantenere l'uscita della macchina dietro
I'elettroutensile stesso per avere una buona
visibilita del pezzo da lavorare.
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CE  pEcLARAGAODECONFORMIDADE (P)

Declaramos que este produto cumpre com as seguintes
normas e documentos normativos:

EN61029-1,EN61029-2-9,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

de acordo com as determinagdes das directrizes:

98/37/EEG
73/123/EEG
89/336/EEG
de 02-01-2005 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Departamento de - -
Qualidade

@ Italiano J

FRESATRICE

INUMERI PRESENTINEL SEGUENTE TESTO
SIRIFERISCONO ALLEIMMAGINIAPAG.2

SPECIFICHE TECNICHE
Tensione 230V
Frequenza 50Hz
Potenzaassorbita 1050 W

Velocitainassenzadi carico 9000-30000/min
Diametro massimo dellafresa 30mm

Profondita di taglio 30mm
Collarino 6&8mm
Peso 3.28kg

Lpa (pressione sonora) 89.0dB(A)
Lwa (potenza acustica) 102.0dB(A)
Valore vibrazioni 4.3m/s?

CONTENUTODELLA CONFEZIONE
| Fresatrice

10 Frese (punta contornitrice)
Guida parallela

Boccola diguida

Viti

Dadi

Adattatore peraspiratore polveri
Tubo perlapolvere

Chiave

Collareda 6 mm

Collareda8 mm

Manuale diistruzioni

Fascicolo diistruzioni disicurezza
Scheda digaranzia

—_——— e e e e NN — —

Controllare che lamacchina, i componenti sciolti e gli
accessori nonabbiano subito danni duranteil trasporto.

INFORMAZIONISULPRODOTTO

Fig. A

Lafresa FBF-1050E ¢ stata progettata per la fresatura
professionale dilegno, derivati del legno e plastica.
Interruttore di on/off

Impugnatura

Basefresa

Bullone dibloccaggio guida parallela

Apertura guida parallela

Dado collarino

Bloccaggio mandrino

Arresto profonditaarevolver

Arresto profondita bullone di bloccaggio

10 Arresto profondita

I'l Levadibloccaggio

12 Scala graduata profondita di taglio

13 Volantino diregolazione elettrica velocita

14 Pulsante diregolazione dell’altezza

|5 Adattatore per I'estrazione della polvere

16 Uscitaperlapolvere

VONOUVITAWN —
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CE DpEcLARATIONDECONFORMIDAD (E)

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas
o documentos normalizados siguientes

EN60745-1,EN60745-2-117,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

deacuerdo con las directivas:

98/37EEC
73/23EEC
89/336/EEC
apartirde01-05-2004 .
ZWOLLE NL
W. Kamphof —
Quality department )

FRESADORA VERTICAL

OSNUMEROS INDICADOS NO TEXTO ASEGUIR
CORRESPONDEMAS ILUSTRACOES NAPAGINA 2

DADOS TECNICOS
Voltagem 230V~
Frequéncia 50Hz
Poténcia de entrada 1050 W
Rotagdes sem carga/min. 9000-30000
Diametro max. dafresa 30mm
Profundidade de corte 30mm
Pinga 6&8mm
Peso 3.28kg
Lpa (volume de ruido) 89.0dB(A)
Lwa (poténciaacustica) 102.0dB(A)
Valordevibragio 4.3 m/s?

CONTEUDO DA EMBALAGEM
| Fresadoravertical

Fresas (brocas fresadoras)
Guiaparalela

Bucha de guia

Parafusos

Porcas

Adaptador parasaida de serragem
Tubo parapd

Chave

Pinga de 6 mm

Pincade 8 mm

Manual de instrucdes

Instru¢Ges de seguranca

Cartio degarantia

S

—_——— e e e e NN — —

Certifique-se que amaquina, as pegas soltas e os
acessoérios ndo foram danificados durante o transporte.

INFORMAGAO SOBRE O PRODUTO
Fig. A
Afresadoravertical FBF-1050E foi projetada para
fresagens profissionais de madeira, produtos de madeira
e plasticos.
Interruptor liga/desliga
2 Manopla
Suporte dafresadora
Parafuso de bloqueio paraa guia paralela
Abertura paraaguia paralela
Porcaparaapinga
Bloqueio da haste
Encosto de profundidade tipo revolver
Encosto de profundidade para o parafuso de
bloqueio
10 Encosto de profundidade
I'l' Alavancaimobilizadora
12 Escalade profundidade de corte
I3 Controleeletrénico de velocidade com roda de
ajuste
14 Botdo paraajuste daaltura

VONOULT AW
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15 Adaptador para extragdo de serragem
16 Saidadeserragem

INSTRUCOES DESEGURANCA
Os seguintes simbolos sio utilizados nestas instrugdes:

A Indica perigo de lesées, acidentes fatais ou danos a
ferramenta se ndo forem observadas as instrugées
deste manual.

A Indica risco de choque eletrico.

ﬁ Aparelhos eletricos ou eletrénicos defeituosos e/ou

descartados devem ser depositados em lugares
apropriados para reciclagem.

(@) Aparelhos eletricos ou eletrénicos defeituosos e/ou

descartados devem ser depositados em lugares
apropriados para reciclagem.Controle paratroca de
velocidades

Leia este manual cuidadosamente antes de utilizara
magquina. Certifique-se que vocé sabe como a maquina
funciona e como deve ser operada. Mantenhaa maquina
em conformidade com asinstrugdes para certificar-se
que esta funcione corretamente. Mantenha este manual
eadocumentagio anexa juntamente coma maquina.

Atencdo! Quando utilizar maquinas eletricas,
sempre observe asregras de segurancavigentesem
seu pais parareduzir o risco de incéndio, choque
eletrico ou les6es pessoais. Leia as instrugées de
seguranca a seguir e também as instrucées contidas
na documentacgdo da maquina.

Mantenha asinstru¢ées emlocal seguro!

* Verifiqueas pegas de trabalho, se contem pregos
salientes etc., e remova-os.

* Mantenhasuas maos distantes da superficie de
trabalho.

Segurancaeletrica

A Sempre verifique se a voltagem da rede

corresponde ao valor indicado na placa de
caracteristicas.

O Suamaquina tem isolamento duplo de acordo com
anorma EN 50144; portanto ndo é necessdrio
aterramento.

Substituicdo dos cabos ou tomadas

Descarte imediatamente cabos ou tomadas velhas
quando estes forem substituidos por novos. E perigoso
inserir uma tomada no contato de parede se o cabo
estiver solto.

Uso de cabos de extensdao

Somente use um cabo de extensio apropriado paraa
poténcia desta maquina. O tamanho minimo é .5 mm?2.
Seutilizar um carretel, sempre desenrole o cabo
completamente.

ACESSORIOS DEMONTAGEM

Antes de montar um acessorio, sempre desliguea
ferramenta da tomada.

A Espere até que a maquina esteja completamente
parada e afresadoratenha esfriado antes de

trocar afresa.

Montagem eremocidodefresas

Fig. B

Utilize somente fresas com um didmetro de haste que

correspondaao tamanho da pinga. Utilize somente

fresasapropriadas paraa velocidade maxima da

magquina. O didmetro da fresa ndo deve exceder o

dlametro maximo (consulte os 'Dados técnicos').
Pressione o bloqueio da haste (7) egireaporcada
pinga (6) até que entre no bloqueio. Mantenha o
bloqueio da haste pressionado durante este
procedimento.

* Abraaporcadapingacomachave.

* Coloqueafresanapinga.

* Aperteaporcaparaqueafresasejabloqueada
corretamente.

* Abraapingaquando desejar substituir a fresa.

Montagem e ajuste da guia paralela

Fig.C

A guia paralela é uma ajuda muito Gtil quando se trabalha

com pegas muito estreitas.

* Monteaquia paralela. Fixe as hastes de guia (18) na
armagio (17) usando os parafusos (19).

* Solte os parafusos (4) e deslize as hastes de guia nas
aberturas (5).

* Ajusteaguiaparalela na distancia desejada.

* Aperte os parafusos de fixagao novamente.

Montagem dabuchade guia

Fig. D

Abucha de guia é umaajuda muito util para cortar

formatos.

* Monteabuchadeguia (20) no suporte dafresadora
(3) utilizando os parafusos (21).

Montagem do adaptador paraextracdode

serragem

Fig. E&F

Utilize o adaptador para extragao de serragem.

* Monte oadaptador deserragem (15, Fig. E) com os
parafusos (21) nabase dafresadora (3).

* Coloque otuboparapé (62) nasaida para serragem
(16 Fig.F)

* Coloque otubo deseuaspirador de p6 no tubo para
po (62, Fig. F).

A Mantenha a saida da maquina atrds da maquina
para uma visdo correta da pega de trabalho.
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FUNCIONAMENTO
A Sempre observe as instrucoes de seguranga e as
regras aplicaveis.

Mantenha a maquina em posiciao de descanso sobrea
peca de trabalho antes liga-la ou desliga-la. A fresana
pinga pode danificar a pega de trabalho.

* Imobilizea pega de trabalho e certifique - se que esta
nio pode deslizar debaixo da maquina durante o
processo de corte.

* Segureamaquinafirmemente e mova-a
uniformemente sobre a pega de trabalho. Nao force
amaquina.

* Somente utilize fresas que ndao apresentem sinais de
desgaste. Fresas desgastadas tem um efeito negativo
na eficiéncia da maquina.

* Sempredesliguea maquinaantes de removera
tomada do contato da parede.

Ajuste daprofundidade de corte

Fig.G

Aprofundidade de corte pode ser ajustada de trés
formas.

Utilizando o botdo de ajuste daaltura

* Utilize o botido deajuste dealtura (14) parafixara
profundidade de corte. Gire o botio no sentido
horario para reduziraaltura da maquina; gire no
sentido anti-horario paraaumentaraalturada
maquina.

Utilizando aescala

* Solte o parafuso de bloqueio do encosto de
profundidade (9).

* Solteaalavancaimobilizadora (1 1) e pressionea
maquina para baixo até que a fresa entre em contato
comasuperficie da peca de trabalho.

* Aperteaalavancaimobilizadoranovamente.

* Abaixe completamente o encosto de profundidade
(10) girando o botio no sentido anti-horario.

* Aperte o parafuso de bloqueio.

* Gireaescala(l2)paraaposigio 0 (flechaindicando
0).

* Solte o parafuso de bloqueio.

* Ajusteaprofundidade de corte desejada usandoa
escala (12) e o encosto de profundidade (10)

* Aperte o parafuso de bloqueio.

* Solteaalavancaimobilizadora.

Ajuste com o encosto de profundidade tipo

revolver

O encosto tipo revolver permite a rapida escolha entre

seis profundidades de corte diferentes. Estas sdo

também determinadas ajustando a distancia do encosto

de profundidade (10).

* Ajusteaprofundidade de corte desejada girando o
encosto de profundidade tipo revolver (8).

Ligando edesligando

Fig. A

¢ Paraligar amaquina, vocé deve pressionar com o
polegar ointerruptor liga/desliga (1). Vocé pode
ajustaravelocidade de corte girando aroda de ajuste

(13).

* Paradesligaramaquina, solte o interruptor
liga/desliga.
Esteja seguro que ointerruptor nao possa ser
bloqueado (por razées de seguranca).

Sempre selecione uma velocidade baixa para cortar
pecas de plastico.

Nao baixe a maquina enquanto o motorainda estiver
funcionando. Nao coloque a maquina sobre uma
superficie empoeirada. Particulas de poeirapodem
entrar em seu mecanismo.

MANUTENCAO
A Certifique-se sempre de que a maquina ndo estd

ligada a corrente eléctrica ao proceder a tarefas de
manutengdo no mecanismo.

As maquinas Ferm foram concebidas para funcionarem
durante muito tempo sem quaisquer problemas e com
um minimo de manutencio. Ao limparaméaquina
regularmente e ao utiliz-la daforma correcta, pode
contribuir para uma vida longa da sua maquina.

LIMPEZA

Limpe regularmente o revestimento da maquina
utilizando um pano suave, de preferénciaapds cada
utilizagdo. Certifique-se de que as ranhuras de ventilagao
estdo livres de poeiras e sujidade. Para sujidade mais
resistente, utilize um pano humedecido comdguae
detergente. Nunca utilize solventes tais como petréleo,
alcool, amoniaco, etc. Estes solventes podem danificar as
pegas de plastico.

LUBRIFICACAO
A méaquina ndo necessita de qualquer lubrificagao
adicional.

FALHAS

Se ocorreralguma falha, por exemplo, devido a desgaste
duma pega, contacte o enderego de assisténcia indicado
no cartdo de garantia. No fim deste manual encontraum
diagrama de componentes alargado comas pegas que
podem ser encomendadas.

AMBIENTE

Para evitar danos durante o transporte,a maquina é
entregue numa embalagem resistente. A embalagem é
fabricadaa partir de material reciclavel sempre que
possivel, pelo que deve reciclara embalagem. Ao
substituir uma méquina, leve a sua maquina antigaao seu
representante Ferm local. Aquisera tratada de uma
formaamiga do ambiente.

GARANTIA

Para obteras condi¢des de garantia, leia o cartido de
garantia, que se encontra na contra-capa destas
instrucdes.
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