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HU
- PRECLZIOS KORFURESZ 400W,

254,8MM

A szévegben levé szamok a 2 - 5. oldalakon
levé abrakra vonatkoznak.

A sajat és masok biztonsaga érdekében
@ a flirész hasznalata el6tt javasoljuk, hogy

olvassa el figyelmesen az alabbi
hasznélati utmutatot. A hasznélati
utmutatot és a flirészhez tartozé
dokumentaciot a jévébeni hivatkozas
érdekében tartsa meg.

Bevezetés

Ezt a flirészt vékony anyagok kiilonb6z6
tipusainak flirészelésére szanjak otthoni
hasznalatra. A Precizios korflirész akkor
hasznalhatd, amikor pontosan kell flirészelni,
és amikor nem kivanatos a porkeltés, vagy, ha
fennall csdvek vagy kabelek elflirészelésének
a kockazata. A Precizios korflirész egyedulallo,
mert a flirészelendd anyagot a flirész leszoritja
az alaplemez és a munkapad kozé. A flirészlap
ezutan benyomasra kerdl a flirészelendd
anyagba, és gyors, kdnny( és tiszta eredményt
produkal.

Tartalom

1. Gépinformacio

2. Biztonsagi el6irasok

3. Hasznalat

4. Szerviz és karbantartas

1. Gépinformacioé

Rezgésszint

Az ezen felhasznaloi kézikdnyv végén megadott
rezgés-kibocsatasi szint mérése az EN 60745
szabvanyban meghatérozott szabvanyositott
teszttel 6sszhangban tortént; ez egy eszkéznek
egy masik eszkdzzel torténd 6sszehasonlitasara,
illetve a rezgésnek valo kitettség elézetes
felmérésére hasznalhato fel az eszkdznek az
emlitett alkalmazasokra torténd felhasznalasa
soran

* azeszkodznek eltér6 alkalmazasokra, vagy
eltérd, illetve rosszul karbantartott
tartozékokkal torténd felhasznalasa
jelentésen emelheti a kitettség szintjét

* azidd, amikor az eszkdz ki van kapcsolva,
vagy amikor ugyan mikaodik, de ténylegesen
nem végez munkat, jelentésen csokkentheti a
kitettség szintjét

Az eszko6z és tartozékai karbantartasaval,
kezének melegen tartasaval, és
munkavégzésének megszervezésével védje
meg magat a rezgések hatasaitol

A flirész specifikacioi
Fa Minden tipus, legfeljebb 12 mm vastagsagig
Fém Legfeljebb 3 mm vastagsagig aluminium és dlom esetén

Kompozit anyagok MDF és farostlemez, legfeljebb 12 mm

vastagsagig
Mianyagok Tufnol, Perspex, livegszal, stb.
Asvényok Padlélapok és fali csempék, pala, stb.

Talvagasi szegélyek
Mélységbeallitasok

Miszaki adatok 1 2 3 4 6 9 12 mm
Feszilltség 230V~50Hz A kovetkezd tulvagasa
Teljesitmény 400W 3 6 8 95 12 15 17 mm
Flrészelési mélység 0-12 mm
Névleges sebesség: 4000 /perc  Termékinformacio
Terhelés nélkiili sebesség: 4200 jperc 1. Abra
Saly 1,2kg 1. Alaplap
Max. fiirészlap atmérd 54,8mm 2. Biztonsagi reteszelés
Max/min. fiirészlap szélesség 2mm/0,75mm 3. Vagasi-mélység szabalyozé
Lpa (hangnyomas kapacitas) 88,5 +3dB(A) 4. F6kapcsolo
Lwa (hang teljesitményszint) 99,5+3dB(A) 5. Fogantyu
Kéz-kar vibracio ah,W (fa vagasa (fiirészelése)) 6. Hatso szell6z6nyilas
1,757m/s? K=1,5m/s?> 7. ElUls6 szell6z6nyilas
Kéz-kar vibracio ah,M (fém vagasa (flrészelése)) 8. Porelvezet6-cs6
4,523m/s? K=1,5m/s> 9. Mélységskala
Kéz-kar vibracio ah (keramia vagasa (fiirészelése)) 10. Flrészlap
3,663m/s?2K=1,5m/s>  11. Hosszskala
6 Ferm



12. Lézer
13. Lézerkapcsolo

A készlet tartalma

1 Altalanos hosszu élettartamt 18TCT
flrészlap fahoz és miianyagokhoz

1 Gyémant G50 firészlap keramiakhoz

1 Finom 44HSS flirészlap fahoz és
mianyagokhoz

1 60HSS flrészlap aluminiumhoz és nagyon
finom fahoz és miianyagokhoz

1 Poreltavolité tdmlé

2 Imbuszkulcs

1 Biztonsagi el6irasok

1 Hasznélati utmutaté

1 Jotéllasijegy

2. Biztonsagi eléirasok

A jelolések magyarazatai
Fennéll a sériilés vagy a karosodas

kockazata, ha nem tartja be az
utmutatoban levé utasitasokat.

Aramiités kockazata.

2| > >

A bamészkodokat tartsa biztonsagos
tavolsagban a flirésztél.

-
=le

Viseljen védészemtiiveget!

viseljen fiilvédét!

Viseljen poralarcot.

Vigyazz: Lézersugar! Ne nézzen
kézvetlentil a lézersugarba.

A lézersugarat ne iranyitsa emberekre
vagy allatokra.

>0®O

Veszély

a) Aflrészelés helyét, és a flirésztarcsat ne
fogja meg. A masik kezével fogja meg a
pétfogantyut, vagy a villanymotor hazat.
Akorflrészt mindig két kézzel fogja, igy

elkerllheti a sérliléseket.

A munkadarab also részét ne fogja meg. A
munkadarab alatt a korflirész védéburkolata
nem nyujt védelmet.

Aflrészelési mélységet a munkadarab
vastagsagara allitsa be. A munkadarabbdl alul
ne alljon ki teljesen a flirésztarcsa foga.
Aflrészelendé munkadarabot kézzel, vagy
labbal tartani tilos. A munkadarabot helyezze
stabil helyre, és megfelel6en rogzitse le. A
munkadarab helyes megfogasa és rogzitése
csokkenti a sérllésveszélyeket, és a
flrésztarcsa beragodasat, vagy beékel6dését
a munkadarabba.

Az elektromos kéziszerszamot munka
kozben a szigetelt részein fogja meg, mert
egy véletlen kabelatvagas (rejtett kabel, vagy
a gépé) aramitést okozhat. A fesziltség

alatt 1év6 kabelek véletlen atvagasaval a

gép szigeteletlen fém részei feszlltség ala
kerllnek, amelyek megfogasa aramiitéshez
vezethet.

Hossziranyu flirészelés esetében hasznaljon
parhuzamvezet6t, vagy vezetélemezt.

Ezzel pontosabb vagast végezhet, tovabba
megel6zheti a flrésztarcsa beékelédését is.
Csak olyan flirésztarcsakat szereljen

a gépre, amelynek felfogé furata a gép
specifikaciéjanak megfelel (rombusz vagy kor
alaku nyilas). A korflirész szerel6elemeinek
nem megfeleld flirésztarcsa felszerelésekor
a tarcsa kimozdulhat a motor tengelyébél, a
flirészgép kezelhetetlenné valik, és sulyos
balesetet okozhat.

Aflrésztarcsa felfogasahoz sérilt, vagy

mas méretl alatéteket és csavart hasznalni
tilos. A rogzitd alatét és csavar kizarolag
csak ezen a flirészgépen hasznalhato, és a
méretezésiik biztositja a flirészgép optimalis
és biztonsagos hasznalatat.

A gép visszarugasanak oka és megel6zése

Avisszarugas egy hirtelen és varatlan
reakcio, amit a flirésztarcsa beszorulasa,
beékel6dése, vagy kiegyensulyozatlansaga
okoz, aminek kdvetkeztében a korflirész
kiugrik a vagasi vonalbdl, és a gépkezeld
iranyaba kilokodik.

Amikor a flirésztarcsa a flirészelési résben
beszorul, vagy beékelédik, a flirésztarcsa
hirtelen leblokkolasa miatt a motor altal
létrehozott nyomaték a gépre tevédik at, ami
a gép kezeld felé torténd hirtelen
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kilokédésével jar.

Amennyiben a flirésztarcsa a flrészelési
résben elgorbul, vagy kitér a vagasi iranybdl,
akkor a flirésztarcsa hatsé fogai belekapnak a
frészelend6 anyagba, a flirésztarcsa a
géppel egyltt megemelkedik, és kiugrik a
munkadarabbdl.

Avisszarugas altalaban a korflirész helytelen
hasznalatara, a helytelen fiirészelési médra, vagy
a nem megfelel6en megvalasztott flirészelési
feltételekre vezethetd vissza. A visszarugas
azonban altalaban elkerulhetd, ha betartja az
alabbi megel6z6 intézkedéseket.

a)

Akorflirészt mindig két kézzel fogja és
vezesse, a kezét pedig ugy tartsa, hogy az fel
tudja venni az esetlegesen fellépd, visszafelé
hato reakciéersket. Alljon a kérfiirész
valamelyik oldalan, nem pedig a vagasi
vonalban. A visszarugas iranya altalaban a
vagasi vonalban van. A kezel8, amennyiben
fel van késziilve, és megtette a sziikséges
intézkedéseket, akkor urra tud lenni az
esetleges gépvisszarugasokon.

Amennyiben a flirésztarcsa beékelédik,
leblokkol, vagy a fordulatszama erésen
lecsokken, akkor engedje el a fékapcsoldt, és
a gépet a munkadarabban hagyva varja meg
a flrésztarcsa teljes leallasat. Amennyiben

a flrésztarcsa még forog, akkor a gépet
hatrafelé hizni, vagy a munkadarabbol
kiemelni tilos, mert a fogak elakadasa
visszarigashoz vezethet. Allapitsa meg, hogy
mi okozta a flrésztarcsa beékel6dését, és
elézze meg az Ujboli bekdvetkezését.

A gép ujbdli inditasa elétt allitsa a vagasi
vonalba a flirésztarcsat, és ellendrizze le,
hogy a flirésztarcsa fogai nem érnek-e hozza
a munkadarabhoz. Amennyiben beékel6dott
firésztarcsaval inditja el a gépet, akkor az
visszarug, vagyis kildkédik a munkadarabbdl.
A nagy méretl lap munkadarabokat
megfelel6en tdmassza ala, hogy
megakadalyozza a flirésztarcsa beszorulasat,
és ezzel a gép visszarugasat. A nagy

lapok a sajat sulyuk hatasara meghajolnak
(meggorblilnek). A nagy lapokat mindkét
oldalukon, és a vagasi vonalhoz, illetve a
szélhez kozel kell megtamasztani.

Eletlen és sériilt flirésztarcsakat ne
hasznaljon. Az életlen, vagy nem megfelel6
firésztarcsa hasznalata miatt a vagasi

g)

rés tul kicsi lesz, aminek kovetkeztében a
flrésztarcsa és a munkadarab kozti surlédas
megnd, amely a tarcsa beszorulasahoz, és a
geép visszarugasahoz vezethet.

Avagasi mélység és a flirészelési szog
bedllitd és rogzitd elemeit a flirészelés
megkezdése el6tt jol meg kell huzni. A
firésztarcsa helyzetét rogzité elemek
flrészelés kdzbeni lelazulasa a tarcsa
beszorulasahoz, és a gép visszarugasahoz
vezethet.

Amennyiben a flirésztarcsat olyan anyagba
(falba, padldba stb.) ,sillyeszti” bele,
amelyben idegen targyak lehetnek, akkor a
firésztarcsa elakadasa gépvisszariugashoz
vezethet. A flirésztarcsa ,besillyesztésekor”
az elakadhat a rejtett targyakban (vezeték,
szeg stb.), és a tarcsa leblokkolasa
gépvisszarugast okoz.

Biztonsagi utasitasok

a)

b)

c)

d)

A fiirészvédét minden hasznalat el6tt
ellendrizze a helyes lezarast illetéen. Ne
dolgozzon a flirésszel, amig a véd6 nem
mozog szabadon, és amig nem fedi le
azonnal a flirészlapot. Sose rogzitse, és
sose kosse ki a védoét, ha a flirészlap nincs
lefedve. Ha a flirész véletlendl kilazul, a védd
meghajolhat. Ellendrizze annak biztositasa
érdekében, hogy a védé szabadon mozogjon,
és ne érintse a flirészlapot vagy mas részt a
vagas 0sszes sz6gében és mélységében.
Ellendrizze a miikddést és a védé visszahuzé
rugojat. Amennyiben a védé és a rugé nem
mikodik rendesen, a hasznalat el6tt javitasra
szorulnak. A védd elégtelendl dolgozhat a
karosodott alkatrészek, lellepedések illetve
felgyulemlett szemét miatt.

Biztositsa, hogy a flirész vezetd deszkaja ne
tolédjon el, amikor ,atvagast” végez, amikor
a flrészlap lesarkazasi beallitasa nincs

90° fokra allitva. A flirészlap oldalra tolasa
tapadast és feltehetdleg kilenditést okoz.
Mindig tartsa észben, hogy a védé fedje le
mindig a flirészlapot, miel6tt a flirészt padra
vagy talajra helyezi. A nem védett leallo
flrészlap visszamozgast okoz a flirésznél,
amikor is barmilyen utjaba kerl6 dolgot
atvag. Emlékezzen arra az id6tartamra,
ameddig a flirészlap leall a kikapcsold
elengedése utan.

Specialis biztonsagi eléirasok

Ferm



Ne hasznaljon eltorzult vagy repedt
flrészlapot.

Rendszeresen ellenérizze a flrészlapokat
sérlilés szempontjabdl. Sziikség esetén
cserélje ki azokat.

Csak a Ferm cég altal javasolt flirészlapokat
hasznalja.

Soha ne hasznaljon olyan flirészt, amelynek
hianyoznak komponensei, vagy amelynek
olyan tartozékai vannak, amelyek nem a
firésszel kertltek leszallitasra, vagy
amelyeket nem javasolnak a flirésszel valo
hasznélatra.

Soha ne gyakoroljon oldaliranyt nyomast a
frészlapra a megallitasahoz.

Tavolitsa el a dugaszt a dugaszoldaljzatbal,
miel6tt ellendrzi, hogy a védéfedél képes-e
szabadon mozogni és nem szorul-e meg.
Ne rogzitse vagy kosse le a védéfedelet.
Ne hasznalja a flirészt a védéfedél nélkal.
Aflirész hasznalata el6tt ellenérizze, hogy a
védofedél illeszkedik-e.

Mindig tavolitsa el a dugaszt a
dugaszoldaljzatbdl, mielétt eltavolitja a
védéfedelet, kicseréli a flirészlapot, vagy
amikor ellendrzi a flirészt, és karbantartasi
munkat hajt végre.

Sérilt elektromos kabelt csak a gyarté vagy
szakszerviz cserélhet ki.

Hasznalat utan a flirészt olyan médon kell
tarolni, hogy a flirészlap ne karosodhasson.
Ne hasznaljon csiszolokorongokat!

Mindig viseljen pormaszkot.

Csak javasolt flirésztarcsat hasznaljon (pl. a
fa flirészeléshez valé flirészlapoknak EN 847-
1 szerinti engedéllyel kell rendelkeznitk.
Mindig viseljen hallasvédelmet.

Csak az adatlapnak megfelel6 atmérsji
tarcsakat hasznalja.

Hasznaljon, csatlakoztasson arra alkalmas,
tesztelt porszivéeszkozt a flirészhez, ha azt
faanyag vagy mas olyan anyagok
firészeléséhez hasznalja, amelyek pora az
egészségre artalmas lehet.

MUanyag flirészelésekor kertlje a
firésztarcsa tulhevilését, kerilje el a
mianyag megolvadasat!

Legyen 6vatos a flirésztarcsakkal, azok
élesek, kdnnyen balesetet okozhatnak. A
firésztarcsakkal végzett munkakhoz
javasoljuk, hogy viseljen véd&kesztyt.
Legyen 6vatos a flirésztarcsa cseréje soran,

az a hasznalat soran felforrésodhat. A csere
elétt engedje hilni a tarcsat.
Aflrésztarcsakat mindig biztonsagos helyen
tarolja.

Biztonsagi utasitasok gyémantos fiirészelési/
vagasi miiveletekhez

Vagogép biztonsagi figyelmeztetések

a)

c)

A szerszamot védelemmel lattuk el,

ennek biztosan csatlakoztatva kell lennie
az elektromos szerszdmhoz. A védelem
legyen ugy pozicionalva, hogy az maximalis
védelmet nyujtson, azaz a kezel6t a leheté
legnagyobb mértékben védje a tarcsa
fellletétdl. Helyezze magat és a tobbi
személyt tavol a forgd tarcsa sikjatol.
Avédelem a gépkezel6t védi az eltort
tarcsa szilankjaitol, és a tarcsa véletlen
megérintésétol.

Az elektromos szerszammal csak gyémant
tarcsat hasznaljon. Az a tény, hogy egy
tartozék csatlakoztathat6 az elektromos
szerszamhoz még nem jelenti azt, hogy
annak hasznalata biztonsagos is.
Atartozék névleges sebessége érje el
legalabb az elektromos szerszam megadott
maximalis sebességét. A sajat névleges
sebességuknél gyorsabban hasznalt
tartozékok széttérhetnek, szildnkokra
térhetnek.

Atarcsakat az engedélyezett
alkalmazasokhoz szabad csak hasznélni.
Példa: ne csiszoljon a vagotarcsa oldalaval.
Mindig sértetlen karimatarcsat hasznaljon,
annak mérete igazodjon a kivalasztott
tarcsahoz. A megfelel6 karimatarcsa
megtamasztja a tarcsat, és igy csokkenti a
tarcsatorés valoszinlségét.

Ures

Atartozék kulsé atmérdje és vastagsaga
feleljen meg az elektromos szerszam muszaki
adatainal megadott értékeknek. A nem
megfeleld méretli tartozékok ellen nem lehet
megfeleléen védekezni, azokat nem lehet
megfeleléen iranyitani.

Atarcsak és a karimak befogdé méreteinek
pontosan illeszkednitik kell az elektromos
szerszam tengelyéhez. Az elektromos
szerszam rogzitéséhez nem illeszkedd
furattal rendelkez6 tarcsak és karimak tul
erdsen vibralnak, ez miatt elveszitheti az
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uralmat a szerszam felett.

Ne hasznaljon sérult tarcsakat. A tarcsakat
minden egyes hasznalat utan ellenérizze
repedésre, levalasokra és mas sérllésekre.
Ha az elektromos szerszamot vagy a tarcsat
leejti, akkor azt vizsgalja meg sérulésre, ill.
tegyen fel egy sériilésmentes tarcsat. Atarcsa
ellenérzése és felszerelése utan pozicionalja
sajat magat és a tobbi személyt tavol a
forgotarcsa sikjatol, és jarassa az elektromos
szerszamot egy percig a maximalis
terheletlen sebességen. A sériilt tarcsak
rendszerint széttérnek a teszt soran.

Viseljen személyi védéfelszerelést.

Az alkamazas fiiggvényében viseljen
arcmaszkot, biztonsagi védészemuveget
vagy munkavédelmi szemvédoét.

Szlikség esetén hasznaljon pormaszkot,
hallasvédelmet, kesztylit és hegesztémellényt
- amely felfoghatja a kisebb munkadarab
szilankokat. A szem védelméhez hasznalt
védbeszkdz biztonsagosan allitsa

meg a kilénb6z6 alkalmazasok soran
keletkezett szallé térmeléket/szilankokat. A
pormaszknak vagy légzémaszknak ki kell
tudni sziirnie a mivelet soran keletkezett
tormelékeket/porokat. A hosszan tarté hangos
munkavégzés hallaskarosodast okozhat.
Tartsa a bamészkoddkat biztos tavolsagban
a munkavégzés helyétél. A munkateriletre
belépd minden személynek személyes
védoéfelszerelést kell viselnie. A munkadarab
vagy a tarcsa szilankjai messzire repulhetnek,
és a munkavégzeés helyétdl tavolabb is
balesetet okozhatnak.

Az elektromos szerszamot csak a szigetelt
felliletd markolataval tartsa, ha azzal olyan
vagasi/firészelési miveletet végez, amely
soran rejtett vezetékeket vagy a sajat
vezetékét elvaghatja. Ha a vagast végzé
tartozék aram alatti vezetékkel érintkezik,
akkor az elektromos szerszam fémalkatrészei
is aram ala kerllhetnek, és elektromos
aramitést okozhatnak.

Helyezze a vezetéket tavol a forgo tartozeéktol.
Ha elvesziti uralmat a szerszam felett, akkor
az elvaghatja/megvaghatja a vezetéket vagy
a kezét a forgétarcsa elkaphatja/behtzhatja.
Soha ne tegye le addig az elektromos
szerszamot, mig a tartozék teljesen nem

allt le. Aforgd tarcsa belekaphat a felliletbe,
és igy elveszitheti uralmat az elektromos
szerszam felett.

0)

p)

q)

Ne jarassa az elektromos szerszamot, ha azt
éppen cipeli (mozgatja). A forgé tartozékkal
valé véletlen érintés bekaphatja a ruhajat, és
igy a tartozék belekaphat a testébe.
Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6z8 nyilasait. A motorventilator
a port beszivja a motorhazba, és a fémpor
tulzott lerakodasa elektromos problémakat
okozhat.

Ne hasznalja az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kézelében. A szikrak
langra gyujthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyek
folyadékhtést igényelnek. A viz és mas
hiitéfolyadékok hasznalata halalos aramutést
vagy aramutést okozhat.

Visszarugas és a kapcsoléodo
figyelmeztetések

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamot tartsa biztosan,
a testét ugy pozicionalja, hogy az
ellenallhasson a visszarug6 erének. Mindig
hasznalja a masodik fogantyut (is), ha van
ilyen, hogy maximalisan reagalhasson

a visszarugo erbre és az inditas soran a
forgatonyomatékra. A gépkezeld csak akkor
tud megfeleléen reagalni a visszarugo erére
és az inditas soran a forgatonyomatékra, ha
megteszi a szlikséges oOvintézkedéseket.
Soha ne tegye a kezét a forgé tartozék
kozelébe. Atartozék a visszarugasnal
megvaghatja a kezét.

Ne tegye a testét egy vonalba a forgd
tarcsaval. A visszarugas a beragadas
pillanataban a szerszamot a tarcsa
mozgasaval ellentétes iranyba I6ki.

Legyen klldnésen ovatos, ha sarkokban,
éles éleken stb. dolgozik. KerUlje a tartozék
visszapattanasat vagy beragadasat. A
sarkoknal, éles éleknél és pattogasnal a forgdé
tartozék kdnnyen beragadhat, és ilyenkor
elveszitheti az uralmat a szerszam felett vagy
az visszarughat.

Ne csatlakoztasson lancos flirésztarcsat,
fararago6 tarcsat, szegmentalt gyémant
tarcsat, ha ezeknél a periférikus rés
nagyobb 10 mm-nél, ill. ne hasznaljon
fogas flirésztarcsat. Ezeknél a tarcsaknal a
visszarugas, és a szerszam feletti uralom
elvesztése sokkal gyakoribb.

Ne ,szoritsa be” a tarcsat és ne hasznaljon
tulzott erét. Ne probaljon tul mély vagast
késziteni, Atarcsa tulterhelése néveli
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a terhelést, ami miatt a tarcsa kdnnyen
meggorbul vagy meghajol a vagatban, ami
visszarugast okozhat vagy eltorheti a tarcsat.

g) Ha atarcsa beragad, ill. ha barmely okbdl
megszakitja a vagast (flirészelést), akkor
kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és
tartsa azt addig mozdulatlanul, mig a tarcsa
teljesen meg nem all. Soha ne prébalja
a tarcsat kivenni a vagatbol, mig a tarcsa
mozog, mert azt visszarugast okozhat.
Vizsgalja meg a tarcsa beragadasanak okat,
és haritsa azt el.

h) Avagast ne a munkadarabban inditsa
Ujra. Varja meg mig a tarcsa eléri a teljes
sebességét, ezutan hatoljon be a vagatba. A
tarcsa beragadhat, kiugorhat a vagatbol vagy
visszarughat, ha az elektromos szerszamot a
munkadarabban inditja ujra.

i) Alapokat és a nagy méretli munkadarabokat
tamassza ala, hogy csdkkentse a tarcsa
becsip6dését és a szerszam visszarugasat. A
nagyobb munkadarabok gyakran sajat sulyuk
alatt is meghajolnak. Amunkadarab ala a
megtamasztasokat a vagasi vonal kdzelében
kell elhelyezni, és a munkadarab széleinél - a
tarcsa mindkét oldalan.

j) Legyen kllléndsképpen évatos, ha egy
létez6 falba vagy ismeretlen terileten készit
kivagast (lreget). A kiall6 tarcsa belevaghat
az uvegbe, a vizvezetékekbe, az elektromos
vezetékekbe, vagy az a targyak miatt
visszarughat.

A Mindig vigyazzon!

Kiegészité biztonsagi figyelmeztetések
a lézerekkel kapcsolatban

Laser beam.
Never look into the ight beam
Laser Class 2

from DIN EN 60825-1:2007
;650 nm; P < fmW

* Ne nézzen kozvetlendl a Iézersugarba.

* Alézersugarat ne iranyitsa emberekre vagy
allatokra.

* Neiranyitja a lézert er6sen tukr6z6d6
fellletekre.

* Ne helyezzen kemény targyakat a lézer
optikajaba.

»  Alézer optikajat puha, szaraz kefével tisztitsa.
* Alézert csak képzett mlszerész javithatja.

Elektromos biztonsag

Villamos gépek hasznalatakor a tlizveszély illetve
a személyi sérllések és az aramutés veszélyének
elkerulése érdekében mindig pontosan tartsa

be az orszagaban érvényben 1évé biztonsagi
rendszabalyokat! Figyelmesen olvassa el az
alabbiakban felsorolt illetve a kézikdnyvhoz
csatolt biztonsagi utasitasokat!

A

Mindig ellendirizze, hogy a gépre
kapcsolt aram fesziiltsége megegyezik-e
a géptorzslapon feltiintetett adattal!

1. osztalyu gép — kettbs szigetelésii —
foéldelés nélkiili konnektorhoz
csatlakoztathato.

Ha a szerszamot hosszabbitokabellel kell
hasznalni, akkor tartsa be a kabel gyartojanak, ill.
forgalmazéjanak utasitasait a balesetveszélyek
megel6zése érdekében.

Hosszabbitézsinér hasznalata

Kizarélag jévahagyott és a gép
bemendételjesitményének megfelelé
hosszabbitdzsinért hasznaljon! A minimalis
vezetékméret 1,5 mm?2. Amennyiben kabeldobot
hasznal, mindig teljesen tekerje le.

Minden szerelési/allitasi feladat el6tt
Q:’S hlzza ki a csatlakozédugét az aljzatbol!

A vagasi mélység beallitasa

1. abra

Avagas mélysége a vagasi-mélység korlatozoval
allithato be.

» Lazitsa meg a rogzitécsavart (3) és tolja el a
mélység-korlatozét, hogy a csuszka hatso
része a skala (9) megfelelé mélységére
mutasson. A mélységskalan a paros
millimétereket hosszu, a paratlan
millimétereket rovid vonal jelzi.

* Huzza meg Ujra a régzitécsavart.

Tanacs:
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» Faanyag flirészelésekor a legjobb eredmény
érdekében a vagasi mélység legyen egy kissé
nagyobb az anyag vastagsaganal.

* Muanyag flirészelésekor a vagasi mélység
legyen egyenld az anyag vastagsagaval. Ha
az anyag elkezd olvadni, akkor valasszon
nagyobb vagasi mélységet a probléma
elhéritasahoz,

*  Fémek flirészelésekor a vagasi mélység
legyen legalabb 1,0 mm-rel nagyobb az
anyag vastagsaganal - az optimalis eredmény
érdekében.

» Faanyag és mianyag flirészelésekor a vagasi
mélység pontosan megegyezhet az anyag
vastagsagaval is, hogy megdvjuk az alatta
talalhato felllet a sériilésektdl. Ez kevésbé
szép vagashoz vezet a munkadarab alsé
oldalan.

Flirészlap cseréje a védelem leszerelése
nélkiil
2 - 5. abrak

A

1. Tegye egy imbuszkulcsot - a védelem
leszerelése nélkil - a flirészlaptengelybe,
hogy azt biztositsa (2. abra). Tegyen egy
masik imbuszkulcsot a masik oldalon talalhaté
frészlaprogzité-csavarba és forgassa azt az
o6ramutatod jarasaval egyezd iranyba (3. abra).
Ez utan tavolitsa el a gumiboritast.

2. Csavarja kifele a mélységallitast és nyomja
lefele a védéburkolatot, hogy a flirészlapot
kivehesse.

3. Tegyen egy Uj flrészlapot a
firészlaptengelyre. Figyeljen kdzben arra,
hogy a furat a helyére kertljon és a fogak a
gorbe nyilak irdanyaba mutassanak (4. abra).

4. Fektesse a biztonsagi tarcsat az ives
oldalaval a furat folé (4. abra), csavarja be
Ujra a flirészlaprogzité-csavart és huzza
azt meg az 6ramutatoé jarasaval ellentétes
iranyba.

5. Vegye ki az imbuszkulcsot a régzitécsavarbol
és forgassa azt meg a flirészlap masik
oldalan talalhato kulccsal legalabb egy
teljes fordulatot, hogy ellenérizze, annak
akadalytalan forgasat. Tegye vissza a helyére

A fiirészlap hibas behelyezése
Javithatatlanul ténkre teheti a
szerszamot. Viseljen véd6kesztylit a
vagasi sérlilések megelbzése
érdekében!

a gumiburkolatot.

6. Vegyi ki a masik imbuszkulcsot is és
ellendrizze a védéburkolat miikédését. Annak
akadalytalanul kell mikddnie és az nem
akadhat el.

7. Akésziléket csak ezutan helyezheti Ujra
izembe.

A hossz beallitasa

9. Abra

A szép flirészeléshez fontos tudni, hogy a
flrészelésnek hol kell kezdédnie és befejezédnie.
Avéddfedél mindkét oldalan szamok vannak,
amelyek megfelelnek a flirészelési mélység
bedllitasainak, és amelyek jelzik a flirészlap
kezd6 és befejez6 pontjait.

» Jeldlje be, ahol az anyagot flirészelni kell. Ha
a flirészelendd teriilet nem négyzet vagy
téglalap alaku, a kezdd és befejez6 vonalakat
kuldn kell jelezni. Ezeket a pontokat a
flrészelési vonalra merdélegesen kell
megrajzolni.

* Ahhoz, hogy a hosszusag beallitast hasznalni
lehessen, el6szor be kell allitani a flrészelési
mélységet az eléz6leg leirtak szerint. Allitsa
azt be példaul 2 mm-re. Keresse meg a
szamot, ebben az esetben a 2-et a védéfedél
elején és hatuljan.

*  Gyb6z6djon meg arrél, hogy a szam alatti
vonal egybeesik a flirészelendd vonal kezdési
pontjaval.

» Addig flirészeljen, amig a fedél elején levé
szam alatti vonal egybe nem esik a
flrészelend6 vonal végpontjaval.

*  Ahosszskalan a paros millimétereket (2-4-6-
8-10-12) hosszu vonalak jelzik.

Miikodé lézersugar

A vetitett Iézersugarral sokkal kdnnyebben vaghat

egyenes vonalakat:

a) Amegrajzolt vonal mentén vagy

b) Egy a munkadarabon megjeldlt fix ponthoz
igazitva.

* Alézer (12) bekapcsolasahoz csusztassa a
|ézerkapcsolot (13) az ON (BE) allasba.
* Alézer (12) kikapcsolasahoz csusztassa a
lézerkapcsolét (13) az OFF (KI) allasba.
A gép bekapcsolasa elétt vegyen le
A minden szerszamot (csavarkulcsot) a
géprol.
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A flirész tartasa és bekapcsolasa

6. Abra

Afilirész megfelel6 tartasa konnyebbé, tisztabba
és biztonsagosabba teszi a munkat.

A Preciziés korflirész csak jobbkezes hasznalatra
alkalmas.

» Tartsa szorosan a fogantyut, hogy a fiirész
szépen illeszkedjen a kezébe. A
huvelykujjanak egy szintben kell lennie a Be-/
Kikapcsolo gomb hatuljaval.

*  Gyb6z6djon meg arrdl, hogy az ellilsé
szell6zényilasok nem fedettek, és legalabb
egy nyilas hatul is szabad.

» Tolja a fékapcsolot (4) elére.

» Engedje el a fékapcsolot a flirész
kikapcsolasahoz

A védobzarra vonatkozé lizemi utasitasok

2. Abra

Ezen szerszamot védd6zarral latték el, amelyet a
szerszam hasznalata el6tt be kell kapcsolni.

* Az lzemeltetési el6iras szerint kapcsolja be a
szerszamot. Ezt kbvetden nyissa ki a
védézarat. Ezutan a korflirész vagolapjat a
vagas kezdete helyén a vagando anyagba
nyomjuk. A vazlatban jelzett nyiliranyok
iranyaba elmozdulva a védézar nyit. Ehhez
vagy a szerszamot tarté keztinket
hasznalhatjuk, vagy a munkadarabot,
amelyiket egyszerlbbnek tartjuk.

» Avagas befejezése és a készilék
kikapcsolasa utan gy6zédjunk meg arrol,
hogy a véd6zar visszatért-e eredeti nyugalmi
helyzetébe. Amennyiben ez nem kovetkezett
be, akkor a készliléket a halozatrol
lekapcsoljuk, a védéburkolatot eltavolitjuk és
a készliléket puha kefével alaposan
kitisztitjuk.

Lefogatas

A munkadarabot nem kell lefogatni, ha az a teljes

fellletével felfekszik, és azt egy kézzel tartja. A

lefogatast ott kell hasznalni, ahol:

*  Agépkezel6 nem rendelkezik elégséges
elektromos flirész gyakorlattal, vagy a kezei
nem elég erdsek.

* Hakis munkadarabokat vagy kemény
anyagot kel vagni (frészelni).

Flirészelés

7. Abra

* Az egyenes vonalu vagashoz hasznalja a
gépet vonalzoval.

» Ellendrizze a miszaki adatokat, hogy lassa,
alkalmas-e a fiirész a flirészelend6 anyaggal
val6 hasznalatra.

* lllesszen be egy megfeleld flirészlapot.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a flrészlap éles
és sértetlen.

+ Allitsa be a fiirészelési mélységet

*  Helyezze a flirészelendd anyagot egy sik
fellletre, mint példaul munkapadra, asztalra,
vagy a padléra. Ha példaul betonpadion
dolgozik, tegyen valamit, példaul egy darab
kartont az anyag alé a feliilet és a flirészlap
védelméhez.

* Helyezze be a dugaszt a dugaszoléaljzatba.

+ Tartsa szorosan a fiirészt, és illessze a fém
alaplemezt a flirészelendd anyaghoz.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a lemez hatulja
kiall a munkapad f6l6tt. Még ne nyomja bele a
flrészt a flirészelendé targyba.

» Kapcsolja be a fiirészt, és varjon egy par
masodpercet, amig a flrész teljes
fordulatszammal forog. Nyomja bele a flirészt
lassan és 6vatosan, de hatarozottan az
anyagba. A kdvetkezdben tolja a flirészt elére
a vagasi vonal mentén. Soha ne hlizza a
flrészt hatrafelé.

» Csak egy kis er6 sziikséges a flirész
vezetéséhez a vagasi vonal mentén. A tul
nagy erd a flirészlap és a flirész karosodasat
és kifaradasat okozza.

»  Gondoskodjon arrél, hogy az alaplemez
mindig sikban legyen a firészelendé targgyal.
Ez kilondsen a flrészelési vonal kezd6 és
befejez6 pontjainal fontos, vagy amikor kis
csikokat kell flirészelni, és az alaplemez nincs
mindenitt alatdmasztva.

» Flrészelés utan emelje fel a flirészt és
kapcsolja azt ki. Ha sok flirészpor keletkezett,
hagyja, hogy a flirész tovabb mlikédjon, amig
minden por eltavolitasra nem kertilt.

Megjegyzés: Mindig el6refelé haladd iranyban
flrészeljen. Soha ne hlzza a flirészt hatrafelé. Ha
nincs sok tapasztalata a flirész hasznalataban,
el6szor fa flirészelésével gyakoroljon, amig
gyakorlotta nem valik.

Alakok kivagasa
8. Abra
* Az egyenes vonalu vagashoz hasznalja a
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gépet vonalzoval.

«  Allitsa be a firészelési mélységet, helyezze
be a dugaszt a dugaszoléaljzatba, és azutan
tegye a flirészt és a fém alaplemezt a
frészelend6 targyra. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a védéfedélen levé hosszbeallitas egy
vonalba esik a kezd&ponttal.

» Kapcsolja be a flirészt, és varjon, amig a
flrész teljes fordulatszammal forog. Nyomja
bele a flirészt lassan és 6vatosan, de
hatarozottan az anyagba. A kdvetkez6ben
tolja a flrészt el6re a flirészelési vonal
mentén. Soha ne hizza a fiirészt hatrafelé.

* Flrészelés utan emelje fel a flirészt és
kapcsolja azt ki. Ha sok flirészpor keletkezett,
hagyja, hogy a flirész tovabb miikadjon, amig
minden por eltavolitasra nem kertilt.

« Tippek alakok kivagasahoz:

* Ha a nyilas késébb lefedésre kertil,
példaul egy ventilatorsziirbvel, akkor a
vagasok a sarkokban atlapolodhatnak,
igy a darab kénnyedén kiesik.

*  Haanyilas lathato marad, jobb nem
atlapolni a vagasokat a sarkokban. Mivel
kerek flirészlapot hasznal, a kivagandé
darab nem esik ki azonnal. A sarkokat
késsel kell befejezni. Ha az anyag
vékony, és nem fontos, hogyan néz ki a
hétulja, akkor a kivagandé darab
kitolhato.

* Halehetséges a hatoldalon fiirészelni,
akkor a kivagando darab megjelélheté
egy tulvagasi szegéllyel. A darab ezutan a
hétulrdl flirészelhetd, igy a sarkok szépen
néznek ki eldl. A szegélyek skalajat a
specifikaciok adjak meg.

Megjegyzés: Némelyik kemény anyagbdél nem
lehet darabokat kivagni.

Kemény vagy durva anyagok flirészelése

A

Fémlemez

*  Aflrészelési mélységet mindig legalabb 1
mme-rel nagyobbra allitsa be, mint az anyag
vastagsaga, igy a flrész nem csuszik meg.
Helyezzen egy darab kartont a fémlemez ala.

* Tavolitson el minden egyenetlenséget és

Figyelem! Soha ne f(irészeljen olyan
anyagot, ahol karos anyagok, mint
példaul PTFE vagy azbeszt kertil
kibocsatasra.

rozsdat, amely akadalyozhatja a flrészt.

*  Aflrész alaplemezére tett méhviasz vagy
butorpolirozé kénnyebbé teszi fém
flrészelését.

* Ne flirészeljen acélt vagy horganyzott acélt.

*  Fém flirészelésekor minden 2 percben tartson
szlinetet.

Keramia csempék és pala

» Hasznaljon megfeleld flirészlapot. Sziikséges
a poreltavolitas hasznalata, mert a keletkezd
por akadalyozhatja a védéfedél mozgasat.

* Helyezzen védészalagot vagy PVC szalagot
az alaplemezre vagy a fiirészelendé targyra.
Ez kdnnyebbé teszi a flirészelést, és megvédi
a csempeéket az 6sszekarcolddastol.

Gipszkarton

+  Kivételként a flirész hasznalhato gipszkarton
vagasara, de csak megfelel
poreltavolitassal. A por akadalyozhatja a
védéfedél mozgasat.

Megjegyzés: Gyakoroljon fa flirészelésével,
miel6tt valami bonyolultabbat probal meg, példaul
fémet vagy néhany mianyagtipust. Tobb eré
sziikséges a flirészelendd anyag tartasahoz,

és lehet, hogy néha leszoritokat kell hasznalnia
ahhoz, hogy a targyat a helyén tartsa.

Poreltavolitas

A Precizios korflirész erés flrész. Sok por
keletkezik a flirészelés soran. Mivel a flirészlap
teljesen zart, szlikség van a por eltavolitasara.

« Egy ipari porszivé vagy haztartasi porszivé
csatlakoztathaté a flirész poreltavolitd
csovehez a poreltavolito készlet segitségével.

* Hasznalat el6tt gy6z8djon meg arrdl, hogy a
toml6 pontosan illeszkedik a fém rogzitére.

*  Atémlb csatlakoztatasa el6tt tavolitsa el a
dugaszt a csatlakozoaljzatbdl. Nyomjara a
toml6t a fém rogzitével a poreltavolitd csére a
flrészen levé lécig. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a védéfedél még mindig szabadon tud
mozogni. Ha szlikséges, hasznaljon
ragasztoszalagot a tdomlé rogzitésére a
helyén.

*  Gyb6z6djon meg arrél, hogy a porszivo
alkalmas-e elektromos géppel valé
hasznéalathoz. Altalaban a haztartasi viz- és
porszivék megfelel6ek.

*  Sok flirészelés végzésekor javasolt a
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poreltavolitas hasznalata, mert kevesebb
megszakitasra lesz sziikség a flirész és
kdrnyezetének tisztitasahoz.

*  \eszélyes anyagok, mint példaul keményfa,
MDF és keramiak flirészelésekor sziikséges
a por eltavolitasa.

» Javasolt a por eltavolitasa, ha tisztan kivanja
tartani a munkatertletet.

»  Szikséges a por eltavolitdsa, ha a
frészelend6 anyag nedves.

4. Szerviz és karbantartas
'g Azonnal tavolitsa el a dugaszt a

dugaszolbaljzatbdl, ha a kabel megsériil.

Tavolitsa el a dugaszt karbantartasi
munka soréan is.

Karbantartas

A gyartmanyu gépek konstrukciojuk alapjan

kevés karbantartast igényelnek és hosszu

ideig problémamentesen miikddnek. A flirész

rendszeres tisztitasa és megfelel6 kezelése segit
meghosszabbitani az élettartamat.

Tisztitas

Biztonsagi okokbdl a flirészt rendszeresen kell
tisztitani. A por felhalmozddasa hatranyosan
befolyasolhatja a flirész miikodését.

» Tavolitsa el a dugaszt a dugaszoldaljzatbol.

* Tavolitsa el a védéfedelet, és alaposan
tisztitsa meg egy puha kefe, mint példaul
festéecset hasznalataval.

* Rendszeresen tisztitsa meg a burkolatot egy
puha térlékendével, hasznalat utan lehetéleg
minden egyes alkalommal. Gy6z6djén meg
arrol, hogy a szell6z6nyilasok por- és
szennyez&désmentesek. Hasznaljon nedves
puha térlékendét a makacs szennyezédés
eltavolitdsahoz. Ne hasznaljon semmilyen
olddszert, mint példaul benzint, alkoholt vagy
ammoniat, stb. Az ilyen tipusu anyagok
karositjak a mlanyag alkatrészeket.

Kenés

Ha nehéz forgatni a beallito gombot, csavarja

ki azt, amig a gumitdmités lathatéva nem valik.
Hasznaljon egy puha kefét a tomités kordli terllet
megtisztitasara, és tegyen ra néhany csepp
szintetikus olajat.

Meghibasodasok

Meghibasodas, példaul egy alkatrész kopasa
esetén lépjen kapcsolatba a jotéllasi jegyen
feltlintetett karbantartasi cimmel. A hasznalati
utmutaté hatoldalan talalhato perspektivikus
bontott abra sorolja fel a megrendelheté
alkatrészeket.

Kornyezetvédelem

A szallitasbol eredd lehetséges karok
csokkentésére a gépet er6s csomagoléanyagban
szallitjuk. Ahol lehetséges, Ujrafelhasznalhato
csomagoléanyag kerult hasznalatra. Ezért kérjuk,
hasznositsa Ujra a csomagoldanyagot.

A hibas és/vagy megrongalédott
elektromos elektronikus eszkdzbket at
kell adni egy megfelel6 gydjtéhelyre a
Szakszer( artalmatlanitasuk érdekében.

Csak az Eurépai K6z6sség orszagaiban

Az elektromos eszkdzoket ne dobja a haztartasi
hulladékok kézé. Az 2012/19/EU Eurépai Iranyelv
- Elektromos és elektronikus berendezések
hulladékai - és ennek nemzeti szabalyozasa
alapjan, azokat az elektromos eszkdzoket, melyek
tdbbé mar nem hasznalhatoak, kildn kell
osszegylijteni, és kérnyezetbarat modon kell
megszabadulni télUk.

Garancia
Olvassa el a garancialevélen talalhato feltételeket.

Atermék és a felhasznaloi kézikdnyv barmikor
megvaltoztathatd. A modositasok tovabbi értesités
nélkul végrehajthatok.

Ferm
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CS
- PRESNA KOTOUCOVA PILA 400W,

254,8MM

Cisla v textu se odvoldvaji na diagramy na
stranach 2 - 5.

Pro vasi vlastni bezpec¢nost a pro
@ bezpecnost ostatnich vam

doporucujeme, aby jste si pfed poZitim
pily pozorné pfecetli tento navod k
pouZiti. Tento navod k pouZiti a
dokumentaci k pile si odloZte pro
pozdéjsi pouZziti.

Uvod

Tato pila je uréena pro pileni riznych typl tenkych
materiall na domaci pouziti. Pfesnou kotou¢ovou
pilu mizete pouzit na presné pileni a kdyz
nechcete vytvofit zadny prach, nebo kdyz je riziko
prepileni potrubi nebo kabell. Pfesna kotoucova
pila je jedine€na, protoZe material, ktery chcete
pilit je sevieny pilou mezi zakladovou deskou

a pracovnim stolem. Cepel je poté zatladena

do pileného materialu a vysledek je rychly,
jednoduchy a Cisty.

Obsah

1. Informace o stroji

2. Bezpecnostni pokyny
3. Pouziti

4. Servis a udrzba

1. Informac o stroji

Technické udaje

Elektrické napéti 230 V~50 Hz
Vykon 400 W
Hloubka fezu 0-12 mm
Jmenovité otacky 4000 min”
Otacky naprazdno 4200 min
Hmotnost 1,2 kg
Max. primér kotouce 54,8 mm
Max/min. Sitka kotouce 2 mm/0,75 mm
Lpa (akusticky tlak) 88,5 +3 dB(A)
Lwa (akustického vykonu) 99,5 +3 dB(A)

Vibrace pusobici na ruce a paze ah,W (fezani dfeva)

1,757 ms-?, odchylka K = 1,5 ms-?
Vibrace pusobici na ruce a paze ah,M (fezani kovu)

4,523 ms-?, odchylka K = 1,5 ms-?
Vibrace pusobici na ruce a pazZe ah (fezani keramiky)

3,663 ms-?, odchylka K = 1,5 ms-?

Uroveii vibraci

Uroven vibraci uvedena na zadni strané tohoto
manualu s pokyny byla méfena v souladu se
standardizovanym testem podle EN 60745; je
mozne ji pouzit ke srovnani jednoho pfistroje s
druhym a jako pfedbézné posouzeni vystavovani
se vibracim pfi pouzivani pfistroje k uvedenym
aplikacim.

* pouzivani pristroje k jinym aplikacim nebo s
jinym ¢i Spatné udrZzovanym pfislusenstvim
muze zasadné zvysit Uroven vystaveni se
vibracim.

* doba, kdy je pfistroj vypnuty nebo kdy bézi,
ale ve skute¢nosti neni vyuzivan, maze
zgsadné snizit uroven vystaveni se vibracim.

Chrarite se pred nasledky vibraci tak, Ze budete
dbat na udrzbu pfistroje a pfisluSenstvi, budete si
udrzovat teplé ruce a usporadate si své pracovni
postupy.

Specifikace fezani
Drevo

Kov
Kombinované

VSechny typy do tloustky 12 mm

Do tloustky 3 mm pro hlinik a olovo
Drevotfiska se stfedni hustotou a
dfevotfiskova deska do tloustky 12 mm
Tufnol, plexisklo, sklolaminat, atd.
Podlaha a obkladacky, bridlice, atd.

Plasty
Mineraly

Vrchni okraje
Nastaveni hloubky

1 2 3 4 6 9 12 mm
Vrchni zafez
3 6 8 95 12 15 17 mm

Informace o v'robku
Obr. 1

Zakladni deska
Bezpecnostni blokovani
Regulator hloubky fezu
Zapinani/vypinani
Rukojet

Vétraci drazky vzadu
Vétraci drazky vpfedu

. Potrubi pro odvadéni prachu
. Stupnice hloubky

10. Pilovy list

11. Stupnice délky

12. Laser

13. Spinac laseru

©CNO>OrWN =

Obsah baleni
1 VSeobecna ¢epel 18TCT s dlouhou Zivotnosti
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na dfevo a plasty
1 Diamantova ¢epel G50 na keramiku
1 Jemna Cepel 44HSS na dfevo a plasty
Cepel 60HSS na hlinik a velmi drobné dfevo a
plasty
Hadice pro odsavani prachu
Kli¢ na inbusové Srouby
Bezpecnostni pokyny
Navod k pouziti
Zaruc¢ni karta

2. Bezpecnostni pokyny

Vysvétleni symbolt

A

N

A AN

Pri nedodrzeni pokyn( v tomto manuélu
hrozi riziko poranéni nebo poskozeni.

Nebezpeci zasazZeni elektrickym
proudem!

2>

Béhem pouZziti pily udrzujte okolostojici v
bezpecné vzdalenosti.

-
=le

PouZivejte ochranu zraku

Pouzivejte ochranu sluchu

Nosit respirator.

Vystraha: Laserovy paprsek! Nedivejte
se primo do laserového paprsku.
Nemirte laserovym paprskem na lidi
nebo zvirata.

> @O

Nebezpeci

a) Nesahejte do mista fezani ani na pilovy
kotou€. Druhou rukou drzte pomocné madlo
nebo kryt motoru. Pokud pilu drZite obéma
rukama, nemuze dojit k jejich poranéni
pilovym kotoucem.

b) Nedotykejte se opracovavaného kusu
zespodu. Pod obrabénym kusem vas kryt
pfed pilovym kotou¢em neochrani.

c) Hloubku fezani nastavte na tloustku
obrabéného kusu. Pod obrabénym kusem
byste méli vidét necely zub pilového kotouce.

d) Obrabény kus, ktery je pravé fezan, nikdy
nedrzte rukama nebo pfes nohu. Obrabény
kus upevnéte na stabilni podlozku. Radna
opora pro praci je dulezita pro to, aby se
minimalizovalo nebezpeci poranéni téla,
vzpriceni pilového kotouce nebo ztrata
ovladatelnosti.

e) Elektricky pfistroj drzte za izolované ¢asti
pro pfipad, Ze byste pfi fezani zasahli skryté
kabely nebo vlastni pfivodni kabel pfistroje.
Kontakt s vodi¢em pod napétim pfivede
napéti i do neizolovanych kovovych ¢asti
elektrického pfistroje a zplsobi obsluhujici
osobé elektrickou ranu.

f)  Pfi podelném fezani vzdy pouzivejte vodici
plech nebo vodici pravitko. To zlepSi pfesnost
fezani a omezi pravdépodobnost, Ze se pilovy
kotou¢ vzpfici.

g) Vzdy pouzivejte pilové kotouce, které maji
spravnou velikost a vhodny upinaci otvor
(kosoctvercovy nebo kulaty tvar). Pilové
kotouce, které neodpovidaji montaznim dilim
pily, se budou pohybovat mimostfedné, ¢imz
se pila stane neovladatelnou.

h) Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo
nespravné podlozky nebo Srouby kotouce.
Podlozky a Srouby pilovych kotoucl byly
konstruovany specialné pro tuto pilu, za
ucelem optimalniho vykonu a provozni
bezpecnosti.

Priciny a prevence zpétného razu

»  Zpétny raz je nahla reakce v disledku
zaseknuti, vzpficeni nebo Spatného vyrovnani
pilového kotouce, coz zplsobi
nekontrolovatelné zvednuti kotouce z
opracovavaného kusu a pohyb smérem k
osbluze;

* Kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo vzpFici
do svirajici se fezané mezery, zablokuje se a
sila motoru udefi pfistrojem zpét ve sméru
obsluhujici osoby;

»  Pokud se pilovy kotou€ v zafezu zkrouti nebo
vychyli z osy, mohou se zuby zadni hrany
pilového kotouce zaryt do povrchu dieva,
¢imz se kotou€ nadzvedne ze zafezu a
vyskoCi zpét smérem k obsluze.

Zpétny raz je vysledkem nespravného pouziti
pily, nespravného postupu pfi osbluze nebo
nevhodnych provoznich podminek. Tomu se
vyhnete tak, Ze ucinite vhodna preventivni
opatfeni uvedena nize.

Ferm
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a) Pilu uchopte pevné obéma rukama a paze
umistéte tak, abyste mohli vzdorovat sile
zpétného razu. K pilovému kotouci se
postavte vZdy po jedné jeho strané, nikdy
v jedné linii s nim. Zpétny raz by mohl pilu
odmrstit zpét. Zpétny raz vSak obsluhujici
osoba muze zvladnout, pokud uginila vhodna
preventivni opatfeni.

b) Pokud se pilovy kotou¢ vzpfi¢i nebo dojde k
prerudeni fezani z jiného ddvodu, uvolnéte
spinac a pilu drzte klidné v obrabéném
kusu, dokud se chod pilového kotouce
zcela nezastavi. NepokouS$ejte se nikdy pilu
vytahovat z obrabé&ného kusu nebo ji tdhnout
zpét, pokud se pilovy kotou€ pohybuje nebo
by mohl nastat zpétny raz. Najdéte pricinu
vzpfi€eni pilového kotouce a vhodnym
zplsobem ji odstranite.

c) P¥Fiopétovném spusténi pily v obrabéném
kusu vystfedte pilovy kotou€ v fezané
drazce a zkontrolujte, zda nejsou pilové
zuby v obrabéném kusu zaseknuty. Pokud
je pilovy kotou¢ vzpfic¢eny, muze dojit
pfi znovuspusténi pily k jeho vysunuti z
opracovavaného kusu nebo ke zpétnému
razu.

d) Velké desky podepfrete, abyste minimalizovali
riziko sevieni pilového kotouce a zpétného
razu. Velké desky maji tendenci se prohybat
pod vlastni vahou. Desky museji byt
podepfeny na obou stranach a také blizko
linie Fezani a hrany desky.

e) Nepouzivejte tupé nebo poSkozené pilové
kotouce. Nenaostfené nebo nevhodné
nastavené pilové kotouce vytvareji uzkou
drazku, coz zplsobi nadmérné treni,
vzpfi€eni pilového kotouce a zpétny raz.

f) Blokovaci paky pro nastaveni hloubky a
Uhlu Fezani musi byt pfed Fezanim utazené
a zajisténé. Pokud se nastaveni pilového
kotouce béhem fezani posune, mize dojit ke
vzpri€eni a zpétnému razu.

g) P¥i“zanofovacim” fezani do stavajicich
zdi nebo jinych prostor(, do kterych neni
vidét, budte obzvlasté opatrni. Zanofujici se
pilovy kotou¢ se mGze zafiznout do skrytych
predmétud, coz muze zplsobit zpétny raz.

Bezpecénostni pokyny

a) Zkontrolujte chrani¢ ohledné spravného
zavreni pfed kazdym pouzitim. Nepracujte
s pilou, pokud se chrani¢ nepohybuje volné

b)

c)

d)

a nezakryje list okamzité. Nikdy neupinejte
ani neuvazuje chrani¢ s odhalenymi listem.
Kdyz se pila nahodné upusti, chrani¢ se
muze ohnout. Zkontrolujte pro zajisténi toho,
Ze se chrani¢ pohybuje volné a nedotyka se
listu Ci jakékoli jiné Casti ve vSech uhlech a
hloubkach fezu.

Zkontrolujte provoz a stav vratné pruziny
chranice. Pokud chrani¢ a pruzina nefunguje
spravné, musi byt pfed pouzitim opraveny.
Chrani¢ muze pracovat nedostate¢né

kvlli poSkozenym dildm, usazeninam ¢&i
nahromadénému odpadu.

Zajistéte, aby se vodici deska pily
neposouvala pfi provadéni ,profezu”,

kdyZ nastaveni zkoseni listu neni na 90°.
Posouvani listu do stran zpUsobi pfilnuti a
pravdépodobné vykopnuti.

Vzdy pamatujte, aby chrani¢ pokryval list
pred polozenim pily na lavici ¢i podlahu.
Nechranény dojizdéjici list zplsobi pohyb
pily zpét, pfiCemz prefizne cokoli v cesté.
Pamatujte na dobu, kterou trva, nez se list
zastavi po uvolnéni spinace.

Specmcke bezpeanostni pSedpisy

Nepouzivejte zdeformované nebo prasklé
Cepele.

Pravidelné kontrolujte opotfebeni Cepeli.
Pokud je to potfebné, vymérite je.
Pouzivejte pouze Cepele doporucované
spole¢nosti Ferm.

Nikdy nepouzivejte pilu, které chybi
soucastky, ani pilu, ktera je vybavena
pfislusenstvim, které s ni neni dodavané,
nebo neni doporucené na pouziti s pilou.
Nikdy nevyvijejte tlak na bo¢ni strany pily,
abyste ji zastavili.

PFed kontrolou ochranného krytu, jestli se
pohybuje bez omezeni a neni zaseknuty,
vyberte zastréku ze zasuvky.

Ochranny kryt nezamykejte ani neupinejte.
Pilu nepouzivejte bez ochranného krytu.
PFed pouzitim pily zkontrolujte, jestli je
ochranny kryt pfipevnény.

PFed odstranénim ochranného krytu,
vymeénou Cepele, kontrole pily a pfi
vykonavani udrzby pokazdé vyberte zastréku
ze zasuvky.

Poskozeny napajeci kabel mize vyménit
pouze vyrobce, nebo servisni zastupce.
Po pouziti musite pilu uskladnit tak, aby se
neposkodila Cepel.
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* Nepouzivejte Zzadné brusné kotouce. d) Kotouce musi byt pouzivany pouze
pro doporucené aplikace. Napfiklad:

* Vzdy pouzivejte masku proti prachu Neprovadéjte brouseni bocni casti

* Pouzivejte pouze doporucené pilové kotouce rozbruSovaciho kotouce.

(napfiklad pilové kotouce pro fezani dfeva e) Vzdy pouzivejte neposkozené pfiruby
musi splfiovat pozadavky normy EN 847-1) pilovych kotouéu, jejichZ pramér odpovida

* Vzdy pouzivejte ochranu sluchu zvolenému pilovému kotoudi. Spravné druhy

* Pouzivejte pouze takovy primér pilového pfirub zajistuji podpéru kotouce, coz snizuje
kotouce, jaky je uveden na Stitku moznost jeho prasknuti.

»  P¥ipraci se dfevem nebo s materialy, béhem f) Prazdné
které se vytvafi prach a piliny, které mohou g) Vnéjsi primér a tloustka pouzitého kotouce
zplsobit zdravotni problémy, pouzivejte musi odpovidat parametriim vaseho
vhodné a otestované odsavaci zafizeni naradi. Nespravna velikost pfislusenstvi
pfipojené k pile. nemuze zarucovat odpovidajici ochranu a

»  P¥ifezani plastt davejte pozor, aby ovladatelnost.
nedochazelo k prehfivani pilového kotouce, h) Velikost upinaciho otvoru kotouéu a pfirub
abyste zabranili roztaveni plastu! musi dokonale odpovidat velikosti vietena

»  Pfimanipulaci s pilovymi kotouci budte vaSeho naradi. KotouCe a pfiruby s upinacimi
opatrni, protoZe jsou tyto kotouce ostré a otvory, které se neshoduji s montaznimi
mohou zpusobit zranéni. Pfi manipulaci s prvky naradi, nebudou vyvazeny, budou
pilovymi kotou€i vam doporu€ujeme pouzivat nadmérné vibrovat a mohou zpUsobit ztratu
ochranné rukavice. ovladatelnosti.

»  PFi vyméné pilovych kotoucl davejte pozor, i) Nepouzivejte poSkozené kotouce. Pred
protoZe se béhem provozu zahfivaji na kazdym pouzitim kotouce zkontrolujte, zda
vysokou teplotu. Pfed vyménou nechejte nejsou popraskany nebo jinak poskozeny.
pilové kotouc€e vychladnout. Dojde-li k padu elektrického naradi nebo

*  Vzdy ukladejte pilové kotou€e na bezpecném kotouce, zkontrolujte, zda nedoslo k
misté poskozeni nebo namontujte neposkozeny

kotou€. Po kontrole a montazi kotouce vzdy

Bezpecénostni pokyny pro fezani s stlijte tak, abyste nebyli v roviné rotujiciho

diamantovymi kotouci kotouce (to plati i pro okolo stojici osoby)

a uvedte naradi na jednu minutu do chodu

Bezpecénostni pokyny pro rozbrusovaci pily v maximalnich otackach. Béhem tohoto

testu dojde zpravidla k zni¢eni poSkozenych

a) Dodavany ochranny kryt musi byt bezpe¢né kotoucu.
pfipevnén k naradi a musi byt upevnén tak, j) Pouzivejte prvky osobni ochrany. V zavislosti
aby zaru€oval maximalni bezpe¢nost a aby na druhu provadéné prace pouzivejte
byla obsluha vystavena pouze minimalni obli¢ejovy §tit a ochranné nebo bezpeénostni
Casti kotoucCe. Postavte se vzdy tak, abyste bryle. Je-li to vhodné, pouzivejte masku
nestali v roviné rotujiciho kotouce. To plati i proti prachu, chranice sluchu, rukavice
pro okolostojici osoby. Ochranny kryt pomaha nebo dilenskou zastéru, kterd maze
chranit obsluhu pfed odlétavajicimi ulomky zachytavat malé ¢astecky obrobku. Pouzita
kotouce a pfed nahodnym kontaktem s ochrana zraku musi byt schopna zastavit
kotoucem. odlétavajici astecky vznikajici pfi riznych

b) Pouzivejte s timto naradim pouze diamantové pracovnich operacich. Masky proti prachu
rozbruSovaci kotouce. Jen to, ze pfisluSenstvi nebo respiratory musi byt schopny filtrovat
muze byt pfipevnéno k vaSemu naradi, Castecky vytvarené pri téchto operacich.
nezajistuje bezpecny provoz tohoto naradi. Dlouhodobé plsobeni hluku muaze zpusobit

c) Jmenovité otacky pFisluSenstvi musi ztratu sluchu.
minimalné odpovidat maximalnim otackam k) Udrzujte okolo stojici osoby v bezpe¢né
uvedenym na Stitku naradi. PFisluSenstvi, vzdalenosti od pracovniho prostoru. Kazda
které se otaci rychleji, nez jsou jeho jmenovité osoba, ktera vstupuje do pracovniho prostoru,
otacky, se maze roztrhnout a rozletét na kusy. musi pouzivat bezpecnostni prvky osobni
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ochrany. Pfi praci s nafadim mohou odlétavat
fragmenty obrobku nebo ulomky kotouce,
které mohou v pracovnim prostoru zpUsobit
zranéni.

P¥i praci, béhem které se muze kotou¢ dostat
do kontaktu se skrytym elektrickym vedenim
nebo s vlastnim napajecim kabelem, drzte
elektrické naradi pouze za izolované plochy
ur¢ené pro uchop. Pracovni pfisluSenstvi,
které se dostane do kontaktu s ,Zivym*
elektrickym vodi¢em, zpusobi, Ze odkryté
kovové ¢asti naradi budou také ,zivé*, coz
zplsobi obsluze Uraz elektrickym proudem.
Umistéte napajeci kabel tak, aby se nemohl
dostat do kontaktu s rotujicim pracovnim
pfislusenstvim. Ztratite-li kontrolu nad
nafadim, napajeci kabel mize byt prefezan
nebo zachycen a vase ruka nebo paze mize
byt pfitazena smérem k rotujicimu kotougi.
Nikdy elektrické naradi neodkladejte, dokud
nedojde k UpInému zastaveni rotujiciho
pFisluSenstvi. Rotujici kotou¢ mize zpusobit
poskrabani povrchu a maze zpusobit ztratu
vas$i kontroly nad naradim.

Nespoustéjte toto elektrické naradi,
provadite-li jeho pfenaseni. Nahodny kontakt
s rotujicim pfisluSsenstvim by mohl zachytit
vas$ odév a rotujici pfislusenstvi by mohlo
vniknout do va$eho téla.

Provadéjte pravidelné Cisténi vétracich
otvor(. Ventilator motoru bude nasavat
prach do skfiné naradi a nadmérné mnozstvi
nahromadéného kovového prachu maze
zpUsobit zkrat a jina rizika spojena s
elektrickym proudem.

Nepouzivejte elektrické nafadi v blizkosti
hoflavych materiald. Jiskry by mohly zplsobit
vzniceni téchto materiald.

NepouZivejte pfisluSenstvi, ktera vyzaduji
pouziti chladicich kapalin. Pouziti vody

nebo jiné chladici kapaliny mize véstik
smrtelnému urazu elektrickym proudem.

Zpétny raz a prislusna varovani

a)

UdrzZujte stéle pevny uchop tohoto
elektrického naradi a postavte se tak,

aby vaSe télo i ruce mohly odolavat silam
zpétného razu. VZdy pouzivejte pfidavnou
rukojet, je-li dodavana s naradim, abyste
zarucili maximaini ovladatelnost, dojde-

li k zpétnému razu nebo pfi momentové
reakci béhem spousténi naradi. Budou-li
dodrzovany uvedené pokyny, obsluha

b)

c)

d)

e)

)]

h)

muze ovladat momentové reakce nebo sily
zpétného razu.

Nikdy nepfiblizujte ruce do blizkosti rotujiciho
pfisluSenstvi. Maze dojit k zpétnému razu
pfisluSenstvi pfes vase ruce.

Nestujte v jedné ose s rotujicim kotoucem.
Zpétny raz odmrsti naradi v opacném sméru,
nez je smér otaceni kotouce v bodé jeho
zablokovani.

PFi opracovavani rohti nebo ostrych hran
budte velmi opatrni. Zabrante poskakovani
a zachytavani pfisluSenstvi. Rohy, ostré
hrany a odskakovani maji tendenci zplsobit
zablokovani rotujiciho prislusenstvi a mohou
zpUsobit ztratu kontroly nad nafadim nebo
zpétny raz.

Nepouzivejte piloveé fetézy, fezbarské
kotouce, segmentové diamantové kotouce
s obvodovymi mezerami vétsimi nez 10 mm
nebo ozubené pilové kotouce. U takovych
kotou€u dochazi ¢asto k zpétnému razu a k
ztraté kontroly.

Dbejte na to, aby nedoslo k zaseknuti
kotouCe a nevyvijejte na naradi pfilis velky
tlak. Nepokousejte se vytvaret pfili§ velkou
hloubku Fezu. Nadmérné namahani zvysuje
zatizeni a nachylnost kotouce ke krouceni
nebo k zablokovani v fezu a k zpétnému razu
nebo k zni¢eni kotouce.

Dojde-li k zablokovani kotouce nebo k
preruseni fezu z jakéhokoli dlvodu, vypnéte
a drzte naradi bez pohybu, dokud nedojde

k Uplnému zastaveni kotouce. Nikdy se
nepokousejte vyjimat kotou€ z Fezu, je-li
kotou€ v pohybu, protoZe by mohlo dojit

k zpétnému razu. Prozkoumeijte pficinu a
pfijméte vhodna opatfeni, abyste eliminovali
pficinu zablokovani kotouce.

Neprovadeéjte opétovné zahajeni prace

s kotou€em v obrobku. Nechejte kotou¢
dosahnout maximalnich otacek a opatrné
jej zasunte do fezu. Je-li naradi opétovné
spusténo s kotouc¢em v fezu, muze dojit k
uviznuti nebo k vyskoc€eni kotouce z fezu
nebo k zpétnému razu.

Podepfete panely nebo jiné velké obrobky,
abyste minimalizovali riziko pfiskfipnuti
kotouCe a zpétného razu. Velké obrobky maji
tendenci se plsobenim vlastni hmotnosti
prohybat. Podpéry musi byt pod obrobkem
umistény v blizkosti €ary fezu a v blizkosti
okrajli na obou stranach obrobku.

PFi provadéni ponornych fezl do stavajicich
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stén nebo do jinych neznamych povrchl
budte velmi opatrni. Vy&nivajici kotou€ pily
muze prefiznout plynové nebo vodovodni
potrubi, elektrické vedeni nebo pfedméty,
které mohou zpUsobit zpétny raz.

A Bud'te vzdy opatrni!

Dopliiujici bezpeénostni pokyny pro lasery

 beam.
Never look into the ight beam
Laser Class.

from DIN EN 60825-1:2007

;650 nm; P < fmW.

* Nedivejte se pfimo do laserového paprsku.

*  Nemifte laserovym paprskem na lidi nebo
zvirata.

»  Nemifte laserovy paprsek na silné reflexni
material.

* Do laserové optiky nestrkejte tvrdé pfedmety.

* Laserovou optiku Cistéte mékkym a suchym
kartackem.

» Laser smi opravovat pouze kvalifikovany
technik.

Elektrotechicka bezpeénost

PFi pouzivani elektrickych pfistroju je vzdy tfeba
dodrzovat bezpec€nostni pfedpisy platné ve vasem
staté. Snizi se tim nebezpedi pozaru, zasazeni
elektrickym proudem a zranni osob. Proctéte zde
uvedené bezpecnostni pokyny a seznamte se i

s bezpecnostnimi pokyny pfiloZzenymi k nastroji.
UloZte tyto pokyny na bezpe€ném misté.

A

VZdy kontrolujte, jestli napajeni odpovida
napéti na typovem Stitku.

Stroj tridy Il — dvojité izolace —
Nepotrebujete Zadnou uzemnénou
zastréku.

Kdyz je potfeba zalozni napajeci vedeni,
pak si jej nechejte dodat od vyrobce nebo od
svého obchodniho zastupce, abyste predesli
bezpecnostnim rizikiim.

Pouzivani prodluzovacich kabel(
Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely

odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni prafez
vodice je 1,5 mm?. Pouzivate-li kabelovy navijak,
vzdy ho odvinte cely.

Pred veSkerymi montaZznimi pracemi
B3\ Vytahnéte zastrcku ze zasuvky!
~

Nastaveni hloubky fezu

Obr. 1

Hloubka fezu mGze byt nastavena omezovacem
hloubky fezu.

» Povolte stavéci Sroub (3) a posouveijte
omezovac hloubky, az se zadni konec sani
bude shodovat s poZadovanym udajem o
hloubce na stupnici (9). Stupnice hloubky ma
dlouhé dilky pro sudé a kratké dilky pro liché
milimetry.

* Znovu pevné utahnéte stavéci Sroub.

Upozornéni:

»  Pfifezani dfeva musi byt, pro nejlepsi
vysledky, zvolena hloubka fezu o néco vétsi
nez tloustka materialu.

»  Prifezani plastd musi byt zvolena hloubka
fezu vétsi nez tloustka materialu. Pokud se
material za€ne tavit, problém zpravidla
odstrani nastaveni vy$Si hloubky fezu.

*  Pfifezani kovll musi hloubka fezu presahovat
tloustku materialu minimalné o 1,0 mm, aby
byl dosazen co nejlepsi vysledek.

»  Prifezani dfeva nebo plastd maze byt
hloubka Fezu nastavena pfesné na tloustku
materialu, aby nedos$lo k poskozeni pod nim
lezicich ploch. Toto vSechno vede k tomu, ze
na spodni strané opracovavaného kusu je
ponékud nedisty fez.

Vyména pilového listu bez odmontovani krytu
Obr.2-5

A\

1. Bez odmontovani ochranného krytu nasurite
kli¢ na Sestihrannou hlavu Sroubu v drzaku
pilového listu, abyste jej zajistili (obr. 2). Druhy
kli¢ na Sestihrannou hlavu Sroubu nasunte

Pri $patné umisténém pilovém listu mize
byt nafadi trvale poskozeno. Noste
ochranné rukavice, abyste predesli
feznym zranénim!
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na upeviovaci Sroub na druhé strané a
vysroubuijte jej ve sméru hodinovych rucicek
(obr. 3). Potom odstrarite gumovou krytku.

2. VySroubujte nastaveni hloubky a stlacte
ochranny kryt, abyste sejmuli pilovy list.

3. Nasadte novy pilovy list do drzaku pilového
listu. Davejte pfitom pozor na to, aby otvor
spravné zapadl| a zuby ukazovaly ve sméru
ohnuté Sipky (obr. 4).

4. PfFiloZte pojistny Sroub s vypouklou stranou
nahoru nad otvor (obr. 4), znovu nasadte
upeviovaci Sroub pilového listu a pevné jej
utédhnéte proti sméru hodinovych rucicek.

5. Sejméte kli¢ na Sestihrannou hlavu Sroubu
z upevinovaciho Sroubu a otocte klicem na
druhé strané pilového listu 0 minimalné jednu
otoCku, abyste vyzkousSeli, Ze se volné otaci.
Znovu nasadte gumovou krytku.

6. Odstrarite druhy kli¢ na Sestihrannou hlavu
Sroubu a vyzkou$ejte funkci ochranného
krytu. Ten se musi volné pohybovat a nesmi
uvaznout.

7. PFistroj mize byt teprve potom znovu uveden
do provozu.

Nastaveni délky

Obr. 9

Pro Cisty fez je dllezité, abyste védéli, kde musi
pila zacit a skoncit. Na obou stranach ochranného
krytu jsou Cisla, které se shoduji s nastavenim
hloubky Ffezu a zobrazuji body za¢atku a konce
Cepele.

* Oznacte si mista, kde budete Fezat material.
Pokud Fezané oblast neni ¢tverec nebo
obdélnik, pocate¢ni a kone¢ni ¢ary musi byt
oznacené oddélené. Tyto body musite
nakreslit svisle k ¢are fezu.

*  Abyste mohli pouzit nastaveni délky, musite
nejdfiv nastavit hloubku fezu tak, jako je
uvedené vySe. Nastavte jej napfiklad na 2
mm. Na predni a zadni strané ochranného
krytu najdéte C&islo, v tomto pfipadé 2.

« Ujistéte se, Ze €ara pod Cislem je srovnana se
zacCatecnim bodem Cary, kterou chcete Fezat.

«  Rezte, dokud neni ¢ara pod &islem na predni
strané krytu srovnana s kone¢nym bodem
&ary, kterou chcete fezat.

*  Stupnice délky ma dilky pro sudé milimetry (2-
4-6-8-10-12).

Pouziti laserového ukazatele
Vodici paprsek laserového ukazatele znacné

usnadriuje fezani obrobku v pfimém sméru:

a) podél nakreslené ¢ary, nebo

b) srovnanim tohoto paprsku s pevnym bodem
na obrobku.

*  Chcete-li laser (12) zapnout, pfepnéte spina¢
laseru (13) do polohy zapnuto (ON).

*  Chcete-li laser (12) vypnout, pfepnéte spinac
laseru (13) do polohy vypnuto (OFF).

A\

Drzeni a zapnuti pily
Obr. 6
Spravné drzeni pily déla praci lehéi, Cistéjsi a

Pred zapnutim sejméte ze stroje v§echny
klice a pfipravky.

pouze k pouziti pravou rukou.

* Rukojet drzte pevné, aby pila pékné zapadla do
vasi ruky. Vas palec musi byt na stejné urovni
se zadnim vypinacem.

« Ujistéte se, Ze ventilacni otvory na pfedni strané
nejsou prekryté a ze na zadni strané je volny
minimalné jeden otvor.

»  Posunte vypinac (4) dopfedu.

» Pustte vypinac, aby se pila vypnula.

Provizni pokyny ochranného zamku

Obr.2

Tento nastroj byl vybaven ochrannym zamkem,
které musi byt zapnuty pro pouzivani nastroje.

»  Zapnéte nastroj v souladu s provoznim
pfedpisem. Dale uvolnéte ochranny zamek.
Poté zanotte list pily pro zahajeni fezu.
Ochranny zamek se uvolni zatlatenim ve
sméru jedné z Sipek ve schématu. Budto Ize
pouzit ruku, ktera drzi nastroj, nebo obrobek,
cokoli je snadngjsi.

*  Po dokonéeni fezu a vypnuti nastroje se
ujistéte, Ze se ochranny zamek plné vratil do
sveé klidove polohy. Neni-li tomu tak, odpojte
nastroj ze sité, odstrarite ochranu a vycistéte
dukladné mékkym kartacem.

Upinani

Rezany material nemusi byt b&Zné upinan, je-li
zcela podepren po celé délce pracovni plochy
a je-li drzen jednou rukou. Upinani by mélo byt
pouZito v nasledujicich pfipadech:

*  Nema-li obsluha zkuSenosti s pouzitim
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elektrickych pil nebo nema-li dostatecnou silu
*  Budou-li fezany malé obrobky nebo pfili§
tvrdy material.

Pileni

Obr. 7

*  Pro isty fez je stroj vybaven pravitkem.

«  Zkontrolujte technické udaje, abyste vidéli, jestli
je pila vhodna k pouziti na materidl, ktery chcete
pilit.

*  Prfipevnéte spravnou Cepel. Ujistéte se, Ze
Cepel je ostra a neposSkozena.

* Nastavte hloubku fezu.

«  Materidl, ktery chcete pilit poloZte na rovny
povrch, jako je pracovni stul, stdl, nebo
podlaha. Pokud napfiklad pracujete na
betonové podlaze, polozte pod material
napfiklad kousek kartonu, abyste ochranili
povrch a Cepel.

»  Zastrcku stréte do elektrické zasuvky.

*  Piludrzte pevné a k materialu, ktery chcete pilit
pfipevnéte kovovou zakladni desku. Ujistéte se,
Ze zadni strana desky vy€niva pfes pracovni
stdl. Na objekt, ktery chcete pilit jesté netlacte.

«  Zapnéte pilu a poCkejte par vtefin, dokud se pila
nepohybuje v pIné rychlosti. Pomaly, opatrné,
ale pevné tlacte pilou na material. Poté
posouvejte pilu vpred po Cafe fezu. Pilu nikdy
netahejte dozadu.

*  Pro vedeni pily podél €ary fezu je potfebné
vyvinout pouze malou silu. Pfili§ velka sila
zpusobi poskozeni a inavu Eepele a pily.

« Ujistéte se, Zze zékladni deska je vzdy rovné
vUci predmétu, ktery chcete fezat. Je to
obzvlasté dulezité pfi zacatecnich a konecnych
bodech ¢€ary fezu, nebo kdyz musite pilit malé
pasy a zakladna deska neni vSude podpofena.

*  Podokonc&eni pileni zvednéte pilu nahoru a
vypnéte ji. Kdyz se vytvofilo spousta pilin,
nechejte pilu pracovat, dokud se neodstrani
vSechen prach.

Poznamka: Pokazdé pilte smérem dopfedu.

Pilu nikdy netahejte dozadu. Pokud nemate s
pouzivanim pily dost zkuSenosti, nacviCujte nejdfiv
pileni dfeva, dokud se nezaucite.

Pileni tvart

Obr. 8

»  Pro isty fez je stroj vybaven pravitkem.

* Nastavte hloubku fezu, zastr¢ku stréte do
zasuvky a poté umistéte pilu a kovovou
zakladni desku na objekt, ktery chcete pilit.

Ujistéte se, Ze nastaveni délky na ochranném
krytu je srovnané se zacateCnim bodem.

«  Zapnéte pilu a pockejte dokud se pila
nepohybuje v pIné rychlosti. Pomaly, opatrné,
ale pevné tlacte pilou na material. Poté
posouvejte pilu vpfed po Care fezu. Pilu nikdy
netahejte dozadu.

*  Po dokongeni pileni zvednéte pilu nahoru a
vypnéte ji. Kdyz se vytvofilo spousta pilin,
nechejte pilu pracovat, dokud se neodstrani
vSechen prach.

»  Tipy pro pileni tvard:

*  Pokud bude otvor pozdéji pfikryty, napfiklad
filtrem ventilatoru, fezy v rozich se muzou
pFekryvat a kousek snadno vypadne.

»  Pokud bude otvor viditelny, je lepSi fezy v rozich
neprekryvat. Kdyz pouzivate kulatou ¢epel
kousek, ktery chcete vyfezat nevypadne
okamZité. Rohy budete muset dokong€it nozem.
Jestli je material tenky a neni dulezité, jako
vypada zadni strana, mizete fezany kousek
vytlacit.

»  Pokud je mozné fezat na zadni strané mizete
si na kousku, ktery chcete fezat oznacit vrchni
okraje. Poté muZete kousek fezat ze zadni
strany, aby rohy na pfedni strané vypadali
pékné. Rozpéti okrajli je zadané v technickych
podminkach.

Poznamka: Z nékterych tvrdych materialt neni
mozné fezat kousky.
Pileni tvrdych a hrubych materialt

A\

Plech

* Pokazdé se ujistéte, Ze hloubka fezu je
minimalné o 1 mm vétsi, jako materialu, aby pila
neprokluzovala. Pod plech viozte kousek
kartonu.

»  Odstrarite vSechny nepravidelnosti a rez, které
by mohli brzdit pilu.

»  Kdyz na zékladnou desku pily nanesete véeli
vosk, nebo lestidlo na nabytek, bude pileni kovu
jednodussi.

* Nepilte ocel nebo galvanizovanou ocel.

»  Pipileni kovu si dejte kazdé 2 minuty
prestavku.

Varovani! Nikdy nepilte material, ze
kterého se uvolriuji $kodlivé latky, jako je
polytetraflouretylen nebo azbest.

Keramické obkladacky a bridlice
»  Pouzijte spravnou €epel. Je nevyhnutelné
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pouzivat odsavani prachu, protoZe vytvofeny
prach mize brzdit pohyb ochranného krytu.

* Na zakladni desku nebo na objekt, ktery chcete
pilit dejte ochrannou nebo PVC pasku. Umozni
vam to jednodussi pileni a chrani dlazdice pfed
poskrabanim.

Sadrokartén

*  Vyjimeéné muzete pilu pouzit na pileni
sadrokartonu, av8ak jenom s vhodnym
odsavanim prachu. Prach mize brzdit pohyb
ochranného krytu.

Poznamka: Predtim, jako se pokusite pilit néco
komplikované, jako jsou kovy nebo nékteré druhy
plastl, procvi€ujte si pileni dfeva. Na drzeni objektu,
ktery chcete pilit musite vyvinout vétsi silu a nékdy
musite pouzit svorky, abyste udrzeli objekt na misté.

Odsavani prachu

PFesna kotou€ova pila je vysoce vykonna pila. Pfi
pileni bude vyprodukované velké mnozstvi prachu.
ProtoZe Cepel je UpIné uzaviena, je potfebné
odsavat prach.

»  Ktrubce na odsavani prachu muzete pfipojit
prumyslovy nebo domaéci vysavac jako
pomUcku na odsavani prachu.

» Pred pouzitim se ujistéte, ze hadice pfesné
zapadla do kovove pFichytky.

*  Pred pfipojenim hadice odpojte zastrku z
elektrické zasuvky. Hadici s kovovou pfichytkou
zatlacte do trubky pro odsavani prachu, az po
listu pily. Ujistéte se, Ze ochranny kryt se stale
pohybuje bez omezeni. Pokud je to potfebné,
pouZijte pro zajisténi polohy hadice pasku.

* Ujistéte se, ze vysavac je vhodny k pouZiti s
elektrickym strojem. Obvykle je domaci voda a
vysavac vhodny.

»  Odsavani prachu vdam doporu¢ujeme pokud
pilite hodné, protoZe v takovém pfipadé budete
potfebovat méné prestavek na Cisténi pily a
okoli.

*  Odsavani prachu je nevyhnutelné pfi pileni
nebezpecnych materiall, jako je tvrdé dfevo,
MDF a keramika.

«  Pokud si pracovni plochu chcete udrzet Cistou,
doporucujeme vam odsavat prach.

*  Odsavani prachu je nevyhnutelné, pokud je
fezany material vihky.

4. Servis a udrzba

Udrzba

Pfistroje vyrobeny spole¢nosti jsou navrhnuté pro
bezproblémovy provoz po dlouhou dobu s minimem
udrzby. Pravidelné Cisténi pily a spravné zachazeni
s ni pomohou, aby vydrzel dlouhou dobu.

V pfipadé poskozeni napajeci $riciry ihned
odpojte zastréku ze zasuvky. PFi udrzbé
taky vytahnéte zastrcku z elektrické
zasuvky.

Cisténi
Z bezpecnostnich divodi musite pilu pravidelné
Cistit. Zastavéni prachu mdze ovlivnit ¢innost pily.

»  Odpojte zastrcku z elektrické zasuvky.

»  Odstrarite ochranny kryt a pomoci mékkého
kartace, jako je malifsky Stétec zafizeni
dukladné vycistéte.

*  Pouzdro pravidelné Cistéte mékkym hadrem,
nejlépe po kazdém pouziti. Ujistéte se, ze
ventilaCni otvory jsou bez prachu a necistot.
Pro odstranéni odolné nedistoty pouZijte vihkou
meékkou tkaninu. NepouzZivejte zadna
rozpoustédla jako benzin, alkohol, ¢pavek, atd.
Tyto druhy latek mohou poskodit ¢asti z umélé
hmoty.

Mazani

Pokud se regulaéni knoflik téZce otaci, odSroubuijte
jej, az dokud neuvidite gumové tésnéni. Pro
ocisténi oblasti kolem tésnéni pouzijte mékky
karta€ a naneste na néj par kapek syntetického
oleje.

Zavady

V pfipadé poruchy pily nebo opotifebeni nékterych
soucasti kontaktujte prislusny subjekt uvedeny v
zaru¢nim listé. Dily k objednani jsou uvedeny v
rozloZzeném pohledu na zadni strané tohoto navodu
k obsluze.

Zivotni prostredi

Aby se zabranilo poSkozeni pily béhem prepravy,
dodava se v pevném balicim materialu. Pokud je to
mozné, pouziva se recyklovatelny balici material.
Proto prosim predejte tento material pokud mozno
k recyklaci.

Vadné a/nebo vyrazené elektrické nebo
elektronické nastroje nutno pfedat do
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opravnéné sbérny k dalsimu zpracovani.

Pouze pro krajiny ES

Elektricky napajené zafizeni neodhazujte do
domovniho odpadu. Ve smyslu evropské
smérnice 2012/19/EU o elektrickém a
elektronickym odpadu a jeji implementace do
narodniho prava, se musi elektrické nastroje,
které se jiz déle nepouzivaji, shromazdovat
oddélené a likvidovat pouze zplsobem, jenz
neposkozuje Zivotni prostredi.

Zaruka
Prectéte si zaru€ni podminky na samostatném
zarucnim listé.

Vyrobek a navod k obsluze podléhaji zménam.
Technickeé udaje je mozné zménit bez pfedchoziho
upozornéni.

SL
NATANCNA KROZNA ZAGA 400W, -

254,8MM

Stevilke v besedilu ustrezajo diagramom na
straneh 2 - 5.

Za vaso varnost in varnost drugih vam

@ priporo¢amo, da pred uporabo Zage
natanc¢no preberete ta navodila. Priro¢nik
in priloZeno dokumentacijo shranite za
nadaljnjo referenco.

Uvod

Zaga je namenjena za #aganje razliénih tipov
tankih materialov za domaco uporabo. Natan¢no
kroZno Zago lahko uporabljate za natan¢no
Zaganje ali v primerih, ko ni zazelena tvorba prahu
ali ko obstaja nevarnost, da bi prezagali cevi ali
kable. Natan¢na kroZna Zaga je posebna, ker je
material, ki ga Zagate pripet na Zago z osnovno
plosc¢o in delovno mizo. Rezilo se nato potisne

v material, ki ga Zagate. Rezultat tega so hitri,
enostavni in Cisti rezi.

Vsebina

1. Informacije o stroju
2. Varnostna navodila
3. Uporaba

4. Servis in vzdrzevanje

1. Informacije o stroju

Tehniéni podatki

Napetost 230 V~50 Hz
Moé 400 W
Globina Zaganja 0-12 mm
Nominalna hitrost 4.000 vrt/min

Hitrost brez obremenitve 4.200 vrt/min
Teza 1,2 kg
Maks. premer rezila 54,8 mm
Maks./min. dolZina rezila 2mm /0,75 mm
Lpa Nivo hrupa 88,5 +3 dB(A)
Lwa Ekvivalentni nivo hrupa 99,5 +3 dB(A)
Vibracije na roko, ah,W (rezanje lesa)

1,757 m/s? K=1,5 m/s?
Vibracije na roko, ah,W (rezanje kovin) 4,523 m/s? K=1,5 m/s?
Vibracije na roko, ah,W (rezanje keramike)

3,663 m/s? K=1,5 m/s?

Raven vibracij

Raven oddajanja vibracij, navedena na zadniji
strani teh navodil za uporabo je bila izmerjena
v skladu s standardiziranimi testi, navedenimi v
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EN 60745; uporabiti jo je mogoce za primerjavo
razli¢nih orodij med seboj in za predhodno
primerjavo izpostavljenosti vibracijam pri uporabi
orodja za namene, ki so omenjeni

* uporaba orodja za druga¢ne namene ali
uporaba skupaj z drugimi, slabo vzdrzevanimi
nastavki lahko znatno poveca raven
izpostavljenosti

« ¢as, ko je orodje izklopljeno ali ko tece,
vendar z njim ne delamo, lahko znatno
zmanj$a raven izpostavljenosti

Pred posledicami vibracij se za&Citite z vzdrze-
vanjem orodja in pripadajo¢ih nastavkov, ter tako,
da so va$e roke tople, vasi delovni vzorci pa
organizirani

Podatki zage

Les Vsi tipi do debeline 12 mm
Kovina Do debeline 3 mm za aluminij in svinec
Kompoziti  MDF in iverne plos¢e do debeline 12 mm
Plastika Tufnol, Perspex, steklena vlakna ipd.
Minerali Talne in zidne plo&cice, skril ipd.

Zagalni robovi
Nastavitev globine

1 2 3 4 6 9 12 mm
Rob
3 6 8 95 12 15 17mm

Informacije o izdelku

Slika 1

. Osnovna plo$c¢a

. Varnostna blokada

. Regulator globine reza

. Stikalo za vklop/izklop

. Ro¢aj za drzanje

. Zadnje reze za zraCenje

. Sprednje reze za zracenje
. Cev za odsesavanje prahu
. Globinska skala

10. Rezalna plosc¢a

11. Dolzinska skala

12. Laser

13. Stikalo laserja

O©CoO~NOUPAWN =

Vsebina paketa

1 Splo$no 18TCT rezilo za les in plastiko z
dolgo Zivljenjsko dobo

1 Diamantno rezilo G50 za keramiko

1 Fino rezilo 44HSS za les in plastiko

1 Rezilo 60HSS za aluminij in fini les ter plastiko

1 Cev zaizsesavanje prahu
2 Inbus klju¢

1 Varnostna navodila

1 Priro¢nik za uporabo

1 Garancijski list

2. Varnostna navodila

Pomen simbolov

Obstaja nevarnost poskodbe ali $kode,
¢e ne sledite navodilom v tem priro¢niku.

Nevarnost elektricnih udarov.

Druge prisotne osebe naj bodo na varni
razdalji od Zage.

Uporabljajte zas¢ito za oCi

Uporabljajte zaScito za usesa

Nosite protiprasno varovalno masko

Pozor: Laserski Zarek! Ne glejte
naravnost v laserski Zarek. Ne usmerite
laserskega Zarka v ljudi ali Zivali.

>@@O@IPP> >

Nevarno

a) Ne postavljajte rok v blizino rezalnega
obmogdja in rezila. Drugo roko imejte na
pomoznem drzalu ali pa na ohisju motorja.
Ce obe roki drzita Zago, jih rezilo ne more
poskodovati.

b) Ne segajte pod obdelovanec. Sgitnik vas pod
obdelovancem ne $¢iti pred rezilom.

c) Prilagodite globino reza glede na debelino
obdelovanca. Pod obdelovancem naj bi bil
viden manj kot cel zob rezila.

d) Nikoli ne smete obdelovanca imeti v rokah
ali pa naslonjenega na nogah. Obdelovanec
trdno pritrdite na stabilno povrsino.
Pomembna je pravilna podpora obdelovanca,
saj s tem minimalno izpostavimo svoje telo ter
zmanj$amo moznost ukrivljanja rezila ali pa
izgube nadzora.
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e)

f)

9)

h)

Ce obstaja mozZnost, da se orodje dotika
skritih Zic ali pa lastnega elektricnega kabla,
je potrebno orodje drzati z izolacijskimi
prijemalnimi povr§inami. Stik z Zico, ki je pod
elektriko, naelektri izpostavljene kovinske
dele in strese upravljalca.

Pri rezanju dalj$ih delov uporabljajte daljSo
zascito ali ravno vodilo. To izboljSa natan¢nost
reza in zmanjSuje moznost zvitja rezila.
Vedno uporabljajte rezila pravilnih velikosti
in oblik (oglate proti okroglimi) pritrievalnih
lukenj. Rezila, ki se ne ujemajo z Zago, bodo
delovala nenavadno, kar bo privedlo do
izgube nadzora.

Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali
neprimernih tesnil ali vijaka z matico za
pritrievanje rezil. Tesnila in vijak z matico

so bili izdelani posebej za vaso Zago, za
optimalen ucinek in varnost pri delu.

Zascita pred sunkom in vzroki za sunek zage

Sunek je nenadna reakcija za ujetje, zvitje ali
neizravnano rezilo, kar povzroci
nenadzorovan dvig Zage od obdelovanca
proti upravljalcu;

Ko se rezilo ujame ali mo¢no stisne pri
posSevnem rezu, se rezilo ustavi in motor
ustvari reakcijo, ki povzroc€i pomik Zage proti
upravljalcu;

Ce se pri rezu rezilo zvije ali premakne iz
pravega polozaja, zobje na zadnjem delu
rezila zagrabijo zgornjo povrsino, kar
povzroci, da rezilo zdrsne iz smeri in orodje
posko¢i proti upravljalcu.

Sunek je rezultat nepravilne uporabe Zage in/ali
nepravilnega upravljanja ali delovnih pogojev in
se mu lahko izognemo s primernimi varnostnimi

ukrepi, ki so navedeni spoda;j.

a)

b)

Ohranite trden prijem z obema rokama na
Zagi in se s tem uprite sili sunka. Premaknite
se na eno ali drugo stran rezila, in ne v linijo

z rezilom. Sunek lahko povzroéi, da Zago
odnese nazaj, vendar upravljalec lahko te sile
nadzoruje s pravilnimi varnostnimi ukrepi.

Ce se rezilo ukrivi, ali &e rez prekinete zaradi
kateregakoli razloga, izpustite sprozZilo in
drzite Zago nepremic¢no toliko ¢asa, da se
rezilo ustavi. Nikoli ne poskusajte odstraniti
Zage iz obdelovanca ali jo potegniti nazaj
med vrtenjem rezila, saj lahko pride do sunka.
Preverite vzroke za ukrivitev rezila in jih

c)

poskusajte odprauviti.

Ko poskuSate ponovno zagnati Zago, ko je
ta v obdelovancu, postavite rezilo v sredis¢e
reza in se prepriCajte, da se zobje na zajedajo
v material. Ce se rezilo ukrivlja, ga lahko pri
ponovnem zagonu sune iz obdelovanca.
Podprite daljSe kose in s tem zmanj3ajte
tveganje za ukrivitev rezil in nastanka sunka.
Vedji deli se lahko upognejo pod lastno tezo.
Podpora mora biti na obeh straneh in v blizini
roba ter mesta rezanja.

Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezil.
Nenabru8ena in nepravilno nastavljena rezila
ustvarjajo raven rez, kar povzro¢a odvecno
trenje, ukrivljanje rezila in sunek.

Globina rezil in zaklenitvene roCice za
nastavitev poSevnosti reza morajo biti
nastavljeni pred rezanjem. Ce se rezilo med
rezom premika, lahko le-to povzrodi ukrivitev
rezila ali sunek.

Pri rezanju v globino v obstojece stene ali
druga obmocja bodite Se posebej previdni.
ProdirajocCe rezilo lahko reze predmete, ki
lahko povzrocijo sunek.

Varnost navodila zasc¢ita

a)

c)

Pred vsako uporabo preverite, ¢e je 8€itnik
pravilno zaprt. Ne delajte z Zago, ¢e se S€itnik
ne giblje prosto in takoj zaprite rezilo. Nikoli ne
vpenjajte ali vezite $Citnika tako, da je rezilo
izpostavljeno. Ce Zaga nenamerno pade,
lahko pride do ukrivitve S¢itnika. Preverite, e
se §citnik prosto giblje in se ne dotika rezila

ali kateregakoli drugega dela pri vseh kotih in
globinah rezanja.

Preverite delovanje in stanje vzmeti $Citnika.
Ce &gitnik in vzmet ne delujeta pravilno, ju je
potrebno pred uporabo popraviti. S¢itnik lahko
deluje slabse, Ce so deli poSkodovani, Ce se
nalagajo delci ali pa e so prisotni ostanki.
Zagotovite, da vodilo Zage ne spremeni smeri
ob izvajanju globinskega reza, ko nastavitev
rezila ni na 90°. Premikanje rezila vstran bo
povzrocilo ukrivljanje in po vsej verjetnosti tudi
sunek Zage.

Vedno preverite, ¢e SC€itnik pokriva rezilo zage
preden le-to odlozite na delovno klop ali tla.
Nezad&iteno in nenadzorovano rezilo lahko
povzroci premik Zage nazaj in rezanje vsega,
kar lezi na njeni poti. UpoStevajte Cas, ki je
potreben, da se rezilo popolnoma ustavi po
izklopu stikala.
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Posebna varnostna navodila

*  Ne uporabljajte pocenih ali nepravilno
oblikovanih rezil.

* Redno preverjajte rezila za poSkodbe. Po
potrebi jih zamenjajte.

* Uporabljajte le rezila, ki jih priporo¢a Ferm.

* Nikoli ne uporabljajte Zage z manjkajocimi
komponentami ali Zage, ki ima names¢ene
komponente, ki niso bile dobavljene skupaj z
njo ali ki niso priporo¢ene za uporabo z Zago.

* Rezila nikoli ne zaustavljajte tako, da ob strani
pritiskate nanj.

»  Odstranite vti¢ iz vtiCnice preden preverjate ali
se zascitni pokrov lahko prosto giba in se ne
zaskodi.

« ZascCitnega pokrova ne zaklepaijte ali pritrjujte.

«  Zage brez za$gitnega pokrova ne
uporabljajte.

* Pred uporabo Zage preverite ali je zascitni
pokrov namescen.

e Zmeraj odstranite vti€ iz vtiCnice, preden
odstranite zasciti pokrov, zamenjate rezilo,
preverjate zago ali pri vzdrzevaniju.

« Pokvarjeni napetostni kabel naj zamenja
samo proizvajalec ali serviser.

*  Po uporabi zago shranjujte tako, da se rezilo
ne poskoduje.

*  Ne uporabljajte brusilnih ploS¢.

* Vedno nosite masko proti prahu

» Uporabljajte le priporo¢ena rezila (npr. rezila
za les imajo ponavadi oznako standarda EN
847-1)

*  Vedno uporabljate za&cito za sluh

* Uporabljate le rezila, katerih dimenzija je
skladna s priporoceno

«  PriZzaganju materialov, pri katerih nastaja
zdravju Skodljiv prah ali ¢e zagate les,
poskrbite za ustrezno odsesavanje nevarnega
prahu.

e Prirezanju plasti¢nih materialov pazite, da ne
pride do pregrevanja rezila, kar bi lahko
povzrocilo topljenje plastike!

*  Prirokovanju z rezili pazite, da se ne urezete,
saj so zelo ostra. Zato priporo¢amo, da pri
rokovanju z rezili nosite zascitne rokavice.

*  Pri menjavi rezil pazite, da se ne opecCete, saj
se slednja med uporabo zelo segrejejo. Zato
pred menjavo rezila po¢akajte, da se slednje
ohladi.

* Rezila vedno shranjujte na varnem mestu.

Varnostna navodila za postopke rezanja z
diamantnimi rezili

Varnostna opozorila sekalnika

a) Namesceno varovalo mora biti trdno pritrjeno
na orodju in postavljeno tako, da zagotavlja
maksimalno varnost, to pomeni, da je zadnji
del kolesa obrnjen proti uporabniku. Med
delom se vi in bliznji vedno zadrzujte izven
smeri vrteCega se kolesa. Varovalo §¢iti
uporabnika pred delci, ki lahko odletijo s
kolesa in pred nezelenim dotikom kolesa.

b) Uporabljajte le diamantna rezila, ki so
priporogena za vase orodje. Ceprav je
varovalo mis¢jeno za namestitev na orodje,
samo po sebi Se ne zagotavlja ustrezne
varnosti.

c) Nominalna hitrost priklju¢ka mora biti vsaj
enaka maksimalni hitrosti orodja. Prikljucki,
ki se vrtijo hitreje, kot je njihova nominalna
hitrost, se med delovanjem lahko razletijo ali
polomijo.

d) Kolesa lahko uporabljate le za priporo¢eno
uporabo. Na primer: z robom rezalnega
kolesa ne smete brusiti obdelovanca.

e) Vedno uporabljate le neposkodovane kolesne
prirobnice, ki ustrezajo dolo¢enemu orodju.
Le pravilna kolesna prirobnica zagotavlja
ustrezno pritrditev kolesa in manjSo verjetnost
loma kolesa.

f) Slepa

g) Zunaniji premer in debelina prikljucka
morata biti znotraj predpisanih dimenzij na
orodju. Neustrezno prikljucki ne zagotavljajo
zadostne varnosti in u€inkovitosti.

h) Kolesa in prirobnice se morajo vedno
natanc¢no prilegati dimenzijam vretena.
Kolesa in prirobnice, ki se popolnoma ne
prilegajo dimenzijam vretena orodja med
delovanjem niso centrirana, zaradi Cesar
lahko pride do prekomernih vibracij in izgube
nadzora.

i) Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih koles.
Kolesa pred vsako uporabo natané¢no
preverite glede morebitnih razpok in prask.
Ce vam orodje pade na tla, preverite glede
morebitnih poSkodb in nanj namestite novo,
neposkodovano kolo. Po pregledovanju in
namescanju kolesa se vi in prisotni po zagonu
vedno zadrzujte pro¢ od smeri delovanja
kolesa, slednjega pa, neobremenjenega, eno
minuto pustite delovati pri maksimalni hitrosti.
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Poskodovana kolesa bi se pri tem poskusu
morala zdrobiti.

Povratni sunek in varnostna opozorila

j)  Med delom uporabljate osebno zascitno a) Orodje med delom vedno trdno drzite,
opremo. Glede na vrsto dela, uporabite vizir sami pa bodite v stabilnem polozaju in tako
za obraz ali varnostna o¢ala. Ce je treba, preprecite nastajanje povratnega sunka. Med
nosite zascitno protiprasno masko, zascito delom vedno uporabljate dodatni ro¢aj, saj to
za sluh, rokavice in po potrebi predpasnik, zagotavlja maksimalni nadzor nad orodjem
ki zadrzi in vas obvaruje pred majhnimi in prepreCuje povratni sunek ali prekomeren
leteCimi delci. Zascita za o€i mora zagotavljati navor, ki nastane pri zagonu. Prekomernemu
varovanije pred letecimi delci, ki nastajajo navoru ali povratnemu sunku se najlazje
med uporabo orodja. Zas¢itna protiprasna izognete, Ce z orodjem ravnate, kot je
maska ali respirator mora zagotavljati zas¢ito predpisano.
pred drobnimi delci, ki nastajajo med uporabo b)) Z rokami nikoli ne segajte v obmocje
orodja in bi jih lahko vdihnili. Predloga delujocega priklju¢ka. Slednji bi med
izpostavljenost visokemu hrupu lahko delovanjem lahko odskogil in vas poSkodoval.
poskoduje sluh. c) S telesom nikoli ne bodite postavljeni v smeri

k) Prisotni naj bodo med delovanjem orodja delovanja orodja. Ce se prikljusek med
ustrezno oddaljeni. Vsakdo, ki se zadrzuje delovanjem ujame ali naleti na grco, pride do
v obmocju delovanja orodja, naj uporablja povratnega sunka, ki zavrti orodje v nasprotni
predpisano zascitno opremo. Delci smeri vrtenja kolesa.
obdelovanca ali kolesa med delovanjem lahko d) Bodite Se posebej pazljivi, kadar obdelujete
odletijo on povzrocijo poskodbe bliznjih. vogale, ostre robove itd. Pazite, da ne pride

I) Orodje med uporabo drzite za izolirane do ujetja in odskoka prikljucka. Vogali, ostri
rocaje, kajti med njegovo uporabo prikljuéek robovi ali izbokline lahko povzrocijo odskok
lahko pride v stik s skrito napeljavo ali lastnim prikljucka in izgubo nadzora nad orodjem oz.
napajalnim kablom. Ce pride prikljusek povratni sunek.
med delovanjem v stik z "Zivim" elektricnim e) Na orodje ne namescajte verizne zage,
vodom, kovinski delo orodja lahko postanejo rezkarskega nastavka, segmentiranega
elektrificirani, to pa predstavlja nevarnost za diamantnega kolesa s perifernim robom
elektri¢ni udar. debelejSim od 10 mm, niti ne zobatih kroznih

m) Elektriéni kabel vedno namestite pro¢ od rezil. Tovrstni nastavki lahko povzrocijo
vrtedega se priklju¢ka. Ce med delom izgubite povratne sunke in izgubo nadzora.
nadzor nad orodjem, lahko pride do ujetja ali f)  Med delom pazite, da se kolo ne "ujame",
reza napajalnega kabla, lahko pa vam celo niti nanj ne nanasajte prevelike obremenitve.
povlece roko v obmocje vrteCega se kolesa. Ne poskusajte delati preglobokih rezov.

n) Orodja nikoli ne odlagajte dokler se priklju¢ek Prekomerne obremenitve kolesa povecajo
popolnoma ne ustavi. VrteCe se kolo lahko nevarnost za njegovo zvitje ali celo pok,
prime povrsino, zaradi Cesar vam bo orodje zaradi Cesar pride do povratnega sunka
uslo iz nadzora. oziroma loma kolesa.

o) Orodja nikoli ne zaganjajte med prenasanjem. g) Ce pride do ujetja rezila ali tezav pri rezanju,
Nezelen stik z vrte€im se prikljuckom lahko takoj izklopite orodje in ga trdno drzite, dokler
ujame va$a oblacila in povle€e orodje proti se kolo ne zaustavi. Nikoli ne posku$ajte
vasemu telesu. odstranjevati kolesa iz $pranje Ce se to Se

p) Redno GEistite zracne reze orodja. Med vedno vrti, sicer lahko pride do povratnega
delovanjem orodja ventilator motorja lahko sunka. Potem preucite vzrok napake in ga
povlece prah v notranjost, zaradi ¢esar lahko odpravite.
pride do elektricne preobremenitve. h) Orodja nikoli ne zaganjajte, ¢e je rezilo v

q) Elektricnega orodja ne uporabljajte blizu Spranji. Rezilo naj doseze kon&no hitrost,
vnetljivih snovi. Iskre bi lahko zanetile pozar. nato ga po&asi vstavite v $pranjo. Ce orodje

r) Ne uporabljate priklju¢kov, ki za hlajenje zazenete medtem, ko je rezilo v Spraniji, se
uporabljajo tekoca hladilna sredstva. Uporaba slednje lahko zvije ali po¢i.
vode ali drugih tekoc€in lahko povzroci i) Plos¢e in vecje obdelovance pred delom
elektri¢ni udar. pritrdite in podprite ter tako preprecite
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nezelene obremenitve na kolo in povratne
sunke. Vecji obdelovanci imajo tendenco loma
zaradi lastne teZe. Podpore morate namestiti
pod obdelovanec tako, da so €im bliZje mestu
rezanja in robu samega obdelovanca.

j) Bodite Se posebej pazljivi, ¢e delate "Zzepne
reze" v stene ali ostale slepe materiale.
Vstopajoce rezilo lahko prereze plinsko,
vodovodno ali elektri¢no napeljavo oziroma
povzro€i povratni sunek.

A Zmeraj bodite pazljivi!

Dodatna varnostna opozorila za laserje

Laser beam.

Never look ito the ight beam
Laser Class 2

fror :
X:650 nm; P < fmW/

* Ne glejte naravnost v laserski zarek.

* Ne usmerite laserskega Zarka v ljudi ali Zivali.

*  Ne usmerite laserskega Zarka v mo¢no
odsevne materiale.

* Ne vtikajte trdih predmetov v lasersko optiko.

- Cistite lasersko optiko z mehko, suho krtao.

« Laser naj popravljajo samo usposobljeni
tehniki.

Bezpecnost pri praci s elektfinou

PFi pouzivani elektrickych pfistroju je vzdy tfeba
dodrzovat bezpe€nostni pfedpisy platné ve vasem
staté. Snizi se tim nebezpedi pozaru, zasazeni
elektrickym proudem a zranni osob. Proctéte zde
uvedené bezpecnostni pokyny a seznamte se i

s bezpecnostnimi pokyny pfiloZzenymi k nastroji.
UloZte tyto pokyny na bezpecném misté.

A

VZdy kontrolujte, jestli napajeni odpovida
napéti na typovem Stitku.

Naprava ll. razreda - dvojna izolacija - Ne
potrebujete vtikaca z ozemljitvijo.

Ce je treba zamenjati priklju¢ne elemente, mora
to zaradi varnostnih tveganj opraviti proizvajalec
ali njegov zastopnik.

Pouzivani prodluzovacich kabel(

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely
odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni prafez
vadice je 1,5 mm?2. Pouzivate-li kabelovy navijak,
vzdy ho odvifite cely.

3. Uporaba
'g Pred kakr$nim koli sestaviljanjem orodja

omreZzni vti¢ potegnite iz vticnice.
Nastavitev globine rezanja

Slika 1
Globino reza lahko nastavite z omejevalnikom
globine reza.

»  Odvijte pritrdilni vijak (3) in omejevalnik
globine pomaknite tako, da je zadnji konec
vodila poravnan z ustrezno vrednostjo globine
na skali (9). Dolge crtice na globinski skali
pomenijo to¢ne milimetre, kratke Crtice pa
priblizne milimetre.

»  Pritrdilni vijak ponovno privijte.

Navodila:

*  Prirezanju lesa morate za najboljSe mozne
rezultate izbrati nekoliko vecjo globino reza,
kot je trdnost materiala.

*  Prav tako pri rezanju plastike izberite nekoliko
vecjo globino reza, kot je trdnost materiala.
Ce se material zaéne topiti, lahko teZavo
obi¢ajno odpravite tako, da nastavite vecjo
globino reza.

*  Prirezanju kovin mora biti globina reza vsaj
1,0 mm vedja, kot je trdnost materiala, ¢e
Zelite dosedi najboljsi rezultat.

*  Prirezanju lesa ali plastike lahko globino reza
nastavite tudi to€no toliko, kot je debelina
materiala, Ce Zelite, da se ne bi poSkodovala
povrSina, na kateri material leZi. Vendar pa je
rez pri takSnem postopku nekoliko manj
gladek na spodnji strani obdelovanca.

Menjava rezalne plosce, pri éemer ne snamete
zascite
Slike 2- 5
Ce je rezalna plo$éa narobe name$éena,
A lahko obdelovanec trajno poSkodujete.
Uporabljajte za$citne rokavice, da bi se
izognili poSkodbam zaradi rezanja!
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1.V drzaj rezalne plosc¢e vstavite inbus klju¢,
ne da bi odstranili za€itni pokrov, in ga tako
zavarujte (slika 2). Drugi inbus klju¢ vstavite
na drugi strani v pritrdilni vijak rezalne plo$ce
in vijak v smeri urinega kazalca odvijte ven
(slika 3). Nato odstranite gumijasti pokrovéek.

2. lzvlecite regulator globine in pritisnite zas¢itni
pokrovéek navzdol ter izvlecite rezalno
plosco.

3. Vdrzajrezalne ploSce vstavite novo rezalno
plosco. Pri tem pazite na to, da se luknja
pravilno prilega in da zobci

4. Varovalno plos¢o polozite z izboCeno stranjo
navzgor prek luknje (slika 4) in ponovno
namestite pritrdilni vijak rezalne ploSce ter ga
v nasprotni smeri urinega kazalca ponovno
privijte.

5. Odstranite inbus klju¢ iz pritrdilnega vijaka
in s kljuéem na drugi strani rezalno plos¢o
zasucite za vsaj en obrat, da preverite, ali
se prosto vrti. Ponovno namestite gumijasti
pokrovcek.

6. Odstranite drugi inbus klju¢ in preverite
delovanje zas¢itnega pokrovcka. Le-ta se
mora neovirano gibati in se ne sme zatakniti.

7. Napravo lahko $ele nato ponovno zazenete.

Nastavljanje dolzine

Slika 9

Za natan¢no Zaganje je pomembno, da veste kje
morate zaceti in kon€ati z Zaganjem. Na obeh
straneh zascitnega pokrova se nahajajo Stevilke,
ki ustrezajo nastavitvam globine Zaganja in
doloc¢ajo zacetno in kon¢no tocko rezila.

+ Na materialu oznagite, kje boste Zagali. Ce
podrocje za zaganji ni kvadratno ali
pravokotno, morate zacetno in konéno linijo
posebej oznaciti. ToCke morajo biti narisane
navpi¢no na linijo Zaganja.

« Da bi uporabili nastavitev dolzine, morate
najprej nastaviti globino Zaganja. Nastavite na
primer na 2 mm. Na sprednjem in zadnjem
delu za$c¢itnega pokrova poiscite Stevilo, v
nasem primeru 2.

* Prepricajte se, da je Crta pod Stevilko
poravnana z zacetno tocko Crte zaganja.

+  Zagajte dokler je &rta pod $tevilko na
sprednjem delu pokrova poravnana s konéno
to€ko Crte zaganja.

* Nadolzinska skali so Crtice, ki oznadujejo
to¢ne milimetre (2-4-6-8-10-12).

Uporaba laserskega Zarka

S pomocgjo laserskega Zarka je rezanje v ravni
liniji veliko enostavneje.

a) Vzdolz narisane Crte, ali

b) Poravnano s toc¢ko na obdelovancu.

»  Zavklop laserja (12), pomaknite stikalo
laserja (13) v polozaj ON (VKLOP).

» Zaizklop laserja (12), pomaknite stikalo
laserja (13) v polozaj OFF (IZKLOP).

Preden orodje vklopite, z njega odstranite kijuce,
s katerimi ste pritrjevali prikljucke.

Drzanje in obracanje zage

Slika 6

Ce boste Zago pravilno drzali bo delo laZje, bolj
Cisto in varno. Natan¢na krozna Zaga je primerna
samo za uporabo z desno roko.

*  Trdno primite za roCaj tako, da se vam Zaga
prilega v roko. Palec mora biti na enaki visini
kot stikalo za vklop/izklop.

*  PrepriCajte se, da sprednje ventilacijske
odprtine niso blokirani in da je prosta vsaj ena
odprtina na zadnjem delu.

»  Stikalo za vklop/izklop (4) potisnite napre;.

»  Stikalo izpustite in tako izkljucite Zago.

Napotki za uporabo varnostnega sistema
Slika 2

Ta naprava je opremljena z varnostnim sistemom
za zaklepanje, ki mora biti vklju€en, kadar je
narava v uporabi.

*  VkljuCite jo v skladu z navodilom za
obratovanje. Nato spustite varnostni sistem.
List Zage namestite v utor in zarezite v
material. Varnostni sistem popusti, e
pritisnete v smeri ene ali druge puscice na
shemi. Z roko oprimite napravo ali obdelovani
material — odvisno od tega, kaj je za vas lazje.

* Po konCanem rezanju izklopite napravo in se
prepri€ajte, da je varnostni sistem spet na
svojem mestu tj. v mirujo¢em polozaju. V
kolikor temu ni tako, izvlecite vti¢ iz vti¢nice,
odmaknite varnostni sistem in vse dele
temeljito oCistite z mehkejSo S€etko.
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Vpenjanje obdelovanca

Obicajno obdelovanca ni treba vpeti, saj je

verjetno trdno namesc&en in podprt na obdelovalni

mizi, hkrati pa ga drzite z eno roko. Obdelovanec

vpenjajte v naslednjih primerih;

«  Ce ste premalo izkugeni za tovrstna opravila
in imate Sibke roke

»  Cerezete manjée ali trde obdelovance.

Zaganje

Slika 7

e Zabolj to¢en rez uporabljajte napravo z
ravnilom.

* Preverite tehni¢ne podatke, da se prepricate
ali je Zaga primerna za uporabo z materialom,
ki ga boste Zagali.

*  Namestite primerno rezilo. PrepriCajte se, da
je rezilo ostro in nepo$kodovano.

* Nastavite globino zaganja.

* Material za Zaganje postavite na ravno
povrsino, na primer delovno mizo, mizo ali tla.
Ce delate na betonskih tleh, postavite kos
kartona pod material, da zaSgitite povrsino in
rezilo.

*  Vtaknite vti€ v vti¢nico.

+  Zago trdno drZite in nastavite kovinsko

osnovno plos¢i na material, ki ga boste zagali.

PrepriCajte se, da zadnji del plos¢e sega
preko delovne mize. Zage $e ne pritisnite v
predmet, ki ga boste zagali.

«  Zago vkljugite in pogakajte nekaj sekund,
dokler se zaga ne premika s polno hitrostjo.
Pocasi in pazljivo pritisnite Zago v material.
Nadalje, potisnite Zago naprej v smeri
Zaganja. Zage nikoli ne vlecite proti nazaj.

* Potrebna je majhna sila za vodenje Zage po
¢rti Zaganja. Prevec sile bo zmanjSalo
odpornost in poSkodovalo rezilo in zago.

*  Prepricajte se, da je osnovna ploS¢a zmeraj
postavljena na predmet, ki ga zagate. To je
najbolj pomembno pri zacetnih in kon¢nih
to€kah Crte zaganja ali ko morate Zagati
majhne kose in ne morete namestiti osnovne
plosce.

« Po Zaganju, dvignite Zago proti gor in jo
izkljusite. Ce je nastalo dosti prahu, pustite
Zago prizgano dokler se ne odstrani ves prah.

NB.: Zmeraj Zagajte proti naprej. Zage nikoli
ne vlecite proti nazaj. Ce nimate dosti izkugen;
z zago, vadite Zaganje lesa, dokler se bolj ne
izpopolnite.

Zaganje oblik

Slika 8
»  Zabolj to¢en rez uporabljajte napravo z
ravnilom.

* Nastavite globino zaganja, vtaknite vti¢ v
vti€nico in postavite zago in kovinsko osnovno
plo$c€o na predmet, ki ga Zelite Zagati.
PrepriCajte se, da je nastavitev dolzine na
zascCitnem pokrovu poravnana z zacetno
tocko.

«  Zago vkljugite in pogakaijte nekaj sekund,
dokler se zaga ne premika s polno hitrostjo.
Pocasi in pazljivo pritisnite Zago v material.
Nadalje, potisnite Zago naprej v smeri
*aganja. Zage nikoli ne vlecite proti nazaj.

* Po Zaganju, dvignite Zago proti gor in jo
izkljugite. Ce je nastalo dosti prahu, pustite
Zago prizgano dokler se ne odstrani ves prah.

* Napotki za Zaganje oblik:

«  Ce boste luknjo kasneje pokrili, na primer
s filtrom, naj se rezi v robovih prekrivajo
tako, da bo del enostavno pade ven.

«  Ce bo luknja ostala vidna ni priporodljivo
prekrivati rezov v robovih. Ker uporabljate
krozno rezilo, del, ki ga Zagate ne bo takoj
padel ven. Robove boste morali zakljuciti
z nozem. Ce je material tanek in ni
pomembno kako izgleda od zadaj, lahko
izrezani del potisnete ven.

«  Ce je mozno Zagati odzadaj lahko del, ki
ga Zelite izrezati oznacite z Zagalnim
robom. Nato lahko del Zagate od zadaj
tako, da bodo robovi od spredaj lepo
izgledali. Skala robov je podana v
specifikacijah.

NB.: Pri nekaterih trdih materialih ni mozno
izrezovati delov.

Zaganije trdih in grobih materialov

A\

Ploc¢evina

*  Globino Zaganja zmeraj nastavite za 1 mm
vec od debeline materiala tako, da zagi ne bo
drselo. Pod plocevino postavite kos kartona.

»  Odstranite vse nepravilnosti in rjo, ki lahko
ovirajo zago.

«  Ce boste nanesli &ebelji vosek ali lak za
pohistvo na osnovno plos¢o zage, boste lazje

Opozorilo! Nikoli ne Zagajte materialov
pri katerih se spro§c¢ajo Skodljive
substance kot so PTFE ali azbest.

32

Ferm



zagali kovino.
* Ne zagajte jekla ali galvaniziranega jekla.
»  PriZaganju jekla se ustavite vsaki 2 minuti.

Keramiéne in skrilaste ploscice

* Uporabite primerno rezilo. Uporabiti morate
odvod prahu, saj lahko prah, ki se ustvarja
ovira premikanje zas€itnega pokrova.

* Naosnovno plosco ali predmet, ki ga boste
Zagali postavite zas¢itni trak ali PVC trak. To
bo poenostavilo Zaganje in zas¢itilo ploscice
pred praskami.

Mavéne plosce

* lzjemoma lahko Zago uporabljate za Zaganje
mavcnih plos¢, ampak samo s primernim
odstranjevanjem prahu. Prah lahko ovira
premike zascitnega pokrova.

NB.: Pred Zaganjem kovine ali nekaterih tipov
plastike, vadite Zaganje lesa. Potrebno je ve¢
sile za drZanje predmeta zaganja in v€asih je

potrebno uporabiti tudi sponki.

Izsesavanje prahu

Natan¢na kroZna Zaga je mo¢na zaga. Pri
Zaganju bo nastalo zelo dosti prahu. Ker je rezilo v
celoti zaprto je potrebno prah izsesavati.

* S pomocjo orodja za izsesavanje prahu lahko
na cev za izsesavanje prahu na zagi lahko
prikljucite industrijski ali gospodinjski sesalnik.

* Pred uporabo se prepricajte, da se cev prilega
na kovinsko zaponko.

*  Pred priklju€evanjem cevi odstranite vti¢ iz
vtiénice. Cev s kovinsko zaponko do konca
potisnite na cev za izsesavanje prahu.
PrepriCajte se, da se zas¢itni pokrov lahko
prosto premika. Po potrebi uporabite trak, da
zavarujete cev na mesto.

* Prepricajte se, da je sesalnik primeren za
uporabo z elektri¢nim strojem. Na sploSno so
gospodinjski vodni sesalniki in sesalniki za
prah primerni.

*  Priporogljivo je, da izsesavanje prahu
uporabljate, ko dosti Zagate, saj boste
potrebovali manj prekinitev za CiS€enje Zage
in okolice.

»  PriZaganju nevarnih materialov, kot so trdi
les, MDF in keramika, je izsesavanje prahu
nujno.

«  Ce zelite delovni prostor imeti &ist je
priprocljivo, da izsesate prah.

* Prah morate izsesati, Ce je material, ki ga
Zagate vlazen.

4. Servis in vzdrzevanje

Ce se kabel poskoduje, vtic takoj
¥\ odstranite iz vti¢nice. Vtic¢ prav tako
odstranite med vzdrZzevanjem.

Vzdrzevanje

Stroji, ki jih izdeluje podjetje, so oblikovani za
dolgotrajno delovanje brez tezav ob minimalnem
vzdrzevanju. Redno CiS€enje Zage in pravilno
rokovanje bo pomagalo pri podaljSevanju njene
Zivljenjske dobe.

Ciséenje
Zago morate iz varnostni razlogov redno Cistiti.
Nabiranje prahu lahko vpliva na delovanje zage.

» lzvlecite vti€ iz omreZne vtiCnice.

»  Odstranite zascitni pokrov in ga s pomocjo
mehke krtace ali Copica ocistite.

* Zmehko krpo redno Cistite ohisje, najbolje po
vsaki uporabi. Na ventilacijskih rezah ne sme
biti prahu in umazanije. Za odstranjevanje
trdovratne umazanije uporabite navlazeno
mehko krpo. Ne uporabljajte topil, kot so
petrolej, alkohol, salmiak itd., ker lahko takSne
snovi poSkodujejo dele iz umetnih mas.

Podmazanje

Ce s tezavo obragate nastavitveni gumb, ga
odvijte dokler ne zagledate gumijastega tesnila.
Z mehko krtaco ocistite podrocje okoli tesnila in
dodaijte nekaj kapljic sinteti¢nega olja.

Okvare

Ce se zaga pokvari ali kaksen del obrabi,
kontaktirajte vzdrzevanje na naslov, ki se nahaja
na garancijskem listu. Podroben pogled, ki se
nahaja na zadnjem delu priro¢nika, vsebuje
seznam delov, ki jih lahko narocite.

Okolje

Moc¢na embalaza, v kateri je stroj dobavljen,
prepredi poskodbe med transportom. Ce je le
mozno, smo uporabili embalazo, ki jo lahko
recikliramo. Zaradi tega vas prosimo, da
embalazo reciklirate.

Pokvarjena in/ali zavrZena elektri¢na ali
elektronska orodja predajte v priznano
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zbiralno to¢ko, kjer jih bodo zavrgli.

Samo za drzave ES

Elektri¢nih orodij ne vrzite stran v domace

za smeti. Po Evropski smernici 2012/19/EU

za WEEE (Odpadna elektri¢na in elektronska
oprema) in njeno Siritev v narodno pravo, je
potrebno elektricna orodja, ki niso ve¢ uporabna,
zbrati posebej in se jih znebiti na okolju prijazen
nacin.

Garancija
Pogoje garancije najdete na samostojnem
garancijskem listu, ki se dobavlja z izdelkom.

Ta izdelek in ta navodila se lahko spremenijo.
Specifikacije se lahko spremenijo brez opozorila.

PRECYZYJNA PILARKA
TARCZOWA 400W, 954,8MM

Liczby w tekScie odnoszg sie do schematéow
na stronach 2 - 5.

Z uwagi na bezpieczenstwo wtasne oraz
@ innych 0séb przed uzyciem pilarki nalezy

doktadnie zapoznac sie z instrukcjg
obstugi. Instrukcja obstugi oraz
dokumentacja powinny by¢
przechowywane wraz z urzgdzeniem.

Wstep

Pilarka jest przeznaczona do pitowania réznych
typow cienkich materiatdéw na domowy uzytek.
Precyzyjna pilarka reczna moze by¢ stosowana
do precyzyjnego pitowania, kiedy chce sie
uniknag¢ wytworzenia pytu lub jesli istnieje ryzyko
przeciecia rur lub kabli. Wyjgtkowos$¢ precyzyjnej
pilarki recznej polega na tym, ze pitowany
materiat jest zaci$niety miedzy podstawg a stotem
roboczym. Ostrze jest nastepnie wprowadzane
w materiat, co pozwala na szybkie, tatwe i czyste
pitowanie.

Spis tresci

1. Informacje dotyczace urzgdzenia
2. Instrukcje bezpieczenstwa

3. Uzytkowanie

4. Serwis i konserwacja

1. Informacje dotyczace

urzadzenia

Dane techniczne

Zasilanie 230 V~50 Hz
Moc 400 W
Gteboko$¢ pitowania 0-12 mm
Obroty znamionowe 4000/min
Obroty bez obcigzenia 4200/min
Waga 1,2 kg
Maks. $rednica ostrza 54,8 mm
Maks./min. szeroko$¢ ostrza 2mm/0,75 mm
Lpa (moc ci$nienia dzwiekowego) 88,5 +3 dB(A)

Lwa (poziom mocy dzwiekowej) 99,5 +3 dB(A)
Drgania reka-ramie ah,W (ciecie drewna) 1,757m/s? K=1,5m/s?
Drgania reka-ramie ah,W (ciecie metalu) 4,523m/s? K=1,5m/s?
Drgania reka-ramie ah,W (ciecie ceramiki)

3,663m/s? K=1,5m/s?

Poziom wibracji
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Poziom emisji wibracji podany na koncu tej
instrukcji zostat zmierzony zgodnie z testem
standaryzowanym podanym w EN 60745; moze
stuzy¢ do poréwnania jednego narzedzia z innym
i jako ocena wstepna narazenia na wibracje w
trakcie uzywania narzedzia do wymienionych
zadan

* uzywanie narzedzia do innych zadan, lub z
innymi albo Zle utrzymanymi akcesoriami,
moze znaczgco zwigkszy¢ poziom narazenia

« przypadki, kiedy narzedzie jest wytagczone lub
jest czynne, ale aktualnie nie wykonuje
zadania, mogg znaczgco zmniejszy¢ poziom
narazenia

Nalezy chroni¢ sie przed skutkami wibracji
przez konserwacje narzedzia i jego
akcesorioéw, zaktadanie rekawic i wtasciwa
organizacje pracy

Specyfikacja pilarki
Drewno Wszystkie rodzaje do 12 mm grubosci

Metale Do 3 mm grubosci dla aluminium i otowiu

Materiaty drewnopodobne Ptyta MDF i ptyta widrowa
do 12 mm grubosci

Zawartos¢ opakowania

1 Wysoko wytrzymata tarcza 18 TCT do drewna
i plastiku

1 Tarcza diamentowa G50 do ceramiki

1 Tarcza precyzyjna 44HSS do drewna i
plastiku

1 Tarcza 60HSS do ciecia aluminium oraz

delikatnego drewna i plastiku

Waz systemu odprowadzania pytu

Klucz do wkretéw szesciokatnych

Instrukcje bezpieczenstwa

Instrukcja obstugi

Karta gwarancyjna

2. Instrukcje bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

[N Y

W wypadku niezastosowania sie do

A instrukcji istnieje ryzyko obrazen ciata
lub uszkodzenia urzgdzenia.

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem
elektrycznym.

Tworzywa sztuczne Tufnol, Perspex, wtdkno szklane
itp.

Osoby postronne powinny przebywaé¢ w

Ceramika Glazura i terakota, ptytki tupkowe itp.

Marginesy nadcinania
Ustawienia gtebokosci

1 2 3 4 6 9 12 mm
Nadciecie
3 6 8 95 12 15 17mm

Informacje dotyczace produktu
Rys. 1

. Plyta podstawowa

. Blokada bezpieczenstwa

. Regulator gtebokosci ciecia

. Wigcznik/wytacznik

Uchwyt

. Szczelina wentylacyjna z tytu

. Szczelina wentylacyjna z przodu
. Rura odprowadzajgca pyt

. Podziatka gtebokosci

10. Brzeszczot

11. Podziatka dtugosci

12. Laser

13. Wigcznik lasera

©ONOOTAWN

bezpiecznej odlegto$ci od urzgdzenia.

Korzystaj ze srodkéw ochrony wzroku.

Korzystaj ze srodkéw ochrony stuchu.

No$ maske przeciwpytowa.

Uwaga: Promien lasera! Nie patrze¢
bezposrednio na promien lasera.

Nie kierowac promienia lasera w strone
ludzi i zwierzat.

> @O Ik >

Niebezpieczenstwo

a) Trzymajrece z dala od strefy ciecia
i tarczy tnacej. Drugg reke oprzyj na
uchwycie pomocniczym lub na korpusie
silnika. Trzymajac pilarke obiema rekami
zapobiegniesz zranieniu rak przez tarcze
tngca.
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f)

Nie siegaj rekoma pod spdd cietego
przedmiotu. Ostona nie zabezpiecza przed
tarczg tngcg od spodu cietego przedmiotu.
Dostosuj gtebokos¢ ciecia do grubosci
cietego przedmiotu. Spod cietego przedmiotu
powinna wystawac tylko czes¢ zeba tarczy
tnacej.

Trzymanie cietego przedmiotu w rekach lub
nad noga jest surowo wzbronione. Ciety
przedmiot nalezy zamocowac na stabilnej
platformie. Prawidtowe podparcie cietego
przedmiotu pozwoli zminimalizowac¢ ryzyko
obrazen ciata, zablokowania tarczy tngcej i
utraty kontroli nad narzedziem.
Elektronarzedzie nalezy trzymac za
przeznaczone do tego celu izolowane
powierzchnie, gdyz narzedzie thgce moze
wejs¢ w kontakt z ukrytym przewodem
elektrycznym lub wiasnym kablem
zasilajgcym. Napiecie elektryczne z przewodu
rozprzestrzeni sie na metalowych czesciach
elektronarzedzia i spowoduje porazenie
operatora.

Do cigcia wzdtuznego zawsze uzywaj
ogranicznika rownolegtego lub prowadnicy.
Zwiekszy to doktadnos$c cigcia i zmniejszy
ryzyko zablokowania sie tarczy tngce;j.
Uzywaj tarcz tnacych o prawidtowej wielkosci
i profilu (diamentowy albo okragty) oraz
odpowiedniej srednicy wewnetrznej. Tarcze
tngce, ktore nie sg doktadnie dopasowane
do watu napedowego pilarki, nie obracajg sie
prostopadle do niego, co powoduje utrate
kontroli nad pilarkg.

Uzywanie uszkodzonych lub nieprawidtowych
podktadek lub srub mocujacych tarcze jest
zabronione. Podktadki i Sruba mocujgca
tarcze zostaty zaprojektowanie w sposob
zapewniajgcy optymalne parametry pilarki i
bezpieczenstwo jej obstugi.

Przyczyny “odbijania” pity i zapobieganie
temu efektowi przez operatora

“Odbicie” jest gwattowna reakcjg na
Sci$niecie, zablokowanie lub brak
prostoliniowo$ci tarczy tnacej, skutkujaca
podniesieniem sig i zeskoczeniem
niekontrolowanej pilarki z cietego przedmiotu
w kierunku operatora.

Jesli tarcza tngca jest mocno Scisnieta lub
zablokowana w rzazie, jej obroty ustajg aw
wyniku reakgji silnika narzedzie zostaje
gwattownie wypchniete w kierunku operatora.

Jesli tarcza tngca ulegnie skreceniu lub
przemieszczeniu w trakcie ciecia, zgby na jej
tylnej krawedzi mogg wcig¢ sie w gorng
powierzchnie drewna, co spowoduje
wysunigcie sie tarczy z rzazu i jej odskoczenie
w kierunku operatora.

“Odbicie” wynika z nieprawidtowego uzycia pity
i/lub niewtasciwych procedur albo warunkéw
obstugi; mozna mu zapobiec stosujgc nizej
wymienione $rodki ostroznosci.

a)

b)

e)

Pewnie trzymaj pilarke obiema rekami w

taki sposéb, ktéry pozwoli Ci wytrzymac site
odbicia. Ustaw sie po dowolnej stronie tarczy
tnacej; nigdy nie stawaj w jednej linii z tarczg.
“Odbicie” moze spowodowac odskoczenie
pilarki do tytu, ale operator stosujacy
odpowiednie srodki ostroznosci jest w stanie
utrzymac elektronarzedzie.

W przypadku blokowania sie tarczy tnacej, a
takze przy przerywaniu ciecia z jakiejkolwiek
przyczyny, wcisnij wytgcznik i nieruchomo
przytrzymaj tarcze tngcg w materiale do
catkowitego ustania jej obrotow. Nie prébuj
usuwac pilarki z cietego przedmiotu ani
pociggac jej do tytu dopoki tarcza tngca sie
obraca lub dopdki istnieje ryzyko ,odbicia”.
Wyjasnij przyczyne unieruchomienia

tarczy tnacej i zastosuj odpowiednie $rodki
zaradcze.

Uruchamiajac ponownie pilarke w cietym
materiale ustaw tarcze tngca w $rodku rzazu
i upewnij sie, czy jej zeby nie sg zaczepione o
materiat. Zablokowana tarcza thgca moze sie
unies¢ lub odskoczy¢ od cietego przedmiotu
po ponownym uruchomieniu pilarki.

Zawsze podpieraj duze ptyty, by
zminimalizowac ryzyko $cisniecia i ,odbicia”
tarczy tnacej. Duze ptyty moga uginac sie pod
whasnym ciezarem. Podpory nalezy umiesci¢
po obu stronach ptyty, w poblizu linii ciecia
oraz przy krawedzi ptyty.

Uzywanie tepych lub uszkodzonych tarcz
tnacych jest zabronione. Nienaostrzone lub
nieprawidtowo zamontowane tarcze tngce
wykonujg waski rzaz, powodujgcy nadmierne
tarcie, blokowanie tarczy i ,odbicie”.
Dzwignie do regulacji gtebokosci i skosu
ciecia nalezy solidnie i bezpiecznie
zamocowac przed rozpoczeciem ciecia.
Przesunigcie sie suwakow regulacyjnych

w trakcie ciecia moze byc¢ przyczynag
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9)

zablokowania i ,odbicia” tarczy tnace;j.
Szczegodlng ostroznosé nalezy zachowaé przy
operacji wrzynania w materiat i wycinania
otwordéw. Po przejsciu przez materiat tarcza
moze natrafi¢ na obiekty powodujgce jej
,odbicie”.

Zalecenia kasa chronié¢

a)

b)

c)

d)

Przed kazdym uzyciem urzgdzenia sprawdz,
czy jego ostona jest prawidtowo zamocowana.
Dozwolone jest uzywanie tylko takiej pilarki,
ktorej ostona porusza sie swobodnie i
natychmiast ostania ostrze. Nie wolno
zaciskac ani blokowac ostony przy odstonietej
tarczy tnacej. Ostona moze sie wygigc¢ po
przypadkowym upuszczeniu pilarki. Upewnij
sie, ze ostona swobodnie sie porusza i nie
dotyka tarczy tngcej ani zadnej innej czesci
przy jakimkolwiek kacie i gtebokosci ciecia.
Sprawdz dziatanie i stan sprezyny powrotnej
ostony. Jesli ostona i sprezyna nie dziatajg
prawidtowo, pilarki nie wolno uzywac i nalezy
ja odda¢ do naprawy. Swobodne poruszanie
sie ostony moze by¢ utrudnione z powodu
uszkodzenia czesci albo ich zanieczyszczenia
przez substancje lepkie lub inne zabrudzenia.
Upewnij sie, ze prowadnica pilarki nie
przesuwa sie w trakcie ,wcinania sie” w
materiat tarczy tngcej ustawionej pod innym
katem niz 90°. Boczne przesuniecia tarczy sa
czestg przyczyna zablokowania tarczy tnacej i
odskoczenia materiatu.

Przed umieszczeniem pilarki na stole lub
podtodze koniecznie upewnij sie, czy tarcza
tnaca jest zabezpieczona przez ostone.
Niezabezpieczona tarcza tngca w trakcie
wybiegu moze przesuwac sie wstecz
przecinajgc wszystko, co znajdzie si¢ na jej
drodze. Uwzglednij czas wybiegu, jaki uptywa
od wecisnigcia wyfgcznika do zatrzymania sie
tarczy tnacej.

Szczegotowe instrukcje bezpieczenstwa

Nie uzywac stepionych lub uszkodzonych
ostrzy.

Regularnie kontrolowa¢ ostrza pod katem
uszkodzen. W razie koniecznosci wymienic.
Nalezy uzywac tylko ostrzy zalecanych przez
firme Ferm.

Nigdy nie uzywac pilarki, gdy jest
wybrakowana lub gdy zainstalowane
akcesoria nie zostaty dotgczone w zestawie
lub nie sg zalecane przez producenta.

Nigdy nie poddawac ostrza naciskowi
bocznemu w celu jego zatrzymania.

Przed sprawdzeniem, czy ostona
zabezpieczajgca porusza sie swobodnie i nie
jest zablokowana, nalezy wyjg¢ wtyczke z
gniazda zasilania.

Nie wolno blokowac¢ ani zaciska¢ ostony
zabezpieczajgce;j.

Nie wolno uzytkowac pilarki bez ostony
zabezpieczajgce;.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy
sprawdzi¢, czy zamontowana jest ostona
zabezpieczajaca.

Przed demontazem ostony zabezpieczajacej,
wymiang ostrza, przystgpieniem do kontroli i
prac konserwacyjnych nalezy zawsze wyjgc¢
wtyczke z gniazda zasilania.

Uszkodzony przewdd zasilajgcy powinien
zosta¢ wymieniony przez producenta lub
serwis techniczny.

Po zakonczonej pracy pilarka musi by¢
przechowywana w sposéb uniemozliwiajgcy
uszkodzenie ostrza.

Nie nalezy uzywac tarcz szlifierskich.

Zawsze nos maske przeciwpytowg

Uzywaj jedynie zalecanych tarczy tngcych
(np. tarcze tngce przeznaczone do drewna
muszg mie¢ certyfikat zgodnosci z EN 847-1)
Zawsze korzystaj ze srodkéw ochrony stuchu
Uzywaj tylko tarczy tngcych zgodnych z
oznaczeniem

Podczas pracy z rodzajami drewna lub
materiatami, ktérych obrobka prowadzi do
powstawania niebezpiecznego dla zdrowia
pytu, podtgczaj do pity odpowiednie i
przetestowane urzgdzenia odpylajgce.
Podczas przecinania tworzyw sztucznych
unikaj przegrzewania tarczy tnacej i topienia
tworzywal!

Obchodz sie ostroznie z tarczami tngcymi,
poniewaz sg one ostre i mogg spowodowac
obrazenia ciata. Podczas pracy z tarczami
tngcymi zalecamy noszenie rekawic
ochronnych.

Zachowaj ostroznos$¢ podczas wymiany tarcz,
poniewaz moga sie one nagrzewac podczas
uzytkowania. Przed wymiang poczekaj, az
tarcza ostygnie.

Zawsze przechowuj tarcze thgce w
bezpiecznym miejscu
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Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
odcinania z uzyciem tarczy diamentowych

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
maszyny odcinajacej

a)

Ostona dotgczona do narzedzia musi byé
dobrze przymocowana do elektronarzedzia
i umieszczona tak, aby zapewnia¢
najwyzszy poziom bezpieczenstwa i by jak
najmniejsza czesc tarczy byta odstonieta
po stronie operatora. Stan i kaz stang¢
osobom postronnym z dala od ptaszczyzny
obracajacej sie tarczy. Ostona pomaga
chroni¢ operatora przed fragmentami
peknietej tarczy i przypadkowg stycznoscig z
tarcza.

Uzywaj tylko diamentowych tarczy

tngcych przeznaczonych do swojego
elektronarzedzia. Fakt, ze akcesorium
mozna przymocowac do elektronarzedzia nie
oznacza, ze gwarantuje to bezpieczng prace i
obstuge.

Obroty znamionowe akcesorium muszg by¢
przynajmniej rowne maksymalnej predkosci
obrotowej podanej na elektronarzedziu.
Akcesoria obracajgce sie powyzej swojej
predkosci znamionowej mogg peknac i sie
rozpasé.

Tarcze nalezy stosowac jedynie zgodnie z
przeznaczeniem. Na przyktad: nie wolno
szlifowac¢ bokiem tarczy do odcinania.
Zawsze uzywaj nieuszkodzonych kotnierzy
tarczy o srednicy odpowiedniej dla wybranej
tarczy. Odpowiednie kotnierze tarczy
podpierajg ja, zmniejszajgc ryzyko jej
pekniecia.

Puste

Srednica zewnetrzna i grubo$¢ akcesorium
muszg by¢ zgodne z parametrami
elektronarzedzia. Akcesoriéw o
nieodpowiednim rozmiarze nie mozna
odpowiednio ostoni¢ ani nimi sterowac.
Rozmiar trzpienia tarczy i kotnierzy

musi poprawnie pasowac do wrzeciona
elektronarzedzia. Tarcze i kotnierze z
otworami trzpieni niedopasowanymi do
elementéw mocujacych elektronarzedzia
powodujg utrate wywazenia, nadmierne
drgania i mogg spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem.

Nie stosuj uszkodzonych tarczy. Przed
kazdym uzyciem sprawdz tarcze pod kgtem

)]

k)

m

n)

=

pekniec i ukruszenia. Jesli elektronarzedzie
lub tarcza zostang upuszczone, sprawdz

je pod katem uszkodzen lub zamontuj
nieuszkodzong tarcze. Po sprawdzeniu i
zamontowaniu tarczy stan i kaz osobom
postronnym stang¢ z dala od ptaszczyzny
obracajacej sie tarczy i uruchom
elektronarzedzie z maksymalng predkoscig
bez obcigzenia na minute. Zwykle podczas
takiego testu uszkodzone tarcze sie
rozpadajg.

Korzystaj ze srodkéw ochrony osobistej.

W zaleznos$ci od zastosowania, korzystaj

z ostony na twarz (np. tarczy spawacza),
okularéw lub gogli ochronnych. Jesli to
konieczne, no$ maske przeciwpytowa,
$rodki ochrony stuchu, rekawice i fartuch,
jaki zatrzyma mate fragmenty obrabianego
przedmiotu. Srodki ochrony oczu musza
zapewniac¢ zatrzymanie odpadéw
wyrzuconych w powietrze podczas réznych
czynnosci. Maska przeciwpytowa lub
oddechowa muszg zapewniac filtrowanie
czgstek powstajgcych podczas pracy.
Przedtuzona ekspozycja na hatas o wysokim
natezeniu moze spowodowac utrate stuchu.
Osoby postronne muszg znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.
Wszystkie osoby znajdujgce sie w miejscu
pracy muszg korzystac¢ ze srodkéw ochrony
osobistej. Fragmenty obrabianego przedmiotu
lub peknietej tarczy mogg zosta¢ wyrzucone
w powietrze i spowodowac obrazenia poza
waskim obszarem miejsca pracy.

Trzymaj elektronarzedzie jedynie za
izolowane powierzchnie uchwytéw podczas
pracy, gdy element tngcy moze zetkngc¢ sie
z ukrytymi przewodami lub wlasnym kablem
zasilajgcym. Dotknigcie elementem tngcym
przewodu pod napigciem moze spowodowac,
ze odstoniete metalowe czesci narzedzia
réwniez znajdg sie pod napigeciem i wywotajg
porazenie pradem operatora.

Umies$c¢ kabel zasilajgcy z dala od
obracajgcych sie elementéw. W razie utraty
panowania nad narzedziem kabel moze
zostac przeciety lub wyrwany, a reka lub
ramie mogg zostac wciggniete w obracajaca
sie tarcze.

Nigdy nie odktadaj narzedzia, dopoki
akcesorium catkowicie sig¢ nie zatrzyma.
Obracajaca sie tarcza moze zaczepi¢ o
powierzchnie i pociggnac elektronarzedzie,
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0)

P)

a)

r)

wyrywajac je z rgk operatora.

Nie wigczaj elektronarzedzia przenoszac

je uboku. Przypadkowe zetkniecie

z obracajgcym sie akcesorium moze
spowodowac zaczepienie ubrania i wbicie
akcesorium w ciato operatora.

Regularnie czys¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika pobiera
pyt do wnetrza obudowy, a nadmierne
nagromadzenie sie metalowego proszku
moze powodowac zagrozenia elektryczne.
Nie uruchamiaj narzedzia w poblizu
materiatéw fatwopalnych. Iskry mogg
spowodowac ich zapton.

Nie uzywaj akcesoriow wymagajgcych ptynow
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynéw
chtodzgcych moze spowodowac porazenie
pradem.

Odbijanie i zblizone zagrozenia

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Trzymaj elektronarzedzie mocno i

stabilnie oraz ustaw ciato i reke tak, aby

méc oprze¢ sie sile odbijania narzedzia.
Zawsze uzywaj pomocniczego uchwytu,

jesli jest dostepny, aby mie¢ maksymailne
panowanie nad odbijaniem lub skrecaniem
narzedzia podczas rozruchu. Operator moze
kontrolowa¢ skrecanie narzedzia i jego
odbijanie, jesli podejmie odpowiednie srodki
ostroznosci.

Nigdy nie ktadz reki w poblizu obracajgcego
sie akcesorium. Akcesorium moze odbic i
uderzy¢ w reke.

Nie ustawiaj ciata w jednej linii z obracajgca
sie tarcza. Efekt odbijania odrzuci narzedzie
w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy, kiedy
tarcza utknie.

Zachowaj szczegolng ostroznos¢ podczas
pracy z rogami, ostrymi krawedziami itp.
Unikaj odbijania i utykania akcesorium.

Rogi, ostre krawedzie i odbijanie narzedzia
powodujg utykanie obracajgcego sie
akcesorium i utrate panowania nad
narzedziem lub odbijanie.

Nie mocuj tancucha pity, tarczy do wycinania
drewna, segmentowej tarczy diamentowej ze
szczeling obwodowa wigkszg od 10 mm lub
zebatej tarczy tngcej. Takie tarcze lub ostrza
powodujg czeste odbijanie i utrate panowania
nad narzedziem.

Nie blokuj tarczy ani nie stosuj nadmiernego
nacisku. Nie probuj wykonywac zbyt
gtebokich ciec. Przecigzenie tarczy zwigksza

ryzyko skrecenia lub utknigcia tarczy w cieciu,
a takze ryzyko odbijania i peknigcia tarczy.
Kiedy tarcza utyka lub w przypadku
przerwania cigcia z jakiej$ przyczyny, wytgcz
elektronarzedzie i trzymaj je w bezruchu, az
tarcza catkowicie sie nie zatrzyma. Nigdy nie
probuj wyjmowac tarczy z ciecia, gdy tarcza
sie rusza, poniewaz w przeciwnym wypadku
moze doj$¢ do odbicia tarczy. Sprawdz
przyczyne utkniecia tarczy i usun ja.

Nie wznawiaj cigcia z tarczg wewnatrz
obrabianego przedmiotu. Zamiast tego
pozwol, aby tarcza osiagneta maksymalng
predkos¢ obrotowg i ostroznie ponownie wi6z
ja w ciecie. Tarcza moze utkng¢, wysunaé
sie do gory lub odbi¢, jesli elektronarzedzie
zostanie uruchomione ponownie z tarczg w
cieciu.

Podpieraj panele lub wszelkie niewymiarowe
obrabiane elementy, aby ograniczy¢

ryzyko utknigcia lub odbijania tarczy. Duze
obrabiane przedmioty zwykle opadajg pod
wiasnym ciezarem. Podpory nalezy umiesci¢
pod obrabianym przedmiotem w poblizu

linii ciecia i blisko krawedzi obrabianego
przedmiotu po obu stronach tarczy.
Zachowaj szczegolng ostroznos¢ podczas
wycinania "kieszeni" w istniejgcych scianach
lub innych zastonietych materiatach. Tarcza
moze przecigc rury z gazem lub woda, kable
elektryczne lub inne przedmioty, ktére mogg
spowodowac odbicie.

A Nalezy zawsze zachowac ostroznosc.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa dla laserow

Laser beam.
Never look ino the light beam
Laser Class 2

from DIN EN 60825-1:2007
A:650 nm; P < 1mW.

Nie patrze¢ bezposrednio na promien lasera.
Nie kierowac promienia lasera w strone ludzi
i zwierzat.

Nie kierowaé promienia lasera na silnie
odblaskowe materiaty.

Nie wktada¢ twardych przedmiotéw w optyke
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lasera.

»  Czysci¢ optyke lasera za pomoca miekkiej,
suchej szmatki.

* Laser moze naprawia¢ wytgcznie
wykwalifikowany technik.

Bezpieczenstwo zwigzane z elektryczn oscia
Pod czas wykorzystania urzadzenia
elektrycznego nalezy zawsze przestrzegac
odpowiednie przepisy bezpieczenstwa, ktore

sg wazne w Waszym kraju w celu zmniejszenia
ryzyka pozaru, porazenia prgdem elektrcznym
oraz zranienia personelu.

A

Sprawdzic, czy napiecie sieciowe jest
zgodne z parametrami na tabliczce
znamionowey.

Il klasy — Izolacja podwdjna — Wasze
gniazdo nie potrzebuje uziemenia.

Przewdd moze w razie potrzeby wymieni¢
producent lub jego przedstawiciel, aby unikng¢
zagrozen.

W przypadku zastosowania przedtuzaczy
Nalezy stosowa¢ odpowiednie przedtuzacze
przystosowane do mocy urzadzenia. Zyly takiego
kabla musza mie¢ minimalny przekréj 1,5 mm2.
Jesli kabel przedituzajacy jest nawiniety na beben,
nalezy go catkowicie rozwinac.

3. Uzytkowanie
'E Przed wszystkimi pracami montazowymi

wtyczke wyciggngcC z gniazdka!
Ustawianie gtebokosci ciecia
llustracja 1

Gtebokos¢ ciecia mozna ustawi¢ za pomoca
ogranicznika gtebokosci.

»  Odkreci¢ srube ustalajacg (3) i przesungé
ogranicznik gtebokosci tak, aby tylna krawedz
san znajdowata sie na zgdanej pozycji skali
(9). Na podziatce gtebokosci znajduja sie
dtugie linie parzystych wartosci wyrazonych w
milimetrach i krotkie linie nieparzystych
wartosci wyrazonych w milimetrach.

« Dokreci¢ ponownie $rube ustalajgca.

Wskazoéwki:

»  Aby osiggnac¢ najlepsze rezultaty ciecia
drewna, ustawi¢ warto$¢ gtebokosci ciecia
nieznacznie wiekszg od grubosci materiatu.

*  Gtebokos¢ ciecia w przypadku materiatow
plastikowych nalezy réwniez ustawic tak, aby
byta wieksza od grubosci materiatu. Stapianiu
materiatu mozna z reguty zapobiec,
ustawiajgc zwiekszong gtebokos$c ciecia.

*  Aby uzyskac najlepszy rezultat ciecia metalu,
ustawi¢ warto$¢ gtebokosci cigcia wigkszg od
grubosci materiatu o co najmniej 1 mm.

*  Gtebokos¢ ciecia w przypadku drewna lub
plastiku moze by¢ réwniez réwna grubosci
materiatu. Zapobiega to uszkodzeniu
powierzchni znajdujgcych sie ponize;j.
Prowadzi to jednak to nieczystego ciecia w
dolnej czesci obrabianego przedmiotu.

Wymiana brzeszczotu bez demontazu ostony
llustracja 2 - 5

A\

1. Klucz do $rub z gniazdem szes$ciokgtnym
wiozy¢ do trzpienia brzeszczotu, aby
go zabezpieczy¢ (ilustracja 2). Nie
zdejmowac ostony. Drugi klucz do $rub z
gniazdem szesciokatnym witozy¢ do $ruby
zabezpieczajacej brzeszczot z drugiej strony,
a nastepnie obroci¢ zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara (ilustracja 3). Zdjg¢
ostone gumowa.

2. Wykrecic regulator gtebokosci i wcisngé
ostone, aby wyjaé brzeszczot.

3. Nowy brzeszczot zatozy¢ na trzpien
brzeszczotu. Otwér musi zostaé prawidtowo
zatrzasniety, a kierunki nachylenia zebdw
i zakrzywionej strzatki muszg by¢ zgodne
(ilustracja 4).

4. Podkiadke zabezpieczajgca natozy¢ na otwor
(ilustracja 4) tak, aby strona sklepiona byta
skierowana w gore, srube zabezpieczajgca
brzeszczotu ponownie natozy¢ i dokrecic¢
przeciwnie do kierunku ruchu wskazowek
zegara.

5. Klucz do $rub z gniazdem szesciokatnym
wyjac ze $ruby zabezpieczajgcej, brzeszczot
znajdujacy sie z drugiej strony obrocic
kluczem o co najmniej jeden obrét, aby

Nieprawidtowe umieszczenie
brzeszczotu moze spowodowac trwate
uszkodzenie narzedzia. Aby unikngc ran
cietych, nalezy nosic rekawice ochronne!
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sprawdzi¢, czy mozna go swobodnie
poruszyc¢. Zatozy¢é gumowa ostone.

6. Wyjac drugi klucz do $rub z gniazdem
szesciokgtnym i sprawdzic¢ dziatanie ostony.
Ostona powinna sie swobodnie poruszac i nie
zakleszczac.

7. Dopiero teraz mozna ponownie uruchomic¢
urzadzenie.

Regulacja dtugosci

Rys. 9

Okreslenie poczatku i konca linii ciecia jest
wazne dla jego prawidtowego wykonania. Z
obu stron ostony zabezpieczajgcej znajdujg sie
liczby odpowiadajgce ustawieniom gtebokosci
pitowania, ktére wyznaczajg takze punkty
poczgtkowe i koncowe na ostrzu.

e Zaznaczy¢ miejsce pitowania. Jesli obszar
pitowania nie jest kwadratowy lub prostokatny,
linie poczatku i konca cigcia muszg zostac
wyznaczone oddzielnie. Punkty te musza
zosta¢ wyznaczone prostopadle do linii cigcia.

*  Przed wyznaczeniem dtugosci nalezy
najpierw ustawi¢ gtebokos¢ pitowania zgodnie
z instrukcjami zamieszczonymi powyze;.
Ustawi¢ na przyktad 2 mm. Odnalez¢ warto$¢
(w tym wypadku 2) na przedniej i tylnej stronie
ostony zabezpieczajgce;.

*  Upewnic sie, ze linia znajdujaca sie pod
wartoscig zbiega sie z punktem poczgtkowym
linii ciecia.

» Pitowanie nalezy przerwac¢ z chwilg, gdy linia
pod wartoscig na przedniej stronie obudowy
zrowna sie z punktem koricowym linii ciecia.

* Na podziatce dtugosci znajdujg sie linie
parzystych wartosci wyrazonych w
milimetrach (2-4-6-8-10-12).

Uzytkowanie wskaznika laserowego

Promien prowadzacy lasera bardzo utatwia ciecie

w proste;j linii.

a) Wzdtuz narysowane;j linii lub

b) Poprzez dopasowanie do statego punktu
0znaczonego na obrabianym przedmiocie.

*  Aby wigczyé laser (12), przesun wigcznik
lasera (13) w potozenie ON (wigczone).
* Aby wylgczyé¢ laser (12), przesun wigcznik
lasera (13) w potozenie OFF (wytgczone).
Przed wtgczeniem maszyny usun z niej
A wszelkie narzedzia i klucze.

Trzymanie i obracanie pilarki

Rys. 6

Wiasciwe uchwycenie pilarki utatwia prace,
czyniac ja czystszg i bezpieczniejszg.
Precyzyjna pilarka reczna przeznaczona jest dla
uzytkownikow praworecznych.

*  Uchwyt pilarki nalezy trzyma¢ mocno, w taki
sposob aby pilarka spoczywata pewnie w
dtoni. Kciuk musi znajdowac sie na wysokosci
wytgcznika.

* Upewni¢ sie, ze przednie otwory wentylacyjne
i przynajmniej jeden tylny sg odstoniete.

*  Wigcznik/wytacznik (4) przesunaé do przodu.

»  Zwolni¢ wigcznik/wylacznik, aby wytgczy¢
pite.

Instrukcje eksploatacyjne ochronnego
urzadzenia zamykajacego /blokady

Rys. 2

Narzedzie jest wyposazone w ochronne
urzadzenie zamykajgce /blokade/, ktére musi by¢
zatgczone w celu uzywania narzedzia.

* Narzedzie zatgczy¢ zgodnie z przepisami
dotyczacymi eksploatacji. Nastepnie
poluzowac¢ urzagdzenie zamykajgce /blokade/.
Kolejno zanurzy¢ tasme przecinarki w celu
rozpoczecia ciecia. Ochronne urzadzenie
zamykajace /blokada/ bedzie poluzowane
przez przycisniecie go w kierunku jednej ze
strzatek w schemacie. Mozna uzy¢ reke, ktorg
trzymamy narzedzie, badz element obrabiany
- w zaleznosci, co bedzie dla nas bardziej
wygodne.

» Po zakonczeniu cigcia i wytgczeniu
narzedzia, prosze upewnic sie, ze ochronne
urzadzenie zamykajgce /blokada/ w petni
powrdcito do swojego potozenia
spoczynkowego. Jezeli tak nie jest, to
narzadzie nalezy odtgczyc z sieci, usung¢
ochrone i doktadnie wyczysci¢ migkkg
szczotkg.

Mocowanie zaciskami

Zwykle nie ma potrzeby mocowania przecinanego

materiatu zaciskami, dopoki jest on catkowicie

oparty o blat roboczy i przytrzymywany jedng

rekg. Zaciski nalezy stosowac, gdy:

*  Operator nie ma doswiadczenia w stosowaniu
pit elektrycznych lub ma stabe rece

* Przecinane majg by¢ mate czesci lub twardy
materiat.
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Pitowanie

Rys. 7

* Aby ciecia byly czyste, nalezy uzywac
maszyny z liniatem.

*  Odwota¢ sie do informacji technicznych, aby
sprawdzic¢, czy pilarka nadaje sie do pitowania
danego materiatu.

* Zamontowac odpowiednie ostrze. Upewni¢
sie, ze ostrze jest ostre i nieuszkodzone.

»  Ustawi¢ gtebokos$¢ pitowania.

* Materiat przeznaczony do pitowania umiescic
na stole roboczym, podtodze lub stole. Ktadgc
materiat na przyktad na betonowym podtozu,
nalezy wczesniej podtozy¢ kawatek kartonu,
tak aby uchroni¢ powierzchnig i ostrze przed
zniszczeniem.

*  Wiozy¢ wtyczke do gniazda zasilania.

e Przytrzymujac mocno urzgdzenie, przytozy¢
w odpowiedni sposéb metalowg podstawe do
obrabianego materiatu. Upewni¢ sie, ze tylna
czes¢ podstawy wystaje poza stot roboczy.
Na razie nie dociska¢ pilarki do materiatu.

*  Wigczy¢ pilarke i pozostawic przez kilka
sekund na petnych obrotach. Docisng¢ pilarke
do obrabianego materiatu powoli i ostroznie,
ale zdecydowanie. Nastepnie poprowadzi¢
pilarke do przodu wzdtuz linii ciecia. Nigdy nie
prowadzic¢ pilarki do tytu.

*  Aby prowadzi¢ pilarke wzdtuz linii ciecia, nie
potrzeba przyktada¢ duze;j sity. Przytozenie
zbyt duzej sity spowoduje uszkodzenie ostrza
i urzadzenia.

* Upewnic sie, ze podstawa spoczywa zawsze
ptasko na pitowanym materiale. Jest to istotne
przede wszystkim przy poczatku i koncu linii
ciecia lub w czasie pitowania waskich
fragmentéw materiatu, ktére nie zapewniajg
wystarczajgcego oparcia dla urzgdzenia.

* Po zakonczeniu pitowania pilarke nalezy
podniesc¢ i wytgczyC. Jesli podczas pitowania
wytwarzana jest duza ilos¢ pytu i trocin,
urzagdzenie nalezy pozostawi¢ wigczone,
dopdki caty pyt nie zostanie usuniety.

Uwaga: Zawsze wykonywac cigcia do przodu.
Nigdy nie prowadzic¢ pilarki do tytu. W przypadku
braku doswiadczenia w obstudze pilarki nalezy
przeprowadzi¢ klika préb na drewnie.

Wycinanie ksztaltéw
Rys. 8
* Aby ciecia byly czyste, nalezy uzywac

maszyny z liniatem.

»  Ustawic gtebokos¢ pitowania, witozy¢ wtyczke
do gniazda zasilania i przytozy¢ metalowg
podstawe do materiatu. Upewnic sig, ze
oznaczenie dtugosci na ostonie
zabezpieczajacej jest wyréwnane z punktem
poczatkowym.

*  Wigczycipoczekac, az pilarka zacznie
pracowac na petnych obrotach. Docisngé
pilarke do obrabianego materiatu powoli i
ostroznie, ale zdecydowanie. Nastepnie
poprowadzi¢ pilarke do przodu wzdtuz linii
ciecia. Nigdy nie prowadzi¢ pilarki do tytu.

* Po zakonczeniu pitowania pilarke nalezy
podnies¢ i wytgczy¢. Jesli podczas pitowania
wytwarzana jest duza ilos¢ pytu i trocin,
urzgdzenie nalezy pozostawi¢ wtgczone,
dopdki caty pyt nie zostanie usuniety.

»  Wskazowki dotyczgce wycinania ksztattow:
« Jedli wycinany otwér bedzie zastoniety,

na przyktad przez filtr wentylatora, to
ciecia w rogach mogq zachodzi¢ na
siebie, umozliwiajgc tatwiejsze usuniecie
wycinanego fragmentu.

» Jedli otwor ma by¢ widoczny, powinno sige
unikac zachodzenia linii ciecia na siebie.
W pilarce zastosowana zostata tarcza,
dlatego tez wycinany fragment materiatu
nie wypadnie natychmiast. Konieczne
bedzie wykoriczenie rogéw otworu za
pomocg noza. Jesli materiat jest cienki i
nie ma znaczenia wyglad jego tylnej
strony, to wyciety fragment moze zostaé
wypchniety.

« Jedliistnieje mozliwosc¢ pitowania od
tylnej strony, to fragment, ktéry ma by¢
wyciety, moze zostac zaznaczony
marginesem nadcinania. Fragment ten
moze zostac wyciety od tylnej strony, co
sprawi, ze rogi bedg wyglgdaty lepiej.
Skala wielko$ci margineséw zostata
podana w specyfikacji.

Uwaga: Nie jest mozliwe wycinanie ksztattow w
niektorych twardych materiatach.

Pitowanie materiatéw twardych lub
chropowatych
Uwaga! Nie wolno pitowac materiatow,
A podczas obrobki ktorych uwalniane sg
substancje szkodliwe, takie jak PTFE
(politetrafluoroetylen) lub azbest.
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Blachy

*  Aby unikngc¢ zeslizgiwania sie pilarki,
ustawiona gtebokos¢ pitowania powinna by¢
zawsze przynajmniej o 1 mm wieksza niz
grubos¢ materiatu. Umiesci¢ pod blachg
kawatek tektury.

*  Usungc¢ wszelkie nierownosci i rdze, ktore
moga wstrzymywac pilarke.

* Posmarowanie podstawy woskiem pszczelim
lub Srodkiem do pielegnacji drewna utatwia
pitowanie metalu.

* Nie wolno pitowac¢ stali, w tym stali
ocynkowane;j.

* W czasie pitowania metalu nalezy robi¢
przerwy co 2 minuty.

Ptytki ceramiczne i tlupkowe

* Zamontowac odpowiednie ostrze. Konieczne
jest wykorzystanie systemu odprowadzania
pytu, poniewaz w tym wypadku duze jego
ilosci moga spowalniac ruch ostony
zabezpieczajacej.

* Na podstawie pilarki lub na materiale nalezy
umiesci¢ taSme zabezpieczajacag lub tasme
PVC. Utatwia to prace i chroni ptytki przed
porysowaniem.

Oktadzina tynkowa

»  Pilarki mozna uzywac do pitowania oktadziny
tynkowej, ale tylko z wykorzystaniem
odpowiedniego systemu odprowadzania pytu.
Pyt moze utrudnia¢ ruch ostony
zabezpieczajacej.

Uwaga: Przed przystgpieniem do pitowania
bardziej wymagajacych materiatow, takich jak
metal i niektore typy plastiku, nalezy nabrac
praktyki w pitowaniu drewna. Do przytrzymania
obrabianego przedmiotu potrzebna jest wigksza
sita, a zdarza sie, ze w celu jego unieruchomienia
konieczne jest uzycie zaciskow.

Odprowadzanie pytu

Precyzyjna pilarka reczna odznacza sie duzg
mocg. W czasie pitowania powstajg duze ilosci
pytu. Poniewaz ostrze jest catkowicie obudowane,
odprowadzanie pytu jest koniecznoscig.

» Korzystajgc z zestawu do odprowadzania
pytu, do kréc¢ca systemu odprowadzania pytu
moze zostac podtgczony odkurzacz
przemystowy lub zwykty odkurzacz domowy.

*  Przed uzyciem nalezy upewnic sig, ze waz
pasuje do metalowego zacisku.

*  Przed podtgczeniem weza nalezy wyjgc
wtyczke z gniazdka zasilania. Nasung¢ waz z
metalowym zaciskiem na kréciec systemu
odprowadzania pytu, tak aby dotart do
zatrzasku. Upewnic sie, ze ostona
zabezpieczajgca nadal porusza sie
swobodnie. Jesli jest to konieczne, nalezy
uzy¢ tasmy do zamocowania weza we
wiasciwej pozyciji.

* Upewni¢ sie, ze odkurzacz moze by¢
uzywany z innymi elektrycznymi
urzgdzeniami. Do tego celu nadaje sie
praktycznie kazdy odkurzacz domowy (w tym
réwniez odkurzacz wodny).

» Uzywanie sytemu odprowadzania pytu jest
zalecane w przypadku pracy z duzg iloscig
materiatu. Dzieki temu spada czestotliwos¢
przerw przeznaczonych na czyszczenie
pilarki i otoczenia pracy.

*  Wykorzystanie systemu odprowadzania pytu
jest koniecznoscig podczas pitowania
materiatéw niebezpiecznych, takich jak
twarde drewno, MDF i ceramika.

» Zaleca sie odprowadzanie pytu dla
utrzymania otoczenia pracy w czystosci.

*  Wykorzystanie systemu odprowadzania pytu
jest koniecznoscia, jesli obrabiany materiat
jest mokry.

4. Serwis i konserwacja

Jesli dojdzie do uszkodzenia przewodu
A zasilajgcego, nalezy natychmiast wyjgc
wtyczke z gniazda zasilania. Wtyczke

nalezy réwniez wyjgc na czas prac
konserwacyjnych.

Konserwacja

Urzadzenia firmy projektowane sg z myslg o
bezawaryjnej pracy przez dtugi okres czasu przy
minimalnej konserwacji. Regularne czyszczenie i
wiasciwa obstuga pilarki pozwalajg na wydtuzenie
jej zywotnosci.

Czyszczenie

Ze wzgledow bezpieczenstwa pilarka musi by¢
czyszczona regularnie. Nagromadzony pyt moze
wptywac na dziatanie pilarki.

*  Wyjac wtyczke z gniazda zasilania.
* Zdemontowac ostone zabezpieczajacy i
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wyczyscic jg doktadnie za pomocg miekkiej
szczotki lub pedzla.

*  Obudowa urzadzenia powinna by¢
systematycznie czyszczona przy uzyciu
migkkiej Sciereczki - najlepiej po kazdym
uzyciu. Upewni¢ sie, ze otwory wentylacyjne
sg wolne od pytu i brudu. Do usuwania
zabrudzen nalezy uzywac wilgotnej, miekkiej
Sciereczki. Nie nalezy uzywa¢ do czyszczenia
rozpuszczalnikdw, takich jak benzyna,
alkohol, woda amoniakalna itp. Substancje te
moga uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzyw
sztucznych.

Smarowanie

Jesli pokretto regulacji obraca sig z trudem,

nalezy je odkreci¢, az bedzie widoczna gumowa

uszczelka. Nalezy jg wyczysci¢ za pomocg
migkkiej szczotki i dodac kilka kropel oleju
syntetycznego.

Awarie

W wypadku awarii lub na przyktad zuzycia jednej
z czesci nalezy skontaktowac sie z serwisem na
adres podany na karcie gwarancyjnej.

Na koncu niniejszej instrukcji zamieszczony
zostat schemat czesci zamiennych, ktére moga
by¢ zamawiane.

Ochrona srodowiska

W celu zapobiezenia uszkodzeniu urzgdzenia
podczas transportu jest ono dostarczane w
sztywnym opakowaniu. W miare mozliwosci
zostaty zastosowane materiaty nadajgce sie do
wtornego przetworzenia.

Z tego wzgledu prosimy o oddanie ich do punktu
wtornego przetwarzania odpadow.

Uszkodzone lub wyeksploatowane
narzedzia elektryczne i elektroniczne
powinny zawsze trafiac¢ do
odpowiedniego punktu sktadowania
odpadow.

Tylko dla krajéow Komisji Europejskiej

Nie wolno wyrzucac¢ elektronarzedzi do
domowych smietnikow. Zgodnie z Dyrektywg
Europejska nr 2012/19/EU dotyczacg Utylizacji
Wyposazenia Elektrycznego i Elektronicznego

i jej wdrozeniem w krajowe prawo, nieuzywane
elektronarzedzia nalezy gromadzi¢ oddzielnie

i utylizowa¢ w sposob przyjazny dla Srodowiska.

Gwarancja
Nalezy zapozna¢ sie z warunkami gwarancyjnymi
na osobnej karcie gwarancyjne;j.

Produkt i podrecznik uzytkownika moze ulec
zmianom. Dane techniczne mogg ulec zmianie
bez obowigzku powiadamiania uzytkownika.
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BbICOKOTOYHAA LUNPKYNAPHAA
NMUNA 400W, @54,8MM

Lugppoebie o603Ha4YeHUs1 8 meKkcme
OMHOCSIMCS K U306paXKeHUsIM Ha cmpaHuyax
2-5.

[1nsi obecne4yeHus cobcmeeHHoU
@ b6esonacHocmu u 6esonacHocmu
Opyaux Mbl peKkoMeHOyem
8HUMamelbHO 03HaKOMUMCs ¢ OaHHOU
uHcmpykyuel neped Ha4yamnom
ucrnonb3oeaHus uzdenus. He
8blbpacbigalime 0aHHYI UHCMPYKYUIO
u Opyaue rnpunazaemMble K U30enuto
AoKymMeHMbl 07151 BO3MOXHOCMU UX
ucronb3osaHusi 8 bydyuwiem.

Bctynnenue

[aHHoe nsgenve npeaHasHavyeHo ans
pacnunuBaHus pasnuyHbIX TUMOB TOHKMUX
maTtepuanoB GbITOBOro NpefHa3HauYeHusI.
MpeLuunsnoHHas anckoBas nuna MoxXet ObITb
MCronb3oBaHa B cry4yae HeobxoanumocTu
BbIMOMHEHNSI TOYHOTO 1 akKypaTHOro
pacnunuBaHus, B MecTax HeAoMyCTUMbIX AN
nbineobpa3oBaHus, a Takxke Tam, rae UMeeTcs
OMacHOCTb NoBpexaeHnst Tpy6 n kabenbHbIX
nyTen. MpeumnsnoHHas auckosas nuna
npeacTaBnsieT cobow yHUKanbHoe yCTPoMCTBO,
MOCKOSbKY MaTepuar, npegHa3Ha4YeHHbIN

ans o6pabotku, npmxknMaeTcs Mexay 6ason
nunbl 1 paboynm ctonom. PexyLimin auck
npotankvueaeTcsi B obpabaTtbiBaeMblii MaTepuan B
pesynbTaTe Yero nonyyaetcs ObICTPbIA 1 Nerkuii
pa3pes 6e3 nbirieobpasoBaHus.

CopepxxaHue

1. WHdopmauums ob yctponcTee
2. WHcTpykumm no 6esonacHocTu
3. Wcnonb3oBaHue

4. O6cnyxvBaHWe N PeMOHT

1. MHdpopmauma o6 ycTtponcree

TexHMYecKkne xapakTepucTmKkn

Makc/MUH. LnpuHa pexyLUeit NNacTuHbI 2mMm /0,75 Mm
Lpa (MoLLHOCTb 3BYKOBOrO AaBNeHMs) 88,5 +3 nb(A)
Lwa (ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH) 99,5 +3 ab(A)

Bub6pauus Ha pykv ah,W (npu peske gepesa) 1757m/c? K=1,5m/c?
Bub6pauws Ha pyku ah,M (npu peske meTanna)

4,523m/c? K=1,5m/c?
Bu6pauus Ha pykv ah,W (npu peske kepamukm)

3,663m/c? K=1,5m/c?

YpoBeHb BUGpauuu

YpoBeHb BUbpaLuu, ykazaHHbI B KOHLE JaHHOTO
PYKOBOACTBA Mo 3KcnnyaTauum 6bin n3mepeH

B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTU3MPOBAHHbLIM
ucnbiTaHnem, cogepxawmnmes B EN 60745;
[aHHasi XxapakTepucTKa MOXET UCMOMb30BaTbCs
s CpaBHEHUSI OQHOTO MHCTPYMEHTA C APYTnM,
a Takke Ansa npeasapuTenbHON OLEHKM
BO34ENCTBMSA BUOPALIMM NPY UCMONb30BaHNM
[aHHOTO MHCTPYMEHTA ANs yKa3aHHbIX Lenen

* NPV UCMOMNb30BaHNN UHCTPYMEHTA B APYrUX
Lensix unu ¢ Apyrumu/HencrnpaBHbIMU
BCMoMoraTenbHbIMU MPUCNOCO6NeHNMM
YPOBEHb BO3AieiCcTBMS BUBpaLm MoxXeT
3HAYUTENbHO NOBbLILLIATLCS

* B Mepuoapl, KOoraa MHCTPYMEHT OTKIHOYEH U
yHKLMOHUPYET 6e3 hakTnyeckoro
BbIMOMHEHNS paboThbl, yPOBEHb BO3AENCTBUS
BMOPaLMN MOXET 3HAUUTENBHO CHUXKATLCS

3almianTe cebsa oT BO3oencTems

BMGpaumu, NnoaaepxuBasi UHCTPYMEHT 1

€ro BcromorarenbHble NpucnocobneHns B
MCMPaBHOM COCTOSIHWM, NOAAEPXKMBas PyKU B
Tenne, a Takke NpaBUIIbHO OrPaHN30BYsi CBOK
pabouuin npouecc

OCcHOBHble NapamMeTpbl NUbI
[epeso Bce Buabl, TONWMHOM A0 12 Mm
MeTtann  TonwwHow Ao 3 MM ANsi anOMUHKS U CBUHLIA
KomnosnTHble MaTepuanbl [lpeBecHo-BONIOKHUCTas
nnuTa cpeaHen NnoTHOCTH 1
NCM TonwwmHomn [o 12 mm.
Mnactmacca TydHoN, nepcnekc, CTEKNOBOMOKHO U T.A.
MuHepanbHoe Chipbé nornoBas 1 CTeHoBas nnuTka,
HaTypanbHblid lWndep 1 T.4.

Hanpsixenue 230 B~50 'y

MouwHocTb 400Br  paHMLbI OTpe3a

my6uHa peskn 0-12mm  YcTaHoBKa rmy6uHbI

HomuHanbHas ckopocTb 4000/mme 1 2 3 4 6 9 12 Mm
CKOpOCTb X0N0CTOr0 X0fa 4200/mmun - OTpes

Bec 1,2kr 3 6 8 9.5 12 15 17 Mm

Makc. gnameTp pexyLen nnacTuHbl 54,8 Mm
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WUHdopmaumsa o6 nsgenum

Puc. 1

1. MnuTa ocHoBaHWsA

2. MpepoxpaHutensHoe 610KMPOBOYHOE
npucrnocob6nexHve

. Perynsatop ry6uHbl nponuna

Mepekntoyatenb «Bkn./BbIkm.»

. Pykositka

3aHsAst BEHTUNSILMOHHAS Lerb

[MepenHss BEHTUNALMOHHAS LWenb

. MbineoTtBOAsALWan Tpy6Ka

. lkana rny6uHbI

10. MNonoTHO Nunbl

11. Wkana anuHbl

12. Nazep

13. Bblkntodatenes nasepa

©CONO U AW

CopepaHue ynakoBKu

1 W3HococTomnkuid pexyLumin auck obLyero
npenHasHaveHunst 18TCT gns paboTkl ¢
[EepeBoM 1 nracTMaccon

1 AnmasHbit guck G50 ans kepammyecknx
nagenun

1 ToHkui guck 44HSS ons nsgenvin U3 gepesa

1 nnacTMacchl

Ounck 60HSS ona antoMUHUA 1 04EHb TOHKMX

CrnoeBs U3 Jepesa 1 nnacTMmacchl

LLnaHr yganeHus nbinu

TopLOBbIV KN4

WHcTpykuum no 6eaonacHocTn

MIHCTpyKLMS NO MCnonb3oBaHUio

[apaHTWIAHbIA TanoH

. MIHcTpyKuumM no 6e3onacHocTH

O6bsCHEHUs1 K 0603Ha4YeHUSAM CUMBOJIOB

A

A Puck nopaxeHusi 371eKmpu4ecmeom.

A
¥

N

A A AN

Puck nony4eHust mpaembl unu rnosoMKu
8 criyyae HecobodeHusi mpebosaHus
UHCMpYyKyuU.

Jepxxamb NOCMOPOHHUX Ha
b6e3onacHom paccmosHuuU om nursibl.

Hocume 3awjumHsbie o4Kku

Hocume 3awjumHsbie o4Kku

Hocume npomusonbinesol
pecrnupamop.

OnacHocTb

a) He nometyarite pyku B MECTO pe3ku 1 Ha
NUNbHbBIN Anck. Bropon pykon yaepxusante
BCMOMOTaTeNbHYI0 PYYKY UMK KOXKYX
nsuratens. Ecnu Bel gepxute nuny obermu
pyKkamu, paHeHune pyK NIbHbIM OUCKOM
HEBO3MOXHO.

6) He npukacaiitech k 06pabaTbiBaemon getanu
cHuay. Moa obpabaTbiBaeMoi AeTarnbio KOXYX
He 3awuTuT Bac ot nunbHoro aucka.

B) [nybuHy pe3kun yctaHaBnueamnTte no
TonLmMHe obpabaTtbiBaemon aetanu. MNog
obpabaTbiBaeMol AeTarnbto 4oMmKeH BbITb He
NOMHOCTbLIO BUAEH 3y6 NUMbHOro Ancka.

r) Hwukorga He yoepxvBanTte pykamu unm
Ha korneHe obpabaTtbiBaemyto feTarb.
MomecTuTe 06pabaTbiBaeMyto aeTarnb
Ha cTabunbHoe ocHoBaHue. Xopoluas
onopa Ans paboTbl BaxxHa Ans TOro, YTOObI
MWHUMMW3NPOBATb OMACHOCTb MOMYyYeHUs
TpaBMbl, 3aKNMUHUBAHUSI MUIBHOMO AMCKaA UMK
noTepwv ynpaensieMocTu.

n0) YoepxuBante anekTpuyeckoe yCTPOMCTBO
3a U30MMPOBaHHbIE YacTuW Ha Cryyal, ecnum
Bbl npu pe3ke KOCHETeCh CKPbITbIX kabenei
1Ny cobCTBEHHOTO Kaberns yCTponcTBa.
KoHTaKT ¢ npoBOAOM noA HanpsikeHnem
noaacT HanpsKeHVe 1 K He3onMpPoBaHHbLIM
MeTannM4YeckMm YacTsiM rEKTPUYECKOrO
YCTPONCTBA M CTAHET NPUYUHOW NOPaXeHUs!
onepaTopa 3MeKTPUYECKUM TOKOM.

e) [pu npogonbHoW peske Bceraa Ucnonb3ynTe
HanpasnsoLLYH0 NAaHKy Uy HanpaeBnsoLLyo
FIMHENKY. DTO YNy4LINT TOYHOCTb PE3KM 1
OrpaHNYUT BEPOSITHOCTb 3aKIMMHMBaHMWS
NUMBHOTIO Ancka.

X) Bcerga ncnonb3ayinTe NunbHblE ONCKA
npaBUIbHOTO pa3mepa 1 C COOTBETCTBYHOLLUM
3aXKMMHBIM OTBEPCTUEM (POMBOBUAHBIM

OcmopoxHo: JlazepHbil ny4!

He cmompume npsmo Ha ria3epHblil
nyy. He Hanpaensitime nasepHsbil f1y4y
Ha n1r0dell unu XU8OMHbIX.
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3)

UK KpyrnbiM). MnnbHbIE AUCKU, KOTOPbIE He
COOTBETCTBYHOT MOHTaXXHbIM AeTanam nunbl,
OynyT ABuratbest 6e3 LeHTPUPOBaHUSI, YTO
npvBEAET K NoTepe ynpasneHus Mo,
Hukorga He ucnosnb3yiiTe NOBpeXaeHHbIe
WY HenpasuIbHble Wanbbl nnv 6onTbl
aucka. LWanbbl n 6onTbl NUMbHLIX AUCKOB
GbINM CKOHCTPYMPOBaHbI creuuansHO

0N JaHHOW NMbI C LIENbH ONTUMarbHOW
NPOU3BOAUTENBHOCTU U 3KCMNyaTaLMOHHON
6e3onacHocTu.

MpuymnHbI 1 npepynpexaeHue otaayiun

OTpada - 3To HeoXnaaHHas peakuusi B
pesynbTaTte 3aknuHUBaHUsi, GrIokMpoBaHUs
WIN HENPAaBWITbHOTO BblpaBHUBAHWS
NUIBLHOTO AMCKa, YTO NPUBEAET K
HEKOHTpONUpyeMomy noabLEMy Aucka u3
o6pabaTtbiBaeMon geTanu u ABMKEHUIO No
HanpaBIeHuo kK oneparopy.

Korga nunbHbIn anck 3abnokmpyeTtcs nnm
3aKMUHUT B CXXaToM nponwune, oH byaet
OCTaHOBIEH, a cuUna ABuratens yaaput
YCTPOMCTBOM Hasaz no HamnpasleHNIo K
oneparopy.

Ecnu nunbHbI gUCK B nponune
nepeKkpyTUTLCS U OTKIMOHWUTLCS OT OCH,
3y6bs 3a4HeN rpaHu NUMbHOTO AMcka MoryT
Morpy3nTbCs B MOBEPXHOCTb APEBECHHbI YTO
npuBenéT Kk nogbLEMY Ancka 13 Nponuna, u oH
BbICKOYWT Ha3az B HanpaBsIieHNM K ornepaTtopy.

OTtpava siBnsietcs pes3ynbratom HenpaBunbHOM
aKcnnyataunn nunbl, HenpaBUIbHbIX OencTeumn
npu pa60Te nnn He COOTBETCTBYHOLLMX yCJ'IOBVIﬁ

aKcnnyaTauum. Toro MOXHO M3GexaTb MyTém

NPUHATUS NPUBEAEHHbIX HUXKE NPEBEHTUBHbIX

mep.

a) [poyHo AepxuTe Nuy ABYMSi pyKaMu u
pa3MecTuTe pyKu Tak, YToGbl Bbl MOMN
amopTM3MpoBaThb cuny othaqun. Beerga
CTaHoBUTECH COOKY OT MUIILHOTO Ancka u
HVKOrda Ha ogHoOM NHUK ¢ HUM. OTaada
MOXeT 0TOPOCUTb Ny Hasag. MNpu aTom
onepaTop MOXET CNpaBUTbLCA C oTAaYen,
€CI1 OH NpeanpUHAN COOTBETCTBYOLLME
NPEBEHTMBHbIE MEpbI.

6) Ecnuv nunbHbIN anck 6yaeT 3abnoknpoBaH
Unn nunexHue GyaeT NpepBaHo No UHbIM
npuynHam, ocsoboanTe BbIKIOYaTENb
1 yaepxusainTe nuny cBoboaHo B

obpabaTbiBaeMon AeTanu, noka ABvKeHne
MUIILHOTO ANCKA MOMHOCTLI0 HE OCTaHOBUTCS.

B)

Hukoraa He nbiTanTech gocTaTth Ny U3
obpabaTbiBaemol feTanu unu TaHyTb eé
Ha3az BO BpeMsi BpaLLeHWs MUIbHOTo Ancka
WNu B criy4ae BO3MOXHOM oTaayun. Hangnrte
NpUYnHY BIOKMPOBaHKWS MUIBHOTO AUCKa 1
yCTpaHuTe eé HeobxoaAMMbIM cnocobom.

Mpv NOBTOPHOM BKIHOYEHNUMN NWMbI B
obpabaTbiBaemon aeTanu yctaHoBuTE
NWMbHbIA AUCK MO LEHTPY Nponuna v
nposepbTe, YTOOLI ero 3ybbsi He Bbinn
3abnoknpoBaHbl B 06pabaTtbiBaeMoi aetanu.
Ecnv nunbHbIn gnck 3abnokMpoBaH, To

B CIly4ae NOBTOPHOTO BKMKYEHUS NATbI
BO3MOXEH ero BbIxof 13 obpabartbiBaemoit
aetanv unu otgava.

[ns 6onbLUMX 4OCOK MCMOMb3YNTE OMNOpPbI AN
MUHUMK3ALUM pUCKa CXaTUsi MMBHOIO AncKa
1 otaauun. bonbluve 4OCKU UMEKT TEHAEHLMIO
npormbatbcsi Nog Co6CTBEHHBIM BECOM.
[ockn HeobxoamMo noanepeTs ¢ 06enx
CTOpPOH, a Takke BONM3N NMHWUM pe3a 1 rpaHn
[OCKU.

He ncnonb3yiTe Tynble nnv noBpexaéHHble
nunbHble AUCKKU. He 3aToueHHble AUCKU Unu
OWNCKN C HENPaBWIbHON HAaCTPOMKON CO3aatoT
Y3KWI NPONUI, YTO NPUBEAET K Ype3MEPHOMY
TPEHWI0, BrIOKMPOBAHUIO MUIBHOTO AMUCKa U
otaade.

BriokupytoLue pblyarv Ans HacTPOKK
rny6uHbI 1 yrna pesku OomkHbI ObITb Nepen
peskon 3axaTbl 1 3acmkcmpoBaHbl. Ecnin
HacTpolika NUIbHOro AMCcKa U3MEHNUTHCS BO
BpEMSI pe3Ku, BO3MOXHbI GrIoKMpoBaHue u
oTaava.

Mpw “3arny6neHHo” pe3ke B CTOSILLMX CTEHaX
WV VHBIX 3riEMEHTaXx, KOTopble NMOSTHOCTbIO
He BUAHbI, BybTe 04EHb OCTOPOXHBbI.
3arnybnsiembii IUMbHBIA AUCK MOXET
nepepesarb CKpbITble NPEeAMETbI, YTO MOXET
NPUBECTU K OTAAYE.

YKa3aHus No TexHUKe 6e3onacHoOCTU

a)

MpoBepkTe 3aWwnTy Ha NpeaMET NpaBUNbLHOMO
3aKpbITUS Nepes KaxxabiM NpUMeEHeHeM.

He paboTalite ¢ nunou, ecnv sawmTa He
OBWKETCS CBOGOAHO M He 3aKpbIBaeT NUCT
HemeqeHHo. Hukorga He 3axumaniTte

1 NPUBS3bIBANTE 3aLLUTY C OTKPbITHIM
nuctoM. Ecnu nuna cnyyanHo onycTuTes,
3awmTa MoXeT 6bITb corHyTa. lMpoBepkTe 1
ybenuTecs, 4To 3alumTa ABMKETCS CBOGOAHO
1 He nprKacaeTcst K NINCTY Unu ntoboi MHoM
YyacTtu npu nobom yrne v rnybuHe pesa.
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6)

)

MpoBepbTe paboTy 1 coCcTosIHWME BO3BPATHOM
NpY>XvHbI 3aWwnThl. Ecnv 3awurta u npyxvHa
paboTatoT HenpaBubHO, OHW AOMKHbI BbITb
OTPEMOHTUPOBAHbI NEpeL AKCnyaTaumen.
3awmta moxeT paboTaTb B HEAOCTATOYHOM
06bEMe U3-3a NoBpEeXAeHNs aeTanen,
OTNOXEHMWIN UM CKOMUBLLMXCS OTXOO0B.
O6ecneybTe, 4TOOLI HanpasnsaoLwas
nnacTMHa Nunbl He NepemMellanach npu
MCNonHeHMn "nponuna", koraa HacTporika
HaKMoHa NoNoXXeHns nucTa otTnmnyHa ot 90°.
CwmeLleHre nncTa B CTOPOHbI NPUBEAET K
npuneraHvio 1 BEPOSITHOMY 0TOPaChIBaHUIO.
Bcerga obpaTtute BHMMaHWe, YTobbl 3awmTa
3aKpblBana nUcT nepes yknaabiBaHnem nunbl
Ha NMOBEPXHOCTb U nosn. He 3alunLLeHHbIN
noberatoLmin IMCT NprBeaéT K ABUKEHUIO
NWIbl Ha3ag, NPy 3TOM OH NepepexeT BCE Ha
cBoeMm nyTu. NMoMHuUTe, ANs OCTaHOBKM McTa
HeobXoaMMOo BpeMsi nocrie ocBoboXaeHUs!
BbIKItouaTens.

Oco6eHHble UHCTPYKLMK No 6e30MacHOCTH

He ncnonbayiite AUCKM HenpaBubHOM
OpPMbI UNN NOBPEXAEHHBIE ANCKN.
PerynsipHo npoBepsiiTe LLEeNOCTHOCTb AncKa.
3ameHuTe B criy4ae HeobXoAMMOCTH.
Vcnonb3aywTe TonbKO ANCKN,
pekomeHaoBaHHble oupmon Ferm.

Huvikorga He ncnonb3yTte Ny Npu HEMOSHON
KOMMMeKTaLum Unu numny Mcrnosnb3yroLen
[OeTanu KoTopble He BXOAsT B 00bem
NMOCTaBKW UM HE PEKOMEHYIOTCA AN
MCMONb30BaHus.

Hukorga He okasbiBaiTe 60KOBOE AaBneHne
Ha nuny, 4Tobbl OCTAHOBUTL EE.

[Mpu npoBepke cBOGOAHOMO X04a 3aLUTHOrO
MOKPbITUS OTCOEANHSNTE BUINKY OT PO3ETKU
CEeTU NUTaHUs.

He cukcnpynTte 1 He 3axnmanTe 3alimMTHOe
NoKpbITHE.

He ucnonbaynte nuny 6e3 3awmTHOro
NMOKPbITUS.

Mepen ncnonb3oBaHNEM NKIbl NPOBepLTE
KpenneHue 3aLmMTHOro NOKPbLITUS.

Bcerga otcoeauHsiiTe BUNKY OT PO3ETKU CETU
NUTaHWs Nepes CHATUEM 3aLUTHOMO
NMOKPbITUSA, Nepes 3aMeHO pexyLLero amcka
WNK NpoBeAeHNEM PEMOHTA U3AENUS.
[MoBpexaeHHbIN kabenb NMTaHUst MOXET BbITb
3aMeHeH TOrbKO cneumanucTamm
N3roToBUTENS UMW 06CNyXXMBaKOLLMMU
CEepBUCHOM CryX0bl.

»  [locne ucnonb3oBaHWs XpaHuTb NUIy Takum
o6pas3om, 4Tobbl M3bexaTb NoBpPeXaeHUs!
pexyLLero aucka.

*  He ucnonb3oBaTtb WnMdoBasbHble AUCKU.

*  HocwuTe nbinesawmTHy0 Macky

*  [onb3ynTeck TONbKO PEKOMEHA0BaHHBIMU
nonoTHamu (Hanpumep: NoNIoTHaMK,
npefHasHavYeHHbIMY Ans pe3ku AepeBa,
cooTBeTCTBYOLWMMY cTaHaapTy EN 847-1)

*  Bcerga ucnonb3yinte cpeacTsa 3awuThbl
OopraHoB cryxa

*  Vcnonb3yiiTe TonbKO NOMNOTHa, AMaMeTp
KOTOPbIX COOTBETCTBYET yKa3aHHOMY Ha
3TUKETKE

» [pwu peske aepesa 1 NpoYKX MaTepmarnos,
co3faroLLmMX NeTy4yto Nbifb, Bceraa
MCNOMb3ynTe YCTPOWCTBO BaKyyMHOIO
yaaneHus nbinu. Mbinb MOXeT NoBpeauTb
BalLEMY 3[J0POBbIO.

*  [lpu peske nnacTmacchl n3berante
neperpesa NnonoTHa NiMbl, OHO MOXET
onnaeutb paboumnin matepuan!

»  Byabre 0co60 OCTOPOXKHBI NpK 0BpaLLEeHUN C
NONoTHaMM NUIbl, OHX OCTPbIE U MOTYT
npueecTu k TpaBme. [MNpu obpalleHum ¢
NoNoTHaMM NUIbl PEKOMEHAYETCH HOCUTb
3alUUTHbIE NEpYaTKM.

» [lepepn 3ameHol nonotHa ybeamTech, YTO OHO
OCTbINO NocIe Ucnonb3oBaHus. faiite
NOMNOTHY OCTbITb Nepes 3aMeHo.

»  XpaHuTe nonoTtHa Nunbl B 6e3onacHom
MecTe.

MHCprKLIMM no TexHuKe 6e3onacHocTn npu
UCNoJib30BaHMU ariMa3HbIX pPexyLWunx QUCKoB

MpeaynpexaeHus no 6esonacHomy
MCMOMb30BaHUIO UHCTPYMEHTA C anMasHbIMM
PexyLwmUMn auckamm

a) Ob6ecneysTe MakcumMarnbHyt 6e3onacHoCcTb
ornepartopa, NPUKPENUB BXOLSLLYHO
B KOMMJIEKT MHCTPYMEHTa 3aLUmnTy K
3NeKTPOMHCTPYMEHTY TakuM o6pasom,
4yTO6bI Ha onepaTtopa 6bina HanpaeneHa
MWUHUMarnbHas YacTb PexyLLero amcka.
Y6eamtecs, 4To B HENOCPEACTBEHHOM
6nM30CTY OT BPaLLAIOLLErocs PEXyYLLIEro
[uncka HeT Apyrux nogeit. 3awmra
npefoTBpaTUT nonagaHue parMeHToB
CNOMaHHOIO pexyLLEero A1cka B ornepaTopa, a
Takxe criyyanHoe KacaHue.
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b)

c)

d)

e)

f)
9)

h)

Vcnonb3yiiTe TonbKo anMasHble pexyLine
[OWUCKKM, NpegHasHauYeHHble ANt KOHKPETHOro
MHCTPYMeHTa. ToNbKO NOTOMY, YTO K
WHCTPYMEHTY BO3MOXHO NPUCOEANHUTD
[OMONHUTENbHbIE NPUHAANEXHOCTH, 3TO He
rapaHTMpyeT 6e30nNacHOCTb UX MPUMEHEHUSI.
HoMuHanbHas ckopocTb BpaLleHust
NPUHaANEeXHOCTN 4OSMKHA Mo KpanHen

Mepe COOTBETCTBOBaTbL MakC1MarbHOM
CKOPOCTU UHCTPYMeHTa. [MpuHaanexHocTtu,
UCMonb3yeMble CBEPX HOMUHaMbHOM
CKOPOCTU MOTYT CIOMaTbCsi U NoKaneynTb
onepartopa.

PexyLine gucku cnegyeT ucnonb3oBaTb
TONbKO PEKOMEHA0BAHHbLIM 06pa3om.
Hanpumep: He cnegyeT ucnonb3oBaTh
60OKOBYIO MOBEPXHOCTb PEXKYLLErO AMCKa AN
3aTOYKN.

YbeauTech, 4To riaHeL, pexyLlero amcka
He NoBpeXaeH 1 COOTBETCTBYET ANAMETPY
[Onsi BbiGpaHHOro BaMu pexyLuero agucka.
dnaHLbl pexyLlero Avcka NoaaepXunsatT
[OMICK, MOHMKas TeM caMblM LLAHC ero
pasnambiBaHusI.

Mycto

BHeLwwHWn gnameTp n TonwmHa
NPUHAANEXHOCTN AOMKHA HAXOANTLCS B
npeaenax AonycTMMOoro Assi KOHKPETHOro
MHCTpyMeHTa. HeBo3MoxHO obecneumntb
NpaBuUbHYHO 3aLLMTY U KOHTPOIb
NpUHaAneXHOCTeN HenpaBubHOTO pasmepa.
Pa3mep onpaBku pexyluero gucka u draHupl
[OMMKHbI naeanbHO NOAXOAUTb K OCU
WHCTPYMeHTa. PexyLune anmcku n donaHLupl ¢
OTBEPCTUSIMM OMNpPaBKKM, HE cCoBnaaLLMMmM C
KpEenneHnsiMm MHCTpyMeEHTa, MOTyT NoTepsThb
6anaHcMpoBKy, Ype3mMepHO BUOpUpoBaTh

1 NPUBECTU K yTEPE KOHTPONS Hag
WNHCTPYMEHTOM.

He ncnonb3yinTe NnoBpexaeHHbIe pexyLue
aucku. MNeped kaxabiM UCToNb3oBaHMEM,
OCMOTpUTE peXyLUMe ONCKM Ha NpeaMeT
CKOIMOB M TPeLLnH. Ecnu nHCTpyMeHT nnu
pexXyLLniA ANCK ynarn, OCMOTPUTE ANCK Ha
npeameT NOBPEXAEHUI U 3aMeHUTE ero.
[Mocne ocMoTpa 1 yCTaHOBKU pexyLLero
Oucka, BKIMHUYUTE MHCTPYMEHT Ha OfIHY
MWHYTY Ha MaKkcMMarbHbIA XONOCTON XOf,.
Y6enunTech, YTO B HENOCPEACTBEHHOM
6rM30CTY OT BpaLLaLLErocs PexyLLero
Oucka HeT Apyrux nofei. MNospexaeHHble
pexyLime AMCKM 0ObIYHO NoMaloTes B Xoae
3TOM NPOBEPKM.

)

k)

m)

HocwTe cpeactsa uHAnBUAyansHow
3aWwumThl. B 3aBUCMMOCTU OT NPUMEHEHNS
MCMOMb3yNTe 3aLUMTy NnLa Uy 3awmuTHbIe
O4KM. Micnonb3ayiiTe nbinesaluTHy Macky,
3alMTy OpraHoB Cryxa, 3aliMTHbIE NepyaTku
1 papTyK, CNOCOBHBI OCTaHaBNMBaTb
MEnKMe OCKOMKW. 3aLLUTHbBIE OYKM [OIKHbI
OCTaHaBnuBaTh pasneTaroLLnecs OCKOmKM,
NpoV3BOAMMbIE Pa3NUYHbLIMK ONepaLusIMu.
MbinesawmTHas macka gormkHa punsTpoBaTb
neTyyne YacTuLbl, NPOn3BoaAMMbIE
pasnu4yHbiMu onepauusiM. AnutensHoe
BO3AEVCTBUE LLyMa MOXET NOBPeAnTb CryX.
MocTopoHHME nuLa AOMKHbI HAXOANTLCS Ha
6e30nacHOM paccTosiHUM OT paboyeit 30HbI.
JTro6oi yenosek, BXoasILLMIA B pabouyto 30HY,
[OIMKEH HOCUTbL CpeacTBa MHAMBUAYaNbHON
3aWwmThl. PparmeHTbl pasneTeBLUEerocs
pexyLLero ancka u 3arotoBkv MoryT
nokaneynTb Nofaen aaxe 3a npegenamu
paboyeit 30HbI.

B cniyyasix, korga pexyluas noBepxXHOCTb
[OncKa MOXET KOCHYTbCS CKPbITON
3MEKTPONPOBOAKM UMW NPoBOAa
WNHCTPYMEHTA, UHCTPYMEHT CreflyeT AepxaTb
TOMbKO 32 U30SIMPOBaHHYH NOBEPXHOCTb
3axBata. Ecnu pexyLias noBepxHocTb
KOCHETCS1 NPOBOAA NOJ HanpsiKeHNEM,
OrofieHHble MeTannmMyeckune 4yactu
WMHCTPYMEHTa MOryT yAapuTb onepartopa
TOKOM.

[lepxxnTe NpoBOA MHCTPYMEHTa Ha
pacCcTosiHUK OT BpaLLaoLLEerocsi NonoTHa
nunbl. YTepst KOHTPOns Had UHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTM K OTPE3aHMI0 UNnn
NMOBPEXAEHUIO NPOBOAA, a Takke K
nonagaHuio pexyLLero Aucka Ha pyky.

He knaguTe MHCTPYMEHT A0 Tex nop, noka
MONIOTHO AUCKA NOIHOCTLIO HE OCTAHOBUTCS.
BpaluatoLmincst AMck MOXeT 3auenuTbes 3a
NMOBEPXHOCTb Y BbIpBaTb MHCTPYMEHT U3 PyK.
He BkntovaiiTe MHCTPYMEHT BO BPEMSI €T0
HoLLeHMs Ha nosice. BpaluatoLeecst NonoTHoO
Nunbl MOXET 3aLennTbCs 3a oaexay, NoTSHYB
WNHCTPYMEHT K BaLleMy Teny.

PerynsipHo npounLlainTe BEHTUNALMOHHbIE
BbITS)KHbIE CKBaXXWUHbI MHCTPYMEHTA.
OnekTpoaBuraTernb BcacbiBa€ET Mbiflb B KOPMYC
VNHCTPYMEHTA, a Ype3MepHOe HaKkomnneHme
MeTannM4Yeckmnx OnumnoK MOXeT NPUBECTYU K
NMOPaXEHWUIO 3MEeKTPUYECKUM TOKOM.

He nonb3ynTecb MHCTPYMEHTOM B
HenocpeacTBEHHOM BrM30CTM OT Nerko
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BOCMnameHsieMblx MaTepmanos. Vckpbl MoryT
NOCYXUTb MPUYMHON NoXapa.

He nonbayitecs NpuHaanexHocTsmu,
KoTopble TpebytoT UCMOoNb30BaHUA
oxnaxaarLmx xuakocten. MicnonbsosaHue
BOAbI UMW APYMUX OXMaX4aoLLmMX

KUOKOCTEN MOXET MPUBECTU K NOPaXKeHUIo
3MNEKTPUYECKNM TOKOM.

OTpaya n npo4une cxoxue npeaynpexaneHusa

a)

f)

[MpoyHO yaepxmBaniTe MHCTPYMEHT 1
NPUMUTE MOMOXEHWE, B KOTOPOM Bbl CMOXETE
yaepaTb MUHCTPYMEHT, HECMOTPS Ha
otaady. Ecnm aTo BO3MOXHO, ncnonb3yinTe
[OOMOSHUTENbBHYI PYKOSITKY, 3TO MOMOXET
CNpaBuUTbCS C OTAAYEN U TONYKOM

npu 3anycke UHCTpymeHTa. B cniyyae
cobntofieHnst Bcex Mep NpefoCTOPOXKHOCTU
onepaTop MOXET CNpaBUTLCS C TONYKOM MNpu
3arnycke MHCTPYMEeHTa 1 OTAayen.

[epxuTe pyku Ha 6e3onacHoOM paccTosHUM
OT BpaLLatoLLerocs nofioTHa nunbl. Moxet
BO3HWKHYTb OTAa4a Ha pyKu.

He He HaxoauTechb Ha OAHOW NUHUK C
BpaLlarLmmes pexyLimm guckom. Otaava
TOSKHET MHCTPYMEHT B HanpaseHnu,
NPOTUBOMOOXHOM BPaLLEHUWIO PEXYLLETO
[AvcKa B MOMEHT 3aLenneHust.

C oco6olt 0CTOPOXKHOCTbIO ObpaLlanTech

C VHCTPYMEHTOM Mpu paboTe C yrioBbIMM
NMOBEPXHOCTSAMM U BOIN3M OCTPbIX
noeepxHocTei. V3berarite oTckoka u
3aLenneHust NonoTHa. Yrnbl, ocTpble
NMOBEPXHOCTU N OTCKOKM 4acTo NPUBOASAT K
3aeaHuio BpaLLaoLLEerocst pexyLLero Amcka,
roTepe ynpasrneHus n otaave.

He npukpennsnTte nunbHble Lenu, ne3sus
pe3bbbl N0 AepeBy, CErMEHTHbIE anmasHble
pexyLime ANCKM € nepudepuiiHbiM 3a30poM
6onee 10 MM 1 3ybyaTble Nunbl. Takve
ne3Bus YacTo NPUBOASAT K OTAa4YaM U notepe
ynpaBreHusi.

W3beraiTe 3aegaHns U He noaseprante
PEXYLLNIA ANCK NOBbILLIEHHBIM Harpy3kam.
He nbiTanteck cunon yrnybnsite pes.
[MepeHanpsixeHne pexyLuero amcka
MOBBILIAET HArpy3ky U CKMOHHOCTb K
CKPYUMBAHMIO 1 3aCTPEBAHNIO PEXYLLETO
[vcka B pa3pese, a Takke BO3MOXHOCTb
oTAauM 1 NonoMKu aucka.

B cnyyasix 3acTpeBaHus pexyLuero ancka

1 NpepbIBaHKs Pe3KN No KaknM-nmbo
NpUYNHaM, BbIKITOYUTE UHCTPYMEHT U

h)

A\

YAEPXKUBaNTE €ro A0 NOSIHOW OCTaHOBKM.

He nbiTanTech n3Bneyb pexyLuni aucKk n3
paspesa Bo BpeMsi ero BpaLLleHus1, 3TO MOXXET
NpMBECTU K OTAaYe. BbISICHUTE NpUYnHY
3aCTpeBaHus PeXyLLEro AnUcKa 1 yCTpaHuTe
ee.

He nbiTaitecb BO306HOBUTL pe3ky, Moka
NofoTHO HaxXoAMTCs B 3aroToBke. [loxantech
pasroHa pexyLuero aucka 4o MakcuMarbHOWM
CKOPOCTU Nepes NMoBTOPHbLIM BXOAOM B
pa3pes. [oBTOpHbIIi 3anyck MHCTPYMEHTa

C PeXyLUMM JMCKOM B 3aroTOBKE MOXET
NPUBECTU K 3aCTPEBaHWIO, BbICKAKUBAHMIO 1
oTaave.

3akpennsnte naHenu, a Takke apyrue
OonbLUe 3aroTOBKW A1 CHXKEHUsI LiaHca
3aCTpeBaHNsA U OTAAYM PEXYLLErO ANCKa.
BonbLune 3aroToBkM YacTo HaaaMblBakoTCs
noa cobCTBEHHbIM BECOM. Takune 3aroToBKM
HeobXoaMMO NoaaepkmBaTh kak no obe
CTOPOHbI pa3pesa, Tak U Mo Kpasim.

C ocoboli 0CTOPOXHOCTbIO 06paLlanTech

C VIHCTPYMEHTOM NP Bblpe3aHnm

HULLK, BPpE3aHWM B CTEHbI 1 B Npoyne
TPYAHOQOCTYMHbIE 30HbI. BbicTynatoLmnii
PEXYLLMIA ONCK MOXET HATKHYTbCS Ha
CKPbITbI ra30npoBoA, BOAONPOBOA,
3NeKTPONpPoBOA M NpoYre NpegMeThbl,
KOTOpble MOryT NPUBECTYU K OTAAYe.

Bceeda 6yobme ocmopoxHbi!

[JononHutenbHble Mepbl NPeAOCTOPOKHOCTH
And nasepos

Laser beam.
Never look inlo the ight beam

Laser Class 2
from DIN EN 60825-1:2007
A:650 nm; P < fmW.

He cmoTpurTe NpsiMo Ha nasepHbIi Mnyy.

He HanpaBnsaviTe nasepHbIv Nyy Ha nogemn
W XKMBOTHbIX.

He HanpaBnsavite nasepHbIv Ny Ha
maTepuarnbl C CUMbHOM OTpaxatoLLen
CNOCOBHOCTbLHO.

He BcTaBnsiiTe TBepable NpeaMETbI

B ONTMYECKYIO CUCTEMY nasepa.

Yuctute onTUYECKyo CUCTeMY fasepa CyXoWu,
MSITKOW LLIETKOM.
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. PeMoHT nasepa fomkeH NpoBOAUTb TOMbKO
KBanMULUMPOBaHHbIN Creunanuct.

MHCTpyKuMM No TexHUke 6e3onacHoCTH
[ns yMeHbLUEHMs1 pucKa BO3HUCKHOBEHMSIS
noxxapa, NopakeHus1 3NeKTPUYECKNUM TOKOM
1 TpPaBMMpPOBaHUSA NepcoHara cobniogante
gevicteylolme B Bawen ctpaHe npasuna
TeXHuKN 6esonacHocTn npu paboTe ¢
3nekTpoobopynoaHmeM. O3HaKOMBLTECH C
WHCTPYKLMSIMM No 6e30nacHOCTU BKIOYast
WHCTPYKLIMK, BKIMKOYEHHbIE B 3TO PYKOBOACTBO.
CoxpaHsinTe UHCTPYKLMU MO TEXHUKE
6e3onacHoCTM B HagexxHom mecTe!

Y6edumechk, Ymo HanpsixeHUe

A ucmoYHuKa numaHusi coomeemcmeyem
HarnpsiXXeHur, ykazaHHOMY Ha
nacriopmHol mabnuyke.

CmaHok umeem 080UHYH U30SUUI;
n no3amomy 3asemsieHue He mpebyemcs.

Ecnn Tpe6yeTc;| 3aMeHWTb COeAUHUTENbHbIV
kabenb, ero HeobxoaAMMO 3aka3aTb y
npounssogunTensa unn ero npeacraBuTend, YTOObI
He CTaBUTb NoA yrposy 6e3onacHocTb pa6OTbI.

Ucnonb3oBaHue yanuHuTenemn

Monb3ynTeck TONbKO YANMHUTENSIMU,
paccyMTaHHbIMU Ha NoTpebnsiemyto MOLLHOCTb
cTaHka. MMHnmaneHoe ceveHmne nposoga —1,5
MM2 [py UCNNb30BaHUM YONVHUTENS Ha KaTyLuke
MOSIHOCTbIO pa3maTbiBaiTe MPOBOJ C KaTYLLKM.

3.

lNeped rnobbiMu MOHMAaXXHbLIMU
pabomamu Heob6xo00UMO 8bIHUMamb

wmekep u3 pozemxu!

onb3oBaHue

PerynupoBka rmy6uHbi nponuna

Puc. 1

my6BuHy Nnponuna MoXHo OTperynupoBaTh C
MOMOLLbIO OrpaHuymTenst rmy6buHbl nponuna.

*  Ocnabutb 3aXKNMHbI BUHT (3) 1 CMeCTUTb
orpaHu4uTerb ryGuHbI Tak, YToGbl 3a4HUIA
Kpaii KapeTku CoBMan C ykasaTernem Hy>XHow
rny6uHbl Ha wWwkane rny6uHbl. JnvHHbIe
OTMETKY Ha LuKarne rny6uHbl 0603HavarT

YeTHOe KOMMYeCTBO MUMNIMMETPOB, a
KOPOTKNE — HEYETHOE.
*  BHOBb 3aTSIHYTb 3@XUMHbIV BUHT.

YkasaHus

»  [pwv peske ApeBeCUHbI peKoOMeHOyeTCs
ycTaHaBnmBaThb rny6uHy nponuna HeMHOro
Hornblue ToNwuHbLI MaTepurana.

»  [pwn peske nnacTtuka rny6uHy nponuna Takxke
pekoMeHayeTcsl ycTaHaBnmBaTh 6onblue
TOMNWMHbLI MaTepuana. Ecnu matepuan
Ha4yMHaeT NNaBUTbCS, Kak NpaBuno, aTy
npobnemy MOXHO YCTpaHUTb NyTEM
HaCTPOWMKN yBEMUYEHHON rMyBuHbI Nponuna.

*  [pwu peske meTannos, 4Tobbl 4OCTUYb
HaunyuLuero pesyneraTta pabotbl,
pekoMeHAyeTCsl ycTaHaBnNMBaTh rryouHy
nponuna MuH. Ha 1,0 Mm GornbLue, Yem
TOMWMHa MaTepuana.

»  [pwv peske ApeBeCUHbI 1 NACTUKa MOXHO
TakKe ycTaHaBnvBaTh rny6uHy nponuna,
paBHYH0 MO 3HAYEHUIO TOMLLMHE MaTepuana,
4TOObI HE NOBPEANTL NOBEPXHOCTb,
pacnonoxeHHyto nog HUM. OgHako npv 3ToM
pe3 Ha HWXKHEI CTOPOHE 3aroToBKM
BbIMOMHSAETCS HE COBCEM YUCTO.

3amMeHa nonoTHa nunbl 6e3 geMoHTaxa
3alMUTHOIO NpUcNocobneHust
Puc.2-5

Ecnu nonomHo nunsi ycmaHo8/1eHO
HenpasusibHO, UHCMPYMeHM MoXem
Hadorneo ebilimu u3 cmposi. Bo

usbexaHue rnopesos Hadesamb
3awumHsble nepyamku!

1. He cHuMas 3alMTHOro KOXyXxa, BCTaBUTb
LLIECTUIPaHHBbIN KoY B Bar NOMOTHA NUIbl,
4TObbI €ro 3acpukcmpoBathb (puc. 2). BctaBuTb
BTOPOW LUECTUTPaHHbIV KoY C APYron
CTOPOHbI B KPENEeXHbIN BUHT MOMOTHA MUIlbl 1
BbIBUHTWUTb €r0 MO YacoBoW cTperke (puc. 3).
3aTeMm CHSITb PE3NHOBBIN KOXYX.

2. BbIBUHTUTb YCTPOWCTBO HACTPOWKM FNyOUHbI
1 BA@BUTb 3aLLMTHbIN KOXYX BOBHYTPb, YTOObI
BbIHYTb MOMOTHO MNUMbI.

3. BcraBuTtb HOBOE NOMOTHO NUIbI B Ban
nonotHa. Mpu aTom HeobxoaumMo crneanTb
3a TeM, YTOObl OTBEPCTME NPaBUbLHO
3admkcupoBanoch 1 3yobs bbinv obpatleHbl
B HanpaBreHuu, ykazaHHOM U30rHyTow
CTpernkoii (puc. 4).
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4. BnoxuTb NpeaoxpaHnTeEnbHbIN ANCK
N30rHYyTOWN CTOPOHOW BBEPX Ha OTBEPCTUE
(puc. 4), BCTaBUTb KPEMEXHbIA BUHT NOMOTHA
nurbl HA MECTO Y MPOYHO 3aTSHYTb ero
NPOTVB YaCOBOW CTPESKN.

5. BbIHYTb LWECTUrPaHHbIV KITHOY U3 KPENEXHOro
BMHTA U MOBEPHYTb KIMKOYOM C ApYroW
CTOPOHbI MOMOTHO NUIbI KAk MMHUMYM Ha
ofvH 060poT, 4TobbI Y6eanTbCs B NErkocTu
ero xofa. YCTaHOBUTb PE3NHOBbIN KOXYX.

6. BbIHYTb BTOPOW LIECTUrPaHHbIN KIHOY U
npoBepuUTb PYHKLIMOHMPOBAHMWE 3aLLUTHOTO
koxxyxa. OH formkeH cBO6OAHO ABUraTbCs U
He 3acTpeBaTtb.

7. TonbKo No OKOHYaHUW BCEX 3TUX NpoLEeayp
npubop MOXHO BBOAUTb B AKCMyaTaLmio.

HacTpoiika agnuHbI
Puc. 9
[Ins BbINOMHEHNS aKKypaTHOWN pe3ku BaHO

npenBapuTeribHO 3HaTb Ha4aro 1 KoHel pa3pesa.

Mo 06enm CTOpOHaM 3aLLMTHOIO MOKPLITUS
HaXOAATCH LMPbI, OTHOCALLMECH K YKa3aHUIo
HaCTPOMKY rMyBuMHbI, @ Takke KpalHUX Todek
pexyLuero aucka.

*  OTmeTbTe MeCTo paspesa MaTepuana. Ecnu
30Ha pa3pesa He KBaapaTHOW MUnu
NpsSIMOYronbHOW (POPMbl, IMHUK Ha4Yana u
KOHLA AOMKHbI ObITb OTMEYEHbI OTAENbHO.
37K MecTa AOSKHbI OblTb OTMEYEHDI
nepneHauKynsipaMm K MMHum paspesa.

*  [Ins ncnonb3oBaHWs HAacCTPOEK ANMHbI
HeobX0AMMO cHavana HacTpouTb FMyBuHy
paspesa, kak 3To 6blf10 On1caHo BbilLe.
Hanpumep, Heo6xoanMo yCTaHOBUTE 2 MM.
Hangute undpy 2 Ha nepegHen 1 3agHemn
naHensx 3aLMTHOrO NOKPbITUS.

*  YbBegutecb, YTO NNHMSA Nog Lmdpon
HaxoQmuTCsl Ha OOHOM OCU C TOYKOM Havana
NHUK paspesa.

* [pousBeauTe paspes 40 MecTa, B KOTOPOM
NNHWS Nog, undpon Ha nepeaHern naHenm
NMOKPbITUS BbIPOBHSIETCS C TOYKOW KOHLA
NHUK paspesa.

* Ha wkane gnuHbl HAHECEHbI LUTPUXM NS
YETHbIX 3Ha4YEHU MUNNUMeTpoB (2-4-6-8-10-
12).

Wcnonb3oBaHue nasepHoro ny4a

BegyLuii nyd nasepa sHaunTenbHO ynpoaeTt
pesKy Mo MPsIMON [IMHUK:

a) BOOSb HAYEPYEHHON SIMHUM, UK

b) B dukcUpoBaHHO TOUKE Ha 3aroTOBKE.

»  [Ins BkntodeHus nasepa (12) nepeaBuHbTe
nepekntovatens nasepa (13) B noauyuto
«BKI1.» (ON)

»  [ns BblkNtoYeHNs nasepa (12) nepeBuHbTE
nepekntovatens nasepa (13) B nosuyuto
«BblIKI1.» (OFF)

lNeped sxknro4eHUEM UHCMpPyMeHma,
A ybedumech, Ymo 8 HeM He 0cmasoch
Kkoyed.
YaepxuBaHue 1 Havyano paboTtbl ¢ nunon
Puc. 6
MpaBunbHoe yaepxvBaHue nunbl obner4aet
paboTy 1 fienaeT ee yunLle u 6e3onacHee.
[MpeunsnoHHas anckoBasi nuna npegHasHavyeHa
TOJNbKO A1 TPaBOCTOPOHHETO UCMOMb30BaHMS.

*  YaepxuBaiTe pyuKy nunbl KPenko, oHa
[orkHa nexarb yao6bHo B BalLiel pyke.
BonbLuoii nanew nagoHu AOMKEH nexartb Ha
OAHON NNHUM C pUSIEHON NOBEPXHOCTLIO
KHOMKM Bkn./BbIkr..

*  YBeguTtechb YTO NepefHNE BEHTUNSILNOHHbIE
OTBEPCTUS OTKPbITbI U XOTsi Obl O4HO 3aHee
oTBepcTMe cBoboaHO.

*  CmecTutb nepekntoyatens «Bkn./Bbikn.» (4)
Brepes.

*  Y1006bl BLIKNIOYUTb NIy, OTNYCTUTb
nepeknoyvatens «Bkn./BbIKI.».

WHcTpyKuMm no obpalueHuto ¢ 3aWwmTHbIM
3aMKOM

Puc. 2

OTOT MHCTPYMEHT OCHALLEH 3aLUUTHBIM 3aMKOM,
C KOTOPbIM HY>XHO YMETb obpaLiaTtbesl, YTobbl
NpaBUIbHO UCMOMb30BaTh UHCTPYMEHT.

*  BKMHOYMTE UHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C
VHCTPYKUWeir. 3aTem pa3brnokupyiTe
3aLMTHI 3aMok. Mocne aToro onyctute
PeXyLLUMIA ANCK, YTOObI HaYaTb pesky. 3aMok
MOXHO pa3brokMpoBaTh HaxaTnem B
HanpaBneHun OQHOW U3 CTPENoK, YKa3aHHbIX
Ha cxeme. OTO MOXHO caenaTb NGO pyKon,
KoTopas yaepXuBaeT MHCTPYMEHT, Moo
BOCMONb30BaBLUMCL 06pabaTbiBaeMbIM
n3genvem.

» [locne 3aBepLUEHNST PE3KM U OTKITOHEHNS
WHCTpYyMeHTa y6eanTech, YTo 3almUTHbIN
3aMOK BEPHYICS B UCXOAHOE NOSIokKeHne
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nokosi. Ecnu ato He Tak, BblKMo4MTE
NHCTPYMEHT U3 PO3ETKN, CHUMUTE 3aLLUUTYy N
TWAaTenbHO NPOYNCTUTE €€ MATKON LLETKOWN.

Pukcauyma

O6bI4HO He TpebyeTcs dukcupoBaTb
paspesaeMblii MaTepuar, eCri OH NMOSTHOCTbIO
HaxoguTcsa Ha paboyeit NoBEPXHOCTU U
yAepXnBaeTcsi 0gHOM pykon. dukcaums
TpebyeTcs B crieqyoLmx crnyyasx.

Onepartop He UMeeT onbiTa B paboTe ¢
3MEKTPUYECKUMU MUNAMMN U HEe CNOCOBEH
yOEPXKMBATb MHCTPYMEHT Haanexaluum
ob6pasom.

Mpw pe3ke ManbIX WY TBEPAbIX 3aroTOBOK.

MpousBeaeHue paspesa
Puc. 7

[ns nony4yeHnsi TO4HbIX Pe30B HEOBXO0AMMO
MNCNonb30BaTh CTAHOK C JIMHENKON.
Y6eaunTech, YTO TEXHUYECKME AaHHbIe
paspeLuatoT paboTy ¢ MCNonb3yemMbiM
mMaTepuanom.

YcTaHoBUTE HeobxoanmbI auck. YoeauTech
B LIENTOCTHOCTU W OCTPOTE AncCKa.
YcTtaHoBuTe rny6uHy pa3spesa.

MonoxunTe obpabaTbiBaeMbli MaTepuan Ha
POBHY0 MOBEPXHOCTb, HANPUMep naBky, CTOr
unuv non. B cnyyae paboTbl Ha 6ETOHHOM
nosny noasioXmnTe KyCOK KapTOHHOrO nncTa
noa Matepuarn ans 3alnTbl NOBEPXHOCTU U
pexyLLero aucka.

BcraBbTe BUIKY B PO3ETKY CETU NUTaHUS.
YaepxuBante Kpenko nuny v NpunoxuTe ee
MeTannmn4yeckomn NnmMTon k obpadbaTsiBaeMomy
matepuany. Yoeautech, 4To 3aHss YacTb
NAWTbI BbICTYNaeT 3a pabo4yto NOBEPXHOCTb.
He npwxunmalrite ee noka Kk
obpabaTtbiBaemMoMy maTepuany.

BknitounTe nuny v NofoXamMTe HECKOmNbKO
ceKyHf, NoKa nuna BbIMAET Ha MOMHY0
CKOpOCTb BpaLleHus. MpuxkmuTe nuny
MeZSIEHHO 1 OCTOPOXHO, HO KPEMKO K
obpabaTtbiBaemomy matepuany. MNocne aToro
TonKanTe NUNy Bnepes BAOMb NINHUN
pa3pesa. Hukorga He TsHWUTE Nuny Hasaga.
Tonbko HebonbLUoe ycunve Heobxoammo Ans
HanpaeneHusi Nunbl BOOb NIMHWUM pa3pesa.
YBenuyeHve ycunmsi MoxeT NpuBecTu K
MOSTIOMKE 1 OKOHYaTENbHON HEUCNPABHOCTU
peXyLLEero ancka v nunbl.

Y6enuTechb 4To GasoBasi nnMTa Bcerga
POBHas Co CTOPOHbI 06pabaTbiBaemMoro

o6bekTa. 3To 0cOH6EHHO BaXXHO B HA4YanbHOM
1 KOHEYHOW ToYKax NMHUM pa3pesa, Unm Koraa
HeobX0AMMO MPOU3BECTU MarneHbke
Hagpesbl, a 6a3oBas NnuUTa HUrOE He
3aKpenrexa.

Mocne okoHYaHUs pa3pesa NoAHUMUTE Ny
BBEpX W BblkIouMTe ee. B cnyyae
BO3HUKHOBEHMS BOSbLLOIO KONM4ecTea
pasfenoYHoi Nbiny He BelkNovanTe nuy 4o
MOJIHOTO ee yaaneHus.

BHumaHume: Hukorga He nunute B O6paTHOM
HanpasneHun. Hukorga He TAHUTE nuny
Hasag. Ecnun Y Bac HET JOCTaTO4HOro onbiTa
pa6OTbI C Aa@HHbIM UHCTPYMEHTOM, Ha4YHUTE
NPakTUKOBaTbCA Ha AepeBAHHbIX N3OeNnnax.

Bbipe3aHue dopm
Puc. 8

[Ins nony4eHusi TO4HbIX Pe30B HEOOXOAMMO
MCMNOMb30BaTb CTAHOK C IMHENKOMN.
Hactpoiite ry6uHy paspesa, BCTaBbTe BUIKY
B PO3€TKY CETU NMUTaHUS 1 NPUMOXUTE Ny, a
Takke MeTannM4eckyo nNnacTuHy K 06bekTy
o6paboTku. Y6eauTech, YTo HacTpoika
ONVHBI Ha 3aLLUTHOM OrpaXaeHum
BbIPOBHEHA C HayanbHOW TOYKON.

BkntounTe nuny n nogoxamTe, noka nuna He

OyneT BpalyaTbCs Ha NOMHYH CKOPOCTb.

MpwxmMnUTE MUY MEATNEHHO U OCTOPOXKHO, HO

Kpenko, kK obpabaTtbiBaeMoMy MaTepuarny.

Mocne atoro ABuraiiTe NNy Bnepes BAOMb

NHWUKM pa3pesa. Hukorga He TaHUTe nuny

Hasag.

Mocne okoH4YaHWs pa3pesa NogHUMUTE MUy

BBEPX U BbIKNo4uTe ee. B cnyyae

BO3HUKHOBEHUS 6OIbLLOIO KoNM4ecTBa

pas3fenovHon Nbinv He BbIKIoYanTe nuny Ao

MOJHOTO ee yaaneHus.

Mopckasku aons paboTbl Npu Bbipe3aHum

copm:

»  Ecnu ebipe3aHHoe omeepcmue
HEeobX00UMO 03Xe 3aKpbliMmb, HarnpuUMep
unbmpom seHmunsimopa, moeda
pa3spesbl 8 yerax Moaym
HaknadbigambCsi, mak Ymobbl 06bekm
J1€2KO 8bIHUMAJICS.

»  Ecnu omeepcmue 6ydem 8udHo, ny4uwie
He ocmaernsimb pa3pesbl 8 yenax. [pu
ucronbL308aHUU Kpyanoeo oucka
8blpe3aHHasi Yacmb cama He
8blganumscsi. Heobxodumo npoeodums
dornonHumersnbsHyr 06pabomKy HOXOM.
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Ecnu mamepuar moHKud, u He umeem
3HauyeHusi, kak 6y0em ebiensioems
obpamHasi cCmopoHa 8blpe3aHHy Yacmb
MOXHO MPOCMO 8bIMOMKHYMb.

»  Ecnu ecmb 803MOXHOCMb 1POU3800UMb
paspes ¢ obpamHol cmopoHbl, moada
MOXHO npou3secmu rnpedsapumesibHyH
ommemky 0515 ompe3saHusi. B amom
Ccrlyyae Yacmb MOXHO paspe3amsb ¢
obpamHoU CMOPOHbI, MakK 4Ymo yeribl
crnepedu 6ydym ebi2nsidems
ydosnemeopumersHo. Pasmep epaHul,
npunasaemcs 8 crieyughukayuu.

BHuMaHue: V13 HekoTopbIX TBEPAbIX MaTepunanos
HET BO3MOXHOCTU Bbipe3aTb (hOpMbl.

Pa3pe3aHue TBepAbIX UNN HEPOBHbIX
mMaTepuarnos

OcmopoxHo! Hukoeda He nonb3ylimeck

A nunol 05151 pa3pesaHusi Mamepuanos
cocmosiuux u3 8pedHbIX seujecms,
makux Kak nornumempagpmopamusieH
(PTFE) unu acbecm.

Jluct meTanna

*  Bcerga HacTpauBaiiTe rnybuHy paspesa kak
MWUHUMYM Ha 1 MM GornbLue Yem TonLHa
MaTepwvarna, Tak YTobbl nuna He ckonb3auna Bo
Bpemsi paboThbl. [1onoXxnTe KAPTOHHbIN NNCT
noA, MeTannM4yecknii fiucT.

*  YpanuTte BCe HEPOBHOCTM U PXY, KOTOpbIE
MOTYT CIy>XWUTb NPENsATCTBMEM ANS NUbI.

*  [cnonb3oBaHne NYenMHoro Bocka umnm
Me6enbHOro NonMponst 0bnerynT pesky
mMeTtanna.

* He nbiTanTeck paspesaTtb cTasb Unn
OLMHKOBaHHY!O CTarb.

* [lpu paboTe ¢ MeTannoM kaxzable 2 MUHYTbI
aenawite naysbl.

Kepamunyeckue nnutbl u wudep

*  Mcnonb3ynTte NoaAXOAALLMA PEXYLLNA OUCK.
Mpu HeobxoanMOCTY UCTONb3YyINTe
nbinieyganeHune, Nockomnbky
nbineobpasoBaHne B JaHHOM Cry4ae MOXeT
NpensiTCTBOBaTb ABMKEHMWIO 3aLUTHOMO
NMOKPbITUS.

o [lonoxwuTe 3aLUTHYIO NIEHTY UMK
NONUBUHWUMXOPUAHYIO NEHTY Ha
ob6pabaTtbiBaeMblii 06BEKT. TO 0bnerynT
pa3pesaHue ¥ 3aLmUTIT NAUTY OT LapanuH.

M'ncokapToHHas nnuTa

* Mcnonb3oBaTb nuny ansa pa60TbI c
TMNCOKapTOHHbIMW NIIUTAaMU TONbKO B
NCKIKOYUTENBbHbIX Cilyvasax n npu
NCNosib30BaHNN COOTBETCTBYHOLLErO
nbineyganeHns. Mbinb MoXxeT
npenATCcTBOBaTb ABUXEHUIO 3aLLMTHOIO
NOKPbITUA.

BHumaHue: Mepen paboToit ¢ MeTanmyeckumm
WY NNacTMacCoBbIMU U3AENUSMU
NpakTUKyNTECH B pa3pesaHuu Mo AepeB.y.
Heobxoanmo ucnonb3oBaTh GonbLue cun ans
yAepKaHusi, a uHorga HeobxoaMMo 3akpennsTh
mMarepuarn.

Meineynanexue

MpeumnanoHHas avnckosBas nuna senseTcs
MOLLIHBIM MHCTPYMeHTOM. [pun pa3pe3aHun
BbI[IE€NSAETCS MHOrO Mbinw. Mockoneky nuna
MOSTHOCTBIO 3aKpPbITa, MNblflb HEOBXOAUMO yAanATh.

*  C nomoLbto KOMMNeKTa Ans yaaneHns nbinu
K Mne MOXHO NOACOEANHUTL
NPOMBbILLIIEHHbI UNK BbITOBO Nblecoc.

» [epen Hayanom ucnosb3oBaHus yoeamTech,
YTO pasmep LUSaHra neliecoca coBnagaeT ¢
pa3aMepoM MEeTanIMYeckoro HakoHeYHKKa.

» [lepen nogcoeanHEHWEM LWNaHra oTKNounTe
nblnecoc oT ceTv NuTaHus. MogcoeanHuTe
LUSIaHT ¢ METaNIMYECKUM HAKOHEYHWKOM K
Tpy6GKe BblBOAA Nbinu. Y6eauTech, Y4To 3T0 He
MeluaeT CBOBGOAHOMY [ABWKEHMIO 3aLLMTHOIO
noKpbITUS. Mpu HEOGXOAMMOCTM hUKcaLmm
LUfIaHra UCronb3ynTe U30NALMOHHYIO NEHTY.

*  Y6eauTech, 4TO UCMONb30BaHWeE Nbliiecoca
BO3MOXHO Ansi paboTbl ¢ Nunol. BbiToBble
nblnecocsl, B 06LLeM, NoaxoaaT Ans 3Ton
uenm.

*  [pu HeobxoaMMocTy NpoBeaeHUst 6onbLLOro
obGbema pesarnbHblx paboT Heobxoanmo
MCnonb30BaTh MYHKUMIO yAANEeHUs Nbifn C
Lienblo YMEHbLUUTL KONUYeCTBO OCTaHOBOK
Heo6X0AMMBIX AN YNCTKN MHCTPYMEHTaA 1
OKPYXEHWS.

*  Heobxoammo yganstb nbinb npu paéoTe ¢
onacHbIMY A4S 300POBbS MaTepuanamm,
TakMMmu Kak TBepaas apesecuHa, OCM un
Kepamuka.

*  [pu xenaHunm cogepxxaHusi paboyen 30HbI B
4YUCTOTE PEKOMEHAYETCS yAanaTb Mbifb.

*  Heobxoammo yaansTb nbinb B cryyae
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BI1aXXHOro o6pa6aTb| BaemMoro martepuana.

4. O6cnyXMBaHUe U PEMOHT

HemedneHHo omcoeduHume 8usKy om
pO3emKuU cemu numaHusi 8 criy4ae

rnospexxoeHusi kabesns. He nodknovyams
K cemu npu nposedeHuu peMoHma
u3oenus.

PemoHT

M3penus BbinyLeHHble (hUPMO paccynTaHbl Ha
6e3peMOHTHY paboTy B T@HEHUM ANUTENBHOIO
nepviofa BpemeHu. PerynsipHasi YucTka uaaenusi
1 NpaBWbHOE UCMOMb30BaHNE NOMOTYT NPOANUTb
ero BpemMsi paboTbl.

YucTka

B uensax cobnogeHuns 6esonacHoCcT! Heobxoaumo
NPOV3BOAUTbL PErYNSAPHYI YNCTKY MUIbI.
HacnoeHwe nbinnm MOXeT HeraTMBHO NOBNUSITL HA
paboTy nsgenus.

*  OTtcoenuHuTe BUNKYy Kabensi IUTaHUsi OT CETW.

e CHMMMUTE 3aLUMUTHOE NOKPbITME U
npov3BeauTe TLaTenbHY 3a4UCTKY,
MCMonb3ys MATKYHO LLETKY, HAanpumep
MansipHyto.

*  PerynsipHo npoTMpanTe NoBepxHOCTb,
Mcronb3yst MArkyto TkaHb. XXenaTtensHo
KaXkablii pa3 nocrie okoH4aHust paboTbl.
Y6eamTech, YTO BEHTUMSILMOHHBLIE OTBEPCTUS
cBOGOAHBI OT NbINY ¥ rpsi3n. Micnonbayite
BMaXXKHY0 MAFKYH TKaHb Ans yaaneHus
Hanunwew nbinu. He ncnonebsynte ans
YUCTKM pacTBOpUTENY TUna 6eH3NH, aMMOHUI
N T.4. QTN TUMbI BELLEeCTB NopTAT
nnacTMaccoBble NMOBEPXHOCTHU.

Cmaska

B cnyyae BO3HMKHOBEHWS TPYAHOCTU BpaLLeHNs

perynstopa OTBUHTUTE €ro A0 NosIBNeHWs

PE3VHOBOrO YNIOTHEHUS. [1ouyncTuTe Mecto

BOKPYT YMNOTHEHWSI, UCNONb3ysi MSArKY0

LLETKY, KarnHyB Ha He€é HeCKOIbKO Kanernb

CUHTETUYECKOro Macna.

HeuncnpaBHocTn

B cnyyae BO3HWMKHOBEHWSI HEUCMPABHOCTEM
NWnbl, HANPUMEP M3HOCa OAHOW U3 YacTewn,
CBSKUTECH C PEMOHTHbIM Btopo no agpecy
yKa3aHHOM B rapaHTUIMHOM TarnoHe. B koHue
[aHHOW MHCTPYKLMM NPYBEEH NepeyeHb YacTeln,

KOTOpbl€ Bbl MOXXETe 3aKa3aTb.

Okpyxatowas cpeaa

C uenbto NpeaoxpaHnTb NOBPEXAEHNS n3aenust
BO BpPEMsi TPAHCMOPTUPOBKMU, Nfa NocTaBnsieTcs
B XXECTKOW yrnakoBke. [1py 3TOM Nno BO3MOXHOCTMH
Mcrnonb3oBaH MaTepuan nogaatoLwuincst
nocneaytoLlen ytunusaumm. Npocum
npeaycMoTpeTb BO3MOXHOCTb YTUNM3auum
naHHoro matepwuarna.

VicropyeHHbie u/unu 8bleedeHHble U3
CMposi aekmpuyecKue umu
371€KMPOHHbIE UHCMPYMEHMbI
nepedasams 8 coomeemcmaytoujue
nyHkmsl cbopa 0nsi OanbHedwel
ymunu3sayuu.

Tonbko ansa ctpaH EC

He BbibpacbiBaiiTe aNEKTPOVHCTPYMEHT BMECTe
¢ 6bITOBbIM MycopoMm. B cooTBeTcTBUM

¢ Esponerickum pykosoactesom 2012/19/EU no
“YTunusaumm aneKTprU4ecKoro 1 3NeKTPOHHOro
obopynoBaHMa” U HauMOHaNbHbIMU
3aKoHoAaTENbHLIMU aKTaMu 3MEKTPOUHCTPYMEHT,
KOTOpbIV Gornblue He UCMonb3yeTcs, He0OXoANMO
cobupaTb OTAENbLHO U YTUNN3NPOBaTh
BesonacHbIM ANs oKpyxatoLLen cpegbl obpasom.

Fapahtua
YcnoBwu s rapaHTuK Bbl HANAETE B OTAENBHO
npunaraemMom rapaHTUNHOM TarioHe.

Magenve un PYKOBOACTBO NoJfib3oBaTesnia Moryt
ObITb U3MEHEHbI. TexHU4eckme XapaKkTepUCTUKU
MoryT ObITb M3MeHeHbI 6e3 AanbHeNnLero
yBeOAOMIIEHUA

Ferm
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EL
- AIZKOIMPIONO AKPIBEIAZ 400W,

254,8MM

O1 apiBuoi mou mepIExovTal OTO KEIPUEVO
avapépovTal oTa diaypduuara, mou umapxouv
oTIG OcAideg 2 - 5.

["la ™ 3k 0ag aocpaAela, aAAd Kal yia mv
aopalela Twv AAAwv, poTeivouue va dlapacste
TIPOOEKTIKA QUTO TO £YXELPIOLO 0dNYLALV TIPLV aTtd
™ XPron auTou Tou rptoviou. Na pUAGcoeTe
auTo TO £YXELPIOLO 0dNYLWYV, KABMG Kal TO UAIKO
TEKUNPIWONG TTOU OUVOJEUEL TO TIPLOVL YIA
UEAAOVTIKY avapopd.

Eicaywyn

To TpLovL autd TPoopIifeTal Yia TNV KOT) AeTToU
UALKOU dLapopwV TUTIWYV, YLa OLKIOKNA XPrion.

To Alokorpiovo akplBeiag eivat KaTaAAnAo

Yla KOTI akplBeiag, yia TI¢ TEPUTTWOELG OTIOU
dev eival eTuBuunTo va dnuioupynbel okovn,

N OTav Urtdpxel Kivouvog KOTING OWANVOOEWV

N KaAwdiwv. To Alokorpiovo akplBeiag ivat
HOVAdIKO 0T XENOMN TOU YLATL TO UAKO TToU
TIPOKELTAL VA KOTIEl OTEPEMVETAL ETAEU TOU
eAAoPATOG TNG BAONG KAl TOU TIAYKOU £pYA0iaq.
H Aemida eloxwpel 0TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL

Va KOTIEL, YA YPYOPQ, EUKOAA Kal KaBapd
aroteAéopata.

Mepiexopeva

1. TIAnpo®opieg yia To unxavnua
2. 0dnyieg yla v acpaiela
3. Xpnon

4. Z€pPBIg Kal ouvThpnon

Kpadaopoi Bpaxiova-cwpatog ah (KOt KEPAPIKWY)
3,663 m/s? K=1,5 m/s?

Etimed kpadaopwyv

To emmiedo TTapaAywWynG KPAdACUWY TTUO
avaypa@eTal OT oW PEPG TOU TTAPOVTOG
€YXEIPIBIU 0dNYIWV €Xel HETPNOEI CUPPWVA [E
Mia TUTTOTTOINUEVN OKIUK TTOU QVOQEPETAI OTO
mépTUTTO EN 60745 - umropei va xpnoigoTtroinOei
yla Tn oUyKpIoT VO pYaAEiuo pe Eva GANO,
KOBWG Kal WG TTPOKATAPKTIKN agloAdynon

NG €kBeONG aTOUG KPadacouoUg dTav To
EPYAAEIO XPNOIYOTTIEITAI VIO TIG EQAPUOYEG TTOU
ava@épovTal

- nXpPnon Tou epyaA&iou yia SIaQOPETIKEG
EQAPUOYEG I JE DIOQOPETIKA 1
KAKOOUVTNPENUEVO EAPTANATA UTTOPET VO
au&noel onUavTika 1o €TiTTed €kBeong

- OTaV TO EPYAAEIO €ival ATTEVEPYOTTOINUEVO
1) QUAeUEI aAAG Bev eKTEAET TNV epyaaia,
TO £TiTTEd0 €KOEGNG PTTOPET VO PEIWOET
ONUAVTIKG

| TTPOOTOTEUTEITE ATTO TIG ETIOPACEIG TWV
KPOSAOUWY CUVTNPWVTAG CWOTA TO EPYAAEIO Kal
Ta €€aptrpatd 10U, dIATNPWVTAG Ta XEPIa Oag
CeOTA KAl OPYAVWVOVTAG TOV TPOTTO EPYACiag 00G

Mpodiaypapég mpioviow

ZUAo ‘OAol ol Tunol, £wg dxog 12 mm

MéEtaAlo Ewg ndxog 3 mm yia aAoupivio Kat
uoAUBd0

2uvBeTikd MDF Kat poplooavida, £wg 1éxog 12 mm

MNMAaoTika Tufnol, Perspex, UaAOVHUaTa K.ATL

Opukta MAakdkla damedou Kat Toixou, oXIOTOAIBOG

1. MAnpogopieg yia To pgnxavnua KATL.
TexVIKEQ mpodiaypapeqg Mep1Bwpia KOTAG
Taon Aettoupyiag 230 V~50Hz  PuBuioelg Baboug
loxug 400w 1 2 3 4 6 9 12mm
BaBog Komg 0-12mm  Kormn Twv
OvopaaTIKA TaxuTNTa 4000 /Aemt6 3 6 8 9.5 12 15 17 mm
TaxutnTa Xwpic gopTio 4200 /AeTrTO
Bapog 1,2kg  MAnpogopieg MPOTOVTOG
MEY. dlAPeTPOC AETidag 548mm  Eik. 1
MEy./eNdy. MAGTOG AeTidag 2mm/0,75mm 1. T1€dIA0
Lpa (duvapikfitnta nxntikngnieong) 88,5+3dB (A) 2. KAcidwpa ao@aAgiog
Lwa (0T8N NXNTIKAG LOXUOG) 99,5+3dB (A) 3. PuBuiotig BdBoug KoTTAg

Kpadaopoi Bpayiova-cwuatog ah,W (kotr £0Aou)

1,757 m/s? K=1,5 m/s?
Kpadaopoi Bpaxiova-cwuatog ah,M (koA petdAhou)

4,523 m/s? K=1,5 m/s?

4. AIokOTITNG EVEPYOTTOINONG/ OTTEVEPYOTTOINONG
5. \aBR

6. Miow avoiypata agpiopol

7. MrpocoTivé avoiyuoTa agpiopuou
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8. ZwAnvag eEaywyng okovng a) Kpatdte Ta xépla oag pakpua anod

9. KAipaka BaBoug NV TEPLOXN KOTING KAl artd Tn Aetida.

10. Aiokog TTpioviou dpovTiCete va akouunaTe To AANO 0ag

11. KAipaka prjkoug XEpPLOTN BoNONTIKA AAPNA 1) OTO KATIAKL TNG

12. Néiep UNXavAG. AV KpATate TO MPLOVL Kal e Ta duo

13. AlokoTTITNG AéICEp 0ag xépla, dev KIvduveUeTe va Korelte arnod

™ Aemida.

Mepiexopeva ouokeuaciag B) Mnv okUBeTE KATW ATIO TO TEPAXLO EPYATIAG.

1 Aetmtida 18TCT pakpdag dapkeiag, yia EUAo TO MPOOTATEUTIKO KAAUUMA deV UTTOPEL va
Kal TIAQOTIKO 0ag MPOPUAAGEEL and Tn Aemida KATw arnd 1o

1 Alopavtodiokog G50 yla Kepapkd UAIKO Tepdxlo epyaoiag.

1 Aerida akpiBeiag 44HSS yia EUAO Kal Y) PuBuiCete 10 BABog KOTG avaloya e To
MAQOTIKO TIAY0G Tou Tepayiou epyaoiag. Katw and

1 Aettida 60HSS yla aAoupivio Kal TIOAU AETTTO TO TEMAXLO EpYaoniag TPEMEL va eival opaTto
EUAO Kal TIAQCTIKO AlyOTEPO amd £va dOVTL NG AeTtidag.

1 EUKauTITOG OWARVAG avappo®nong okovng d) Mnv KpatdTe MOTE pe Ta XEpPa oag n

2  KAeldi dAAev avapeoa ota nodla oag To TEPAXLO TIOU

1 Odnyieg yia v acpdAela KOBeTe. AOPAAIlETE TO TEPAXLO Epyaciag

1 Eyxepidlo odnylwv oe pia otabepr) Baon. Eivat onuavtiko va

1  Kaptaeyyunong oTnpieTe OWOTA TO TEPAXLO Epyaciag,

YlO VA EAAXLOTOTIOLE(TE TNV €KBEOM TOU

2. OﬁnYiSQ yia TRV CIO'(p('I)\SI(l OMPATOG, TO UIMAOKAPLONA TNG AeTiidag ) Vv
ATIWAELD EAEYXOU.

Enme&nynon Twv cupBoAwv €) Nakpatdrte To epyaleio amod TG HOVWUEVEG
AaBEg Tou, OTaV eKTEAEITE Hia epyaoia
Yridpxet kivouvog tpauuatiouou 1 OTIOU TO KOTITIKO epYaAeio propel va
{nuiag, eav dev tnpnbouv oL odnyieg AKOUUTINOEL KPUPHEVA KAA®DLA 1) TO JIKO
TOU gyxelpLoiou. TOU KOAWJL0. H emagr| e €va nAeKTPoPOpO

KAA®JLo Ba KATAoTAOEL dUVATY TN HETAPOPA
NAEKTPLONOU OTA HETAAAIKA HEPN TOU
KivouvoG NAEKTPOOOK. epyaAeiou Kal 6a TipokaAEoel NAeKTPOTIANE A
OTO XEPLOT.
ot) ‘Otav nplovifeTe, va xpnooroleite mavta
TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA KOTIAG 1) 0dNnYO.
Kpatrjote ToUG MAPEUPIOKOUEVOUG OE Me Tov TpdTI0 aUTO BEATILWVETAL N AKPiBELa
aoQaAn aréoTaocn ario 1o MELOVIL. NG KOTMG KAl JelwveTal o kivouvog va
MUMAOKApPEL N AeTtida.
¢) Na xpnoworoleite MAvVTOTE AETdEG e

2| > >

-
=le

AEOVIKEG OTIEG KATAAANAOU peYEBOUG Kal
@ ®opdre mpooracia pariwv oxNuaTogq (pOPPogG 1 KUKA0G). Ot AeTtideq
TIou deV TaPLadouV andAuTa oTa onueia
TIPOCAPHUOYNG TOUG OTO TIPLOVL KIVOUVTAL
@ ®opdre mpooracia akong EKKEVTPA KAL TIPOKAAOUV ATIWAELD TOU
eAEYYOU.
Gopgoarte uia paoka npooraoiag aro n) Mnv XpnOWOTIOIEITE TIOTE KATECTPAUUEVEG
TNV OKOVN,. 1) AKATAAANAEG POJEAEG KAL UTTOUAOVLA.
OL pOdEAEG KAL TA UTTOUAOVIA TNG AETTIOAG
lMpoooxn: Aéoun Aéifep! Mnv koitare €X0UV €ldIKA oXedLAOTEL Yla TO TIPLOVL
% amreuBeiag n 6éoun Aéiep. Mn otpépete 0ag, WOTE VA ETUTUYXAVETAL N KAAUTEPN
n 6éoun Aéiep TPog TNV Kateubuvaon duvaTr arnddoon pe Tn peyaAltepn duvatn
avBpwmwv f {WwVv. aopaAela.
Mpoooxn AiTieg Kal mapepmodion avakpouong




H avdakpouon eival pia Eagpvikn avTidopaon
TIOU TIPOKAAE(TAL ATTO HAYKWUA, UTTAOKAPLONA
1 KaK& euBUypappLoPEVN AeTTida, n oTtoia
£XEL WG ATIOTEAEOUA TO AVAOHKWHA TOU
TIPLOVIOU KAl TNV ATTOPAKPUVOT| TOU arod

TO TEMAXLO £PYAOIAG TIPOG TV MAeUpPd TOU
XEPLOT.

‘OTav n Aemida paykwoet 1) UIAOKApeL 0TO
KAEIOO NG EYKOTNG aKLlvNTOTIOLE(TAL KA,
eEaltiag ™G avTidpaong Tou Klvntipa, To
epYaAeio Kiveital andToua mpog Ta rmiow,
TIPOG TNV TIAEUPA TOU XELPLOTN.

Av n Aemida napapoppwbein xdoel v
euBUYPAUULOY) TNG HECA OTNV EYKOTIA, TA
O6VTIa OTO THOW HEPOG TNG AeTtidag propel
Va OKAYOUV TNV TIAVW MAEUPA TOU EUAOU
Kal va TIPOKAAEOOUV £€£000 TG AeTtidag
anod TNV €YKOTI Kal avarmonon mpog Tov
XEPLOT.

H avakpouon eival anmoTEAEONA KAKNG XProNg
TOU TIPLOVLIOU 1i/Kal AavBaopEVWY dLadIKAoLOV

) OUVONKOV XP1oNG Kal uropei va aropeuxbei
AauBdavovTag TIG KATAAANAEG TIPOPUAAEELG TTOU
AvaQEPOVTAL TIAPAKATW.

a)

Y)

Kpatate o@lyta Kat pe 1a dUo xEpLa To
TPLOVL KAL TOTIOBETNOTE TOUG Bpaxioveg oag
UE TETOLOV TPOTIO WOTE VA AVTIOTEKEDCTE
oTIG duvapelg avakpouong. ToroBeoTte
TO OWHA 0ag og pia arod TIg dUO MAEUPESQ
Mg Aettidag, O6xL OUwG 0TV dla eubeia pe
™ Aettida. H avakpouon propei va kavel

TO TIPLOVL Va avarindd, aAAG oL SUVAUELG
avAKPOUONG UITOPOUV Va EAEyYOVTaL aTid

TO XEIPLOTN, av £Xouv ANPOel oL KATAAANAEQ
TIPOPUAAEELG.

‘OTav n Aertida urmAokapet 1) 6tav dlakoYeTe
TNV KOTI YLa OTIOLOVONTIOTE AOYO, APNOTE
TN OKAVOAAN KAl KPATHOTE TO TIPLOVL AKIVNTO
HEOQ OTO UAIKO PEXPL VA OTAUATAOEL
evTEAWG N AeTtida. Mnv nmpooTabr\oeTe TIOTE
Va ArIOMAaKPUVETE TO TIPLOVL ATld TO Onueio
Mg epyaoiag n va 1o Tpapn&ete mpog ta
Tiow eV n AeTtida Kiveital akoua, Kabwg
uropel va mpokAnBel avakpouon. EAEyETe
KAl EKTEAEOTE TIG ATIAPAITNTEG EVEPYELEQ
yla ™ dL6pBwon Tou TIPORANUATOG TTOU
TIPOKAAEDE TO UTTAOKAPLOMA TNG AETIOAG.
‘OTav B€oeTe Kal TAAL OE AelToupyia To
TIPLOVL, PPOVTIOTE VA KEVTPAPETE TN AeTtida
JEOQ 0NV €YKOTM Kal BeBaiwbeite 6TL TA
O6VTIa TG AeTtidag dev eival UMAOKapLopEVaA

MEOQ O0TO UAIKO. AV 1 AeTtida UIAOKApEL,
uropel va mpokAnBei avarmdnon n
avakpouon arnod To TEPAXLO epYAciag HOAG
apxioel va Aettoupyel Eava to TpLovt.

Na urtootnpileTe Ta peyAAa KOPPATIA

EUAOU Yla VA EAAXLOTOTIONOETE TOV KivOUVO
VA HAYKOOEL N AeTidA Kal va TIPOKANBei
avakpouon. Ta peydAa koppdatia AuyiCouv
KATw arod To BAPOG Toug. Oa npemnel va
ToToBeTElTE OTNPiyMATA KAl OTIG dUO
TAEUPEG TOU EUAOU, KOVTA OTN YPAUUN
KOTING KAl KOVTA OTNV AKEn Tou.

Mnv xpnowioroleite pBapueveg n
KATEOTPAUPEVES AeTTOEG. OL N OKOVIOUEVERG
1) aKATAAANAQ TOTIOBETNUEVEG AETTIOEG
ONULOUPYOUV OTEVT EYKOTIN TIPOKAALVTAG
UTIEPPROAIKEG TPIBEG, LMAOKAPLONA TNG
AeTtidag kat avakpouon.

oT) OtpoxAoi KAeWdmpatog Baboug kat KAiong

KOTING TIPETIEL VA glval OPLYUEVOL KAl
QAOPAALOUEVOL TIPLV APXIOETE TNV KOT).

Av ol pubpiocelg ™G Aeridag aAAGgouv

eV epyaleoTe, UMopel va TIPOKANBel
MTTAOKAPLOUa TNG AeTTidaG Kat avakpouon.
Na eioTe 1dlaitepa MPOOEKTIKOL OTAV KAVETE
«BaBLEG KOTIEG» O€ TOIXOUG 1] AAAEG TUPAEG
neploxeg. H nmpoe&éxouoa Aetmida propel
va KOYEL QVTIKEEVA TTOU eVOEXETAL VA
TIPOKAAECOUV aVAKPOUOM).

envBermupe yYuunpo PU oredAep
OTURNKUMVYPV YUETIPN'Q oeTied EUPDIA
ornAgPeUNEA. ¢e TIUAvVPULPE M ONKVL,

E£WKN YUUNPU e SRNPepWQ wBvavouy n

HE YUETTIRUEP KNWP HEAEDKEUMY. CNEVWOU
Me YUPNnAULpe n ormBQYIRUpE YUUNpo O
VPEMIPIA KNwEVA. OMKN ONKU GKOQUIY
VOowPNe®Q, YUunpu Avpep alpl wvyuopu.
envBemupe n 0aednpewu, GpV yuunpu
OBNPEPWQ WRVAVOUV N He oTEUMLUEPWQ &
KNWPO NKn Kiavt nuvL gUwpn orn kUavA oyke
n Ykoanue rneyu.

envBemupe TIUAVPO N GVOPVQUNE
BvyBrUpuvL ortopnui yuunet. Owkn younpu
N OTIOPNUU TIUaVPUUP HEOTIURNKUUY,

VN OVKQUL alpu VPTIEAVUENTIVRUUL

oeted (EwoKoUpUWNEL “"UUNPEU AVpEP
nuavpupu B HEdVOPUPVGUVA VALOAE NY-

YU ovBIe®deunQ dePUKEL, VPKVPEUNLNKN
OEVONRXNOWQ vpOVIVE.

€aewoegupe, gpVal HUOTIURKQUIUUQ
OKUMWPNUU ONKL e OETIEAEUUKUQU OTIN
NWOVKUEUNN "ortvonku”, EvPdU pUMPTIVIEU
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MUEKVUU OVKVOEUNQ KNWPU VPKNGUU vp 90r.
EAeuepune KNwPU B wPVTIVUL oTiNBedOP &
ormkeWUUNU n BemVQPUVAC vparu®IBUund.
2OeYPdU vanupnpee BUNAUUNE, gpval yuunpu
YUETTIBUKU KNwp 0eTiEd OEKUDIBUUNEA ONKIL
MU ovBeMBUV®PU NKN OVK. GE YUUNUEUULL
dvaePulunt Knwp ormpPBedop & dPNPeunl
ONKL MUYUD, orm {pVA v oeTenePep PO

MU WBVEA 00pN. eVAUNPE, OKQ VOPUUVEEN
KnWpU pevabvonAv BrieAQ ovake
vOBvavedeunQ BLEKUGUPEKQ.

E131kég odnyieg yia Tnv acpdaAeia

MnV XPNOWOTIOLEITE TIAPAUOPPWHEVEG N
PAYLOPEVEG AETIOEG.
Na eAEYXETE TAKTIKA TIG AETUOEG Yla TBAVEG

POOPEG. AVTIKATAOTACTE TIG, €AV XpelaleTal.

Na xpnoworoleite péVo TIG AeTtideg oy
ouviotan Ferm.

[0TE PNV XPNOLLOTIOLEITE KATIOLO TIPLOVL
artd TO OToio Aeirmouv eEapTUATA 1) TIOU
OlOBETEL EVOWUATWHEVA aEE0OUAP, Ta oTtoia
dev dlatiBevtal padi pe to TpLovL T dev
OUVIOTVTAL YO XPHON e TO TIPLOVL.

[oTE punv aokeite mieon MAEUPIKA 0N
AETIOQ, TMPOKEWEVOU VA OTAPATHOETE TNV
MEPLOTPOPT TNG.

ApalpeoTe TO PLG ard v npica mpoTou
eAEYEETE €AV TO MPOOTATEUTIKO KAAUUUA
uropel va KivnBei eAelBepa, Xwpig
EUTIAOKEG.

Mnv ao@aAifeTe KAl PNV OTEPEWDVETE E
OPLYKTNPEG TO TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA.
Mnv xpnowoToLeiTe TO TIPLOVL XWPIG TO
TPOOTATEUTIKO KAAUUMA.

Mptv arod T xpron Tou TIpLovioy, EAEYETE
€AV eival ToroBeMPEVO TO TIPOCTATEUTIKO
KAAUHUQ.

Na agalpeite mavta 10 PIg anod v mpifa
TpLV arod TV apaipeon Tou MPOOTATEUTIKOU
KAAUMUATOG, TIPLV Ao TNV AVTIKATAOTAON
™G AeTdAG 1) KATA TOV EAEYXO KAl TN
OUVTPNOM TOU TIPLOVLIOU.

To KOAWALO PEUUATOG TIPETEL VA
avTtikabiotatal povo ard TOV KATAOKEUAOT)
1] KAroLo ££0UCLOOOTNUEVO OUVEPYEID
O€PPLG.

MeTd and m xprion, To TPLOVL Ba MPETEL va
arobnkeuTel ue TETOLO TPOTIO, WOTE VA PNV
TIPOKANBEel {nuLa 0N Aertida.

Mn xpnoipoTroleiTe AgiavTiKoUg TpOXoUG.

Mavrta opdTte padoka oKOVNG

XPNOIYOTTOIEITE HOVO TIG CUVIOTWHEVES
AETTIOEG TTPIOVIOU (TT.X. O AETTIOEG TTPIOVIOU Yia
EUAo Ba TrpéTTel va €xouv €ykpion EN 847-1)
MavTta @opdTe TTPOCTACIA AKONG
XpNOIUOTTOIEITE JOVO AETTIOO PE DIAPETPO
oUPPWVN PE TNV ETIKETA GHPAvVONG

‘Exete TAvTa ouvOedEPEVN OTO TIPIGVI PIa
KATAAANAR, SOKINOOPEVN CUOKEUR
ATTOPAKPUVONG OKOVNG JE avappdPnaon, otav
epyadeoTe pe EUAA R UAIKG TTOU TTOpAyouV
OKOVN N OTToia UTTOPET va gival eTTIKIVOUVN yia
TNV UyEia.

‘Otav k6BeTe TTAAOTIKA, ATTOQEUYETE TNV
uTTEPBEPaVON TNG AETTIBAG, YIa va OTTOQUYETE
TNV TAEN Tou TTAAOTIKOU!

MpooéxeTe KATA TO XEIPIOUO TWV AETTIOWV
TTPIOVIOU YIaTi €ival KOPTEPEG Kal MTTOPET va
TIPOKAAECOUV TPAUMATIONO. ZUVIOTATAI VA
POPATE TTPOCTATEUTIKA YAVTIO OTAV XEIPICEOTE
TIG AETTIOEG TTPIOVIOU.

Mpooéxete 6Tav AANAZETE AETTIOEG YIOTI PHTTOPET
va €XOUV aTToKTAOEI uPnAn Bepuokpacia kaTd
™ XPpAon. AQAVETE TN AETTIOA OPKETA WPA Va
KPUWOEI TIPIV TNV AVTIKATAOTHOETE.

Mavta QuAdooeTe TIG AeTTIOEG TTPIOVIOU O€
A0QANEG HEPOG

03nyieg aoc@aAeiog yia Epyacieg KOTTAG HE
adapavropopa afecoudp

Mpo&iIdomroINoeIg aoPOAEiag KOTITIKI UNXAVAG

Q)

Y)

O TTPOPUACKTHPOG TTOU TTOPEXETAI UE TO
NAEKTPIKO epyaleio TTPETTEI va €XEl OTEPEWDEI
oTaBepd o€ auTo Kal va £xel TeBei o€ BEon TTou
TIPOCQPEPEI TN MEYIOTN QOPAAEIQ, LWOTE Va gival
eKTEDEINEVO TO PIKPOTEPO dUVATO TUAKA TOU
TpOXOU TTPOG TO XEIPIOTH. ToTroBETEITE TOOO
TOV £€0UTO 00G GO0 Kal TTAPEUPIOKOPEVOUG
MoKpI& atrd TO ETTITTESO TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
TpoxoU. O TTpo@UAaKTApag Bonbd oTnv
TIPOCTACIa TOU XEIPIOTA aTrd BpalouaTta, o€
TTEPITITWON TTOU OTTACEI O TPOXOG, Kal AT
aBéANTN £TTOQN E TOV TPOXO.

Xpnoipotrolgite pévo adapavTioTpoxoug
KOTTHG ME TO NAEKTPIKG EpYOAEio oag. ATTAG

TO YEYOVOG OTI éva ageaoudp PTTopEi va
TpooapTnBei aTo NAEKTPIKG 0OG pyaAeio Oev
€YYUATAI TNV 0OQAAN AgiToupyia.

H ovopaoTikA TaxUTnTa TOU aEETOUGP TTPETTEI
va gival TOUAGXIOTOV ion PE TN PEYIOTN
TayxUTNTa TTOU ETTICNUAIVETAI TTAVW OTO
NAEKTPIKO epyaAeio. Av Ta ageaoudp KivoUuvTal
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£)

TayxUTEPQ ATTO TNV OVOUAOTIKI) TOUG TayUuTnTaq,
MTTOPEi va GTTACOUV Kal va eKTIVaxBoUv o€
KOMUATION

O1 Tpoxoi TTPETTEl Va XpnaolpoTroloUvTal

MOVO YIa TIG CUVIOTWHEVEG EQAPUOYEG. Na
TTAPABEIYHA: YN AEIQIVETE PE TO TTAGI EVOG
TpOXOoU KOTTAG.

Mavta xpnoipoTroleite PAGVTLEG TPOXOU TTOU
OeV £XOUV UTTOOTEI ¢nMIG KAl €ival TNG CWOTAG
OIOUETPOU YIa TOV TPOXO TTOU £XETE ETTIAEEEL.
O1 KatGdAANAEG PAGVTEEG TPOXOU UTTOOTNPI(OUV
TOV TPOXO, HEILWVOVTAG £T01 TRV TTBAVOTNTA
Bpauvong Tou TpoxoU.

o1) Kevo

4]

H e&wTepikA SIGUETPOG Kal TO TTAXOG TOU
a&eooudp oag TTPETTEN VA €ival EVTOG TWV
OVOMAOTIKWY TIHWY TTOU AvTIGTOIXOUV OTO
nNAekTPIKG 0ag epyaAeio. Me ageaoudp TTou
dev £xouv owaTd péyeBog dev UTTopei va
€TMITEUXOET ETTAPKAG TTPOCTaTIx 1} EAEYXOG.
To péyeBog TNG KEVTPIKAG OTTAG TPOXWV Kal
@AaVT{WV TTPETTEI VO TAIPIACEI CWOTA OTOV
a&ova Tou NAekTPIKOU epyaheiou. Tpoxoi

KOl QAGVTLEG PE KEVTPIKEG OTTEG TTOU OEV
TalpIGdouv PE Ta EapTAPOTA OTEPEWANG TTOU
O100€Te1 TO NAEKTPIKS £pyaleio Ba Asitoupyouv
€KTOG CuyooTaBuIong, Ba dovouvTal
UTTEPRBOAIKAG KAl UTTOPET VO TIPOKAAETOUV
ATTWAEIQ TOU EAEYXOU.

Mn xpnoipoTroleiTe TPOXOUG TTOU £XOUV
utrooTei nuid. Mpiv a1d k&b xprion,
ETMOEWPEITE TOUG TPOXOUG VIO ATTOKOTTH
TEPAXIWV KAl pWYHEG. AV 0aG TTECEI NAEKTPIKO
epyaAeio ) TpoxdG, ETTIBEWPNOTE YIa

¢nuia ) ToTroBeTAGTE évav Tpoxd TTou dev
Trapouciadel nuid. Metd Tnv emBewpnon
Kal TNV T0TT08£TNGN TOu TPOYXOU, £TEIG Kal Ol
TTApeUpIoKOpEVOl TTApTE BEon PokpId atrd To
€TTITTESO TOU TTEPIOTPEPOUEVOU TPOXOU Kal
AEITOUPYNOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO yIa Eva
AeTTTO OTN PEYIOTN TaXUTNTA XWpig popTio. Ol
TPOXOIi TTOU €XOUV UTTOOTE( {nId Kavovikd Ba
oTtréoouv kai 6a SiaAuBouv o€ auTd To XPOVO
QOKIUNG.

Dopdre eEOTTAIOUO ATOUIKAG TTPOCTAGIAG.
AvdaAoya PE TNV EQAapUOyR, XPNOIHOTTOIEITE
TIPOOWTTIOA, YUAAIA-PUAOKEG ACQAAEiag A
yuaAid ao@aAegiag. OTrwg atraiteital, opaTe
HAOoKa KATd TNG OKOVNG, TTPOCTATEUTIKA
QKONG, YAVTIO KOl TTOBIG CUVEPYEIOU PE
IKOVOTNTA AVaXAiTIoNG MIKPWVY Bpaucudtwy
atré 10 TEPAXIo epyaciag. H mpooTacia

TWV MOTIWV TTPETTEI VA €XEI TN OUVATOTNTA

Va OTOUOTA EKTIVAOCTOUEVA CWHATIOIA TTOU
TTapdyovTal ato diIaopeg epyaaieg. H pdoka
OKOVNG I\ N OVOTTVEUCTIKI) CUOKEUN) TTPETTEI VO
£X€l TN duvaTOTNTA KATAKPATNONG CWHATISIWY
TTOU TTOPAyovTal aTTo TIG Epyacieg oag. H
TapareTapévn €kBean oe B6pufo uwnAng
£VTOONG UTTOPET VO TIPOKAAECEI ATTWAEID
QAKONG.

10) KpaTdre TOUG TTOPEUPICKOPEVOUG OE ATPaAN
amdéoTacn aTo TNV TTEPIOYT| EPYATIAG.
OTT0I000ATIOTE EICEPXETAI GTNV TTEPIOXN
epyaciag TPETTEl va opd £E0TTAIOUS ATOMIKAG
TpooTaciag. Opavopata atd To TEPAXIo
gpyaciag f atmd oTTOoPEVO TPOXO MTTOPE va
EKTIVOXTOUV KQI VO TTPOKOAETOUV TPOAUNOTIOUO
aKOpa Kal €Ew aTrd TNV Auean TrePIoXnA
epyaciag.

1B) Kpatdre 10 NAeKTPIKS EpyaAeio podvo ammd
HOVWUEVEG ETTIPAVEIEG AABRAG, OTAV EKTEAEITE
Hia epyacia 6TTou To afegoudp KOTTAG PTTOPEI
va £pBel o€ eTTaQr) he aB€aTeg KAAWDIWOEIG A
KaI PE TO id10 Tou To KaAwdlo. Av To ageaoudp
KOTTAG £pBel o€ eTTAPR PE NAEKTPOPSPO
KOAWDIO, Ba KATAOTATEI NAEKTPOPOPA KAl TA
ekTEOEINEVA PETAAAIKG PEPN TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou kal €101 Oa uTTopoUae va TTPOKANOEI
NAEKTPOTTANEi OTO XEIPIOTH.

1ly) PuBpioTe Tn B€0n Tou KaAwdiou WOTE va gival
HaKpPIG aTTd TO TTEPICTPEPOHUEVO ageaoudp.
Av xdoeTe TOV €AEYX0, TO KOAWDIO PTTOPET
Va KOTTEN I v TTIOOTED Kal TO XEPI 006 va
TPABRNXTEI TTPOG TOV TTEPIOTPEPOPEVO TPOXO.

10) [MoTé pnv a@roeTe KATW TO NAEKTPIKO epyaAeio
£wg OTOU TO a&ECOUAP E€XEI OTAPATHTEI
TeAgiwg va kiveital. O TTePIoTPEPOUEVOG
TPOXOG UTTOPEI O€ ETTAPY) TOU PE TNV ETIQAVEIQ
va Tpafngel To NAeKTPIKS epyaAegio Kal va
XAOETE TOV EAEYXO.

1€) Mnv éxeTe o€ AeIToupyia TO NAEKTPIKO
EPYAAEIO OTAV TO PETAPEPETE OTO TTAEUPO
oag. H aBéANnTn eTTa@r Pe TO TTEPIOTPEPOUEVO
ageooudp Ba utropouoe va Tdoel Ta pouxa
aag, TPABWVTAG To aecgoudp TTaVW To CWUA
aag.

10T) KaBapideTe TaKTIKG T avoiypaTa agpiguol
TOU NAeKTPIKOU gpyaAeiou. O avePIoTAPAG TOU
HoTEP avappo®d okovn Péoa oTo TrEPIBANUQ
Kal N UTTEPROAIKH GUYKEVTPWOTN HETAAAOU
O€ HoP®r) OKOVNG PTTOPET VO TTPOKAAEDEI
KIVOUVOUG aTTO TO NAEKTPIKO peUa.

1) Mn xpnoiyoTroleite TO NAEKTPIKSO Epyaleio
KOVT& 0€ eUPAEKTA UAIKA. Ta UAIKG auTd Ba
ptTopouoav va ava@Aeyoulv atrd oTrIvOARpEG.
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In) Mn xpnoigoTrolgite a&ecoudp yia Ta OTToIx

atairouvTal WUKTIKA uypd. H xpAon vepou
1 GAAWV WUKTIKWV UYPWV PTTOPET va EXEl WG
atrotéAeapa nAekTpoTTANSia N oTToia pTTopEi
va gival Bavarneodpa.

Avdadpaon Kal OXETIKEG TIPOEISOTTOINCEIG

a)

B)

%)

Alatnpeite oTa0epn AP 0TO NAEKTPIKS
€PYOAEIO Kal TOTTOBETEITE TO CLWHA KAl TO
Bpaxiova oag pe TPOTTO WOTE VA UTTOPEITE

va avTIOPACETE 0€ BUVANEIG avadpaong.
Mavta xpnoiyotroleite TN BondNTIKA AaBn,

av dlaTifeTal, yIa va EXETE HEYIOTO EAEYXO

o€ TTEPITITWOoN avadpaong A avTidpaong
POTIAG KaTd TNV ekkivnan. O XEIPIOTAG PTTOpPE]
va eAEyxel avTIOPAOTEIG POTING I BUVANEIG
avadpaong, av AapuBdavel KaTaAANAeg
TIPOQUAGEEIG.

Moté pnv ToTroBETEITE TO XEPIA OAG KOVTA OTO
TEPIOTPEPOPEVO ageooudp. H avadpaon
JTTOpEi va @épel To ageaoudp TTAvw oTa Xépia
oag.

Mnv ToTroBeTEiTE TO OCWHA OAG O€ €UBEia pe
TOV TTEPIOTPEPONEVO TPOXO. H avadpaaon Ba
KIVAo€l TO pyalgio TTpog kaTeUBuvan avTiBeTn
ME TNV Kivnon Tou gpyaAgiou KaTtd Tn OTIYMNA
TOU OKAAWMATOG.

Na €igTe TTOAU TTPOCEKTIKOI OTAV
eTTEEEPYALEDTE YWVIEG, AIXUNPEG AKMPEG KATT.
ATTOQeUYETE TNV avaTTidNoN Kal TO OKAAWMNO
Tou ageaoudp. O1 ywvieg, ol aIxunpég

QKMEG KAl N avaTdnon dnuioupyouv

TAON OKOAWPOTOG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
a&eooudp Kal TTPOKANGNG aTTWAEIAG EAEYXOU 1
avadpaong.

Mnv TTpocapTaTe aAuaida TrpiovioU, AETTida
A&&euong EUAou, adapavToTpoxd YE TUAPOTA
TTOU €XEI TTEPIPEPEIAKD DIAKEVO PEYOAUTEPO
até 10 mm ) odovTwTr AeTTida Trpioviou. Ol
AeTTidEG auTOU TOU €idOUG dnuIoupyouV CuXVa
avadpaaon Kal aTTWAEID EAEYXOU.

oT) Mn "o@nVWVETE" TOV TPOXO KaI PNV OOKEITE

uTTEPROAIKN TTiEaN. MnV ETTIXEIPEITE vV
eMITUXETE UTTEPPBOAIKS BABOG KOTTAG. H
AdoKkNon UTTEPROAIKWY UNXAVIKWY TAOEWV
oTOV TPOXO QUEAVEl TO POPTIO Kal TNV TAon
VIO CUGTPO®A ] HAYKWHA TOU TPOXOoU PECT
oTNV KOTTA Kal TNV TBavoTnTa avddpaong i
Bpauong Tou Tpoxou.

oTaparioel TeAgiwg va Kiveital. MoTé pnv
ETTIXEIPOETE VA APAIPETETE TOV TPOXO ATTO
TNV TOMN EVW O AUTOG gival o€ Kivnan, aAAILG
JTTOpPEl va TTpokANnBei avadpaon. AlepeuvAoTe
10 TTPOPBANPA Kal KAVETE SI0PBWTIKEG
EVEPYEIEG YIA VO AVTIMETWTTIOETE TNV QITIO TOU
MOYKWHATOG TOU TPOXOU.

Mnv &ekiviioeTe TTAAI TNV epyaaia KOTIAG Yéoa
OTO TEPAXIO EPYATiag. AQrioTeE TOV TPOXO VO
@Bdaoel o€ TTARPN TaxUTNTA KAl TIPOCEKTIKA
€lodyeTe TGN To epyaleio oTnv TouR. O
TPOXOG UTTOPET VO JAYKWOEI, VO HETOKIVNOEI
TIAvW OTO TEPAXIO Epyaaiag f va TTPokANnBei
avadpaan, av To NAEKTPIKO EpyaAEio

Te0€i TTANI o€ AeIToupyia Yéoa oTo TEUAXIO
Epyaciag.

YTrooTnpideTe Ta @UAAQ 1} OTTOIOBATTOTE
uTTEPEYEBEG TEPAYKIO EPYOTIOG WOTE Va
€AAXIOTOTTOIEITE TOV KiVOUVO EVOPIVWONG KAl
avadpaong aTov TPoxO. Ta ueyaAa Tepaxia
€pYaciag €Xouv TNV Tdon va Auyidouv utrd

10 i8I0 TO BdpOg Toug. Ta uTTOaTNPIYUATA
TIPETTEI VA TOTTOBETOUVTAI KATW ATTO TO TEUAXIO
€PYACIiag KOVTA OTN YPOUMI KOTTAG Kal KOVTA
O0TO AKPO TOu TepaXiou epyaciag Kail aTig dUo
TTAEUPEG TOU TPOYXOU.

MpooéxeTe 1IdIaiTEPA OTAV KOPBETE EOWTEPIKS
Avolyua o€ UTTAPYOVTA TOIXWHATA 1) 0€ GAAEG
TTEPIOXEG OTTOU BEV UTTAPYEI TTEPIMETPIKNA
opatdTnTa. O TPOXOG TTOU TTPOEEEXEI UTTOPET
va KOWel CWAAVEG agpiou f vepou, NAEKTPIKA
KAAWDIO A KAl QVTIKEIYEVA TTOU JTTOPOUV Va
TIPOKAAETOUV avadpaon.

A Na giote mavra mpooekTiKoi!

MpooBeTeg TpoPuAGEeig aopaleiag yia AéiIlep

Laser beam.
Never look ino the light beam
Laser Class 2

from DIN EN 60825-1:2007
A:650 nm; P < TmW.

Mnv koitdre atreuBeiag Tn déoun AéiZep.
Mn oTpépeTe TN S€oun A€i1Iep TTPOG TV

¢) Av o TpoxdG HOYKWOEI I OTOV JIOKOWETE KaTelBuvon avepwTiwy A JWWV.
TNV KOTTA YIaQ OTTOIOVONTTOTE AGYO, *  Mnv kateuBuveTte Tn déoun AéiIep TTPOG
ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYaAEio £VTOVA QVOKAQOTIKA UAIKA.
KQI KPATAOTE TO AKivNTO €WG OTOU O TPOXOG *  Mnv ei0dyeTe OKANPA AVTIKEIMEVA OTA OTTTIKA
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oToixeia Tou AéIgep.

»  KaBapiCete Ta oTITIKG aTOIXEIQ TOU A€ICEP PE
Mo gahakn, oTeyvr BoupToa.

*  To AéiCep TTPETTEI VA ETTIOKEUAZETAI
ATTOKAEIOTIKG ATTO ECEIDIKEUPEVO TEXVIKO.

HAekTpIKR aopaAeia
‘OTav XPNOOTIOEITE NAEKTPIKA EpYAAEia va
pelte Mavta Toug Kavoveg acpaieiag rmou
LloxUOUV 0N XWPa 0ag, yla va rneplopioste Tov
KivOUuvOo TUPKayYLAG, nYEKTPOTANEIQG Kal
TPAUUATIONOU. AlaBAOTE TIG EOWKAELOUEVEG
odnyieq aopaieiag. PUAAETE AUTEG TIG 0ONYIOQ
0€ AOPAAEG PEPOG,.

Na eAeyxete navra av n tpopodooia
A NAEKTPIKOU PEULATOG QVTIOTOIXEL OTNV

NAEKTPLKN TAON ITOU avaypapeTal 0tnv
TvakKioa TeXVIKWV OTolXElwV TOU
unxavnuarog.

Mnxavn KAaong Il — duriAn ufivwon — oev
anaiteital YelwUEVoG pEUNATOANTITNG

‘OTav aTTaITEITal AVTIKOTAOTACN TOU KOAwdiou
ouUvdEeONG, TOTE AUT TTPETTEI VA YiVETAI OTTO TOV
KATAOKEUAOTA 1 o116 TOV AVTITTIPOCWTTO TOU,
yIQ TNV aTtTo@UyR KIVOUVWYV TTOU apopouV TNV
AoPAAEIQ.

XpARon umaAavtédag

Xpnouoromote Pfivo eyKEKPIUEVO KAADDLO,
KATAAANAoO yla v Loxu lofidou Tou
UNXavnuatog. To eAAxI0To ueEyebog aywyou
eivat 1,5 mm?2.'Otav xpnolotoleite uraiavtéla
0€ KApOUAQ, va EETUAIYETE TEAEIWG TNV KAPOUAQ.

3. Xpnon
' IMpiv arré ka6 epyaoia

ouvapuoAdynong aiIroOUVOEETE TO QIS
amo tnv mpidal

PUBuIon Tou BdBoug KoTAG

Eik. 1

To BA&B0G KOTTAG PTTOpPE VO pUBUIOTE PE TOV
TTEPIOPIOTA BABOUG KOTTAG.

*  Zeo@itte Tn Bida aTaBepoTToinong (3) kai
oTpWETE TOV TTEPIOPIOTH BABOUG, £wg 6TOU TO
oW AKPO TOU CUPOUEVOU OEIKTN CUUPWVET
ue TNV emBupunTA €vdeign BaBoug otnv

KAipaka (9). H kAipaka BaB0og d1abETel peyAAeg
YPAUMEG YIa Ta Cuyd XINIOOTA KOl HIKPEG
YPAMHEG YIa TA povA XIANIOOTA.

o Xi¢te TGN KOAG TN Bida aTaBEpPOTTOINONG.

TupBouAég:

*  Katd v kot EUAwv, yia Ta KoAUTEPQ
amoteAéapata Ba TTpETTel To BAOOG KOTTAG va
€TTIAEYET EAAPPA HEYOAUTEPO ATTO TO TTAXOG
TOU UAIKOU.

*  KaTd TNV KOTTA TTAACTIKWY UAIKWY, Ba TTPETTE
€1TioNG T0 BAO0G KOTTAG VA ETTIAEYEI
peyaAuTepo arrd 1o TTaY0G Tou UAIKOU. X€
TTEPITITWON TTOU TO UAIKG apXioel va ANILOVEL, N
pUBuIoN augnuévou BaBoug KOTTAG KATA
Kavova AUvel To TTPORANUa.

*  KaoTd TNV KOTTA HETAAAWY, Yia va eTTITEUXOE TO
KOAUTEPO aTToTéAeopa, Ba TTpéTrel To BABog
KOTTAG Va UTTEPPaivel To TTAX0G Tou UAIKOU
ToUuAdyioTov katd 1,0 mm.

*  Katd tnv kot UAou ) TTAACTIKOU PTTOpPEi TO
Bd&6og KOTTAG va pubuIcTEi Kal akpIBWS OTO
TTaY0G TOoU UAIKOU yia TNV aTToQuyr) {nUIdg oTIg
UTTOKEIPEVEG ETTIQAVEIEG. QOTOCO Mia TETOIO
ETTIAOYT) €XEI WG ATTOTEAECHA KATTWG TTIO
TPaXI& KOTTA OTNV KATW TTAEUPA TOU TEPAYIOU
epyaciag.

AVTIKOTAOTOOT TOU 3iOKOU TrpIovioU Xwpig
a@aipEON TOU TTPOCTATEUTIKOU
Eik.2-5
¢ mepimrwon Aavlaouévng
A Tomo0£Tnaong Tou diokou TpIovioU
UTTOPEI TO pyaAgio va utTrooTel uoviun
{nuid. Popdre MPOOTATEUTIKA yavTIA YId
va armoQUyETE TPAUUATIONO AQTTO KOWILIO
TWV XEPIWV!

1. Xwpig va apaipéCETE TO TIPOCTATEUTIKO
KAAUPHA, TOTTOBETAOTE éva KAEIDi Aev
aTov d&ova Tou diokou TTpIovioU yia va ToV
QKIVNTOTIOINOETE (EIK. 2). TOTTOBETAOTE TO
OeUTEPO KAEISI AAev OTNV GAAN TTAEUPG OTN
Bida oTepéwang Tou diokou TrpiovioU Kal
EeBIBWATE TNV TTEPIOTPEPOVTAG OTN GOPA
TwV OEIKTWY Tou poAoyiou (gik. 3). Katdtiv
APAIPECTE TO AACTIXEVIO KAAUMUAL.

2. AoaipéaTe 10 pubpIoTr BdBoug
TTEPIOTPEPOVTAG TOV Kal TTIECTE TTPOG TA KATW
TO TTPOCTATEUTIKO KAAUUUA, VIO VO OQAIPECETE
10 dioKo TTpIOVIOU.

3. TotmoBeTAoTE TO VEO BioKO TTPIOVIOU OTOV
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a&ova dioko Trploviol. MNpooéfTe va aopahioel
OwaTd N OTTA, Kal Ta dOVTIa va deixvouv aTnv
kateuBuvon Tou KapTTuAou BEAoug (gik. 4).

4. TomroBetroTe TN podéAa aag@aAiong TTavw
aTTé TNV OTTA PE TNV KUPTA TTAEUPA TTPOG
T TTAVW (€IK. 4), TOTTOBETAOTE TIAAI TN Bida
oTEPEWONG Tou dioKou TTpIovIoU Kal OQIETE TNV
TTEPIOTPEPOVTAG TNG AVTIOETA PE TN POPd TWV
OEIKTWYV TOU poAoyIoU.

5. AgaipéaTe To KA€IDi AAev a1T6 TN Bida
OTEPEWONG KOI TTEPIOTPEWTE PE TO KAEISI OTNV
AAAN TTAEUPE TO BiOKO TTPIOVIOU TOUAAXIGTOV
KaTd pia TTEPIOTPOP, Yia va eAEYEETE av
TTEPIOTPEPETAI EAEUBEPQ. ToTTOBETAOTE TIGAI TO
AQCTIXEVIO KAAUP QL.

6. Ag@aipéoTe TO deUTEPO KAEIDI AAev Kal
eAEyETe TN AeIToupyia Tou TTPOCTATEUTIKOU
KaAUppaTog. Autd Ba TTPETTEl va UTTOPET va
KIVEITaI EAEUBEPQ KA OEV ETTITPETTETAI VA
KOAAGEL.

7. Movov T0TE UTTOPEl N CUOKEUNR Va TEOET TTAAI
o€ Asitoupyia.

PUOuion Tou pRKoug

Eik. 9

Mpokeévou va yivel cwoTda n Korm, eivat
ONUAVTIKO va YVWPIZeTE Ta 6pLa KOTNG (apXn
Kal TEAOG). To MPOoOoTATEUTIKO KAAUPUA dlaBETEL
apLBOoUG Kal OTIG dUO TTAEUPEG TOU, OL OTIoIOL
QAVTIOTOLXOUV OTIC pubuicelg Tou BaBoug KoTmMG
KAl UTTOOEIKVUOUV TA ONeia EKKivnong Kat
TEPUATIONOU TG AeTtidag.

¢ 2ZnUadEYTE TA ONuEia KOTING TOU UAIKOU.
Edav n reploxn mou rpokeLtal va Komel dev
elval teTpdywvn 1 opboymvia, ol YPAUUES
£vap&ng Kal TEpUATIONOU Ba TIpEMeL va
Kaboplotouyv EexwploTd. Ta onueia autd
Ba mpéeTiel va oxedlaoTouv KABETA TIPOG TN
YPOUY| KOTING.

« [lpokeévou va yivel xprion g pubuiong
TOU UNKoug, Ba TpeTel MpwTta va pubuioste
TO BABOG KOTIAG, OTIWG TEPLYPAPNKE
TIPONYOULEVWG. Na Ttapadetypa, pubuiote
TO 0Ta 2 mm. Bpeite Tov aplbuod, oe auth) Vv
TePIMTWOoN T0 2, 0TO eUNPHOHG KAL OTO THOW
MEPOG TOU TIPOOCTATEUTIKOU KAAUUUATOG,.

¢ BeBawbeite 6TLN ypauur TOU UTIAPXEL KATW
arod Tov apBud eival eubuyPAUULOUEVN PE TO
onueio €vap&ng g KOrmg.

o KoyTte pEXPL VA EUBUYPAUULOTEL N YPAUUN
Tou Bpioketal KATw arod tov apBud oTo
EUTIPOG HEPOG TOU KAAUMUATOG E TO Onueio

TEPMATIOMOU TNG KOTNG.
*  HkAipaka prikoug S100€Tel YpappEG VIO TO
Cuyd xINiooTd (2-4-6-8-10-12).
Movada ekrouTriig Aé1lep o€ xpRon
H axTiva kaBodrynong atéd povada eKTToOUTIAG
Aé€1lep dIEUKOAUVEI TTOAU TNV KOTTT| O€ £UBEieg
YPOUEG:
a) Kartd pAkog piag oxediaouévng Ypauung, R
B) EuBuypappilovtdg TNV Tpog £va oTabepd
onuadI Tdvw oTo TEPAXIO EpyaTiag.

» Ta va evepyotroinaeTe 1o Aéilep (12),
peTakiviaTe To dIakATITN Aéiep (13) oTn Béon
ON.

» Ta va amrevepyotroinoete 1o Aéidep (12),
peTakiviaTe To BIakdTITN AéiIep (13) oTn Béon
OFF.

A\

Kpdartnupa Kai evepyoroinon Tou mpioviou
Eik. 6

To owWOTO KPATNWA TOU TIPLOVIOU KAVEL TN
OOUAELA 0aG EUKOAOTEPN, KABAPHTEPN Kal
ao@aAeoTepn. To Alokotipiovo akplBeiag eivat
KATAAANAO LOVO Yla SEELOXEIPEG.

Apaipéarte 0Aa Ta kAg1d1G amrd To
UNXAavnua mpiv 10 EVEPYOTTOINOETE.

*  Kpamote yepd T Aapn, £T0L WOTE TO
TIPLOVL VA epapuolel KaAG 0To xEpL 0ag. O
aVTIXEPAg 0ag MPETIEL Va BpiokeTal 0TO dlo
€TUMEDO e TO TOW PEPOG TOU SLAKOTITN
Aettoupyiag (on/off).

*  BeBawbeite 611 dev KAAUTITOVTAL OL OTIEG
£EQEPLOOU OTO EUTIPOG HEPOG KaL OTL eival
eAeUBepN TOUAAXLIOTOV [LA OTI OTO THoW
HEPOG.

*  MetakivioTe To SIOKOTITN evepyoTToinang /
arevepyoTroinang (4) Tpog Ta euTTPOG.

e Ta va oTTeEVEPYOTTOINCETE TO TTPIOVI, APOTE
eAelBepo TO dIAKATITN EvepyoTTOinONG/
aTTEVEPYOTTOINGNG.

0dnyieq AsiToupyiag ThG TTIPOPUAAKTIKAG
KAEIBwvIag

Eik. 2

To rapdv epyaAeio ival EYKATAOTNUEVOO e
TIPOPUAAKTIKY] KAELWOWVLA, 1) OTIOola TIPETIEL

va ival ouvdePEVN KATA TN XPron g
OUOKEUNG.

*  2UVOEOTE TO EPYOAEIO CUNPWVA UE
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™ ouvtayn Asttoupyiag. MapakaTtw
EAEUBEPWOTE TNV MPOPUAAKTIKNA
KAEWWVLIA. META XMOTE TO PUAAO TOU
mpLloviou yla TNV €vapgn tou Koyipatog. H
TIPOPUAAKTIKY KAEDWVIA Ba eAeuBepwBel
LE TO TIATNUA OTNV KATEUBUVON VOQ
BEAoug oTo oxedlaypaupa. Eite propei va
XPNOWOTIOMBEL TO XEPL, TO OTI0I0 KPATAEL TO
£PYAAeio, EITE TO NUKATEPYACUEVO TIPOLOV,
0, TLelval EUKOAOTEPO.

¢ MeTd ToU TEAELOPATOG TOU KOWIUATOG Kal
NV aroocuvdeon Tou epyaAeiou BeBaiwbeite,
OTLN TIPOPUACKTIKT) KAEWOWVLA TIAYPNG
enéoTpePe OTNV AKivNnTY) ™G oTdon. Eav
deV EYLVE £TOL, ATTOCUVOEOTE TO EPYAAEIO
arno Tov OKTUOo, eEaAeiPTE TNV TIPOPUAQEN
KAl KaBapiote TV AETITOUEPNG HE LAAAKY
BoupTtoa.

Xrepéwon pe oUoPIgn

Kavovikd dev XpeIGdeTal va OTEPEWOETE PE

oUo@IEN To UAIKS TTOU KOBETE EPOTOV AUTO

oTNPICETAl TTARPWG TTAVW OE HIA ETTIPAVEIX
£PYOOING Kl TO CUYKPATEITE PE TO EVa

XEpPI. ZTEPEWAN PE aUOPIEN Ba TTPETTEI va

XPNnoIyoTroIEiTal OTAV:

* O XeIpIOTAG OEV £XEI APKETH EPTTEIPIA OTN
XPAON NAEKTPIKWYV TTPIOVIWYV 1 BEV £XEI APKETA
duvapun oTa Xépia

¢ TlpokeITal va KOTTOUV QVTIKEIMEVA PIKPA 1) aTTd
OKANPOG UAIKO.

Komn

Eik. 7

*  Ta kaBapég KOTTEG TTPETTEI TO PNXAvNUa Vo
XPNOIYOTTOIEITAI HE €VAV KAVOVA WG 0BNYO.

«  EAE&YETE TA TEXVIKA XOPOAKTNPLOTIKA, YA va
d¢eite edv TO TIPLOVL eival KATAAANAO Yl TO
UAIKO TTOU TIPOKELTAL VA KOYETE.

¢ TormoBetoTE pa KATAAANAN AeTtida.
BeBawwbeite 6TL N Acmiida eival TpoxiopEvn
Kat a6k ).

¢ PubBuioTe TO BABOG KOTIAG.

¢ TormoBeT0TE TO UAIKO TTOU TIPOKELTAL
va Kortel og eTtinedn erupavelq, 1.x. o
KATIOLO TIAYKO £pYaciag, 0TO TPAMECL OTO
natwua. Eav, ya mapadetyua, SoUAeUeTe
0€ MATWUA arod TOWEVTO, TOTIOBETNOTE €va
KOMMATL XApTOVLKATW ard TO UAIKO, Yia va
TPOOTATEYETE TNV ETUPAVELA KAl TN AeTTOA.

e 2UVOEOTE TO PIG 0NV Tpida.

¢« KpamoTte yepd TO TIPLOVLKAL EPAPPOOTE
TO HETAAAIKO €Aaopa BAong 0To UAKO Tou

pokeltal va kortel. BeBawwbeite 6Tl TO TioW
MEPOG TOU EAAOHATOG MPOEEEXEL ATIO TOV
MAyko epyaciag. Mnv akoupnmoete akoua
TO TIPLOVL OTO AVTIKE{UEVO TIOU TIPOKELTAL VA
KOYETE.

*  EvepyoromoTe TO MPLOVLKAL TIEPIUEVETE
yla Alya deutepOAETITA, HEXPL VA apXioeL TO
TIPLOVL VA KLVE(TaL e TN PEYLOTN TaxUTnTa.
QBnoTe TO TIPLOVL APYA KAl TIPOOEKTIKA, AAAG
pe dUvapn, 0To UAIKO. ZTn OUVEXELD, wBNoTE
TO TIPLOVL TIPOG TA EUMPOG, KATA IRKOG TNG
YPAUUNG KOTING. MOTE unVv TPaBaTe TO MPLOVL
TPOG TaA THoW.

e Aev anatteital peydAn duvaun yla va
0ONYNOoETE TO TIPLOVL KATA INKOG TG
YPAUUNG KOTING. H Aoknon urnepBoAlkng
dUvauNgG UIopei va PoKaAEoeL CnuLa Kat
KaTtanovnon ot AeTida Kat To TpLovL.

*  BeBawwbeite 6TL TO €Aaopa g Baong ivat
MAvTa OTO (B10 EMIMEdO E TO AVTIKEINEVO
Tou TipoKeLTal va Kotiel. To yeyovog auto
eival TIoAU onpavTko, Blaitepa oTa onueia
£VAPENG KAl TEPUATIONOU TNG YPAUUNG KOTING
1 OTaV TMPETIEL VA KOTIOUV HIKPEG Awpideg Kal
dev UTIApXEL TANRPNG OTAPLEN TOU EAAOATORG
Baong.

e MeTtd anod TNV Komr, avaonkwoTe TO TIPLOVL
P0G TA EMAVW KAL ATIEVEPYOTIOMOTE TO. EQv
£xXeL ONULoUpyNBel peydAn rmocdHNTA oKOVNG,
APNOTE TO TIPLOVL VA AELTOUPYEL, HEXPL VA
apalpebel 6AN n oKOVN.

Znueiwon: Na KOBeTe avTta pe kateubuvon
P0G TA EUTIPOG. MOTE UnVv TPARATE TO TIPLOVL
POG Ta Tiow. Eav dev el0Te ApKETA EUTELPOL
0Tn XPNOoN Tou TIPLoVIoU, apxioTe v eEA0KNON
KOBovTag EUAO, LEXPLG OTOU ATIOKTOETE
MEYOAUTEPN epTIELPIA.

Kot oxnuatwv

Eixk. 8

*  To KoBapEG KOTTEG TTPETTEN TO UNXAvVNUa va
XPNOIMOTTOIEITaI PE €vav Kavova wg odnyo.

e PuBpiote 10 BABOG KOTING, OCUVOECTE TO PIG
oTnv npifa Kat, 0Tn oUVEXELQ, TOTIOBETHOTE
TO TIPLOVL KAL TO HETAAAKO EAaoua Baong
ETMAVW OTO AVTIKENEVO TTOU TIPOKELTAL
va Kortel. BeBaiwbeite 6TLn €vdelEn Tou
MNKOUG OTO TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA ival
€UBUYPAUULOPEVN e TO onueio Evapgng g
KOTMG.

*  EvepyoromoTe TO MPLOVLKAL TIEPIUEVETE
MEXPL Va apxioel va KivelTal e ) JEYLOTN
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Taxutnta. QBNoTe TO MPLOVL apYd KAl
TIPOOEKTIKA, AAAA e dUVANN, OTO UAIKO. 2Tn
OUVEXELQ, WONOTE TO TIPLOVL TIPOG TA EUNPOG,
KATA HAKOG NG YPAUUNG KOTING. MOTE punv
TPABATE TO MPLOVL TIPOG TA THOW.

¢ MeTta anod v Ko, avaonkwoTe TO TIPLOVL

TPOG Ta ETIAVW KAL ATIEVEPYOTIOIROTE TO.

Edv dnuioupynBei peydAn moodtnta okoévng,

QAPNOTE TO TIPLOVL VA AELTOUPYEL, HEXPL VA

apalpebei 6AN n oKoOVN.

. Xpnotpsq OUMBOUAEG YL TNV KOTI OXNUATWV:
Eav n orn kKaAupBei apydtepa, .X. aro
@iATpO aveulompa, n eMKAAUYn Twv
TOUWV OTIC YWwVIES Ba gival TETola, WOTE
va UIopel To KouUATt va Byet eUkoAa.

¢ Eavnorm napaugvel opatr, eivat
KaAUTEPQ va [NV KAAUWETE TIG OMEG OTIG
ywvieg. Epdoov xpnouoroleite
OTPOYYUAN AeTida, TO KOUUATL TTOU
MPOKelTal va KOYeTe Oev Ba Meoel
aueowg. Ol ywvieg Ba nmp&grnet va
@IVIPLOTOUV lE Eva paxaipt. Eav 1o UAIKO
elval Aento Kat dev 0ag eVOlaPEPELN
oyn Tou miow UEPOUG TOU, UTTOPEITE va
wBOnNoete Mpog 1a EEw TO KOUUATL ITOU
MPOKELTAlL VA KOTIEL.

e Eaveival duvatov va KOYeTe TO
QVTIKEUEVO arTo TO oW UEPOG, TOTE
UTTOPEITE VA ONUEIWOETE OTO AVTIKEIUEVO
TTOU TTPOKELTAL VA KOWETE £va MepLBwpLo
kommg (overcut). ETOL, TO KOUUATL UTTOPE(
va Korel ano 1o riow EPOG TOU, KAl Ol
YWVIEG va paivovTal wpaleg aro
EUTIPOG. 2TIG TMPOJIAYPAPES, dlveTal la
oelpa replbwpiwv Kornmg.

Znueiwon: Eivat aduvatn n Korr avTIKEEVWV
arod OPLOPEVA OKANPA UAIKA.

Kot 6KANP®@WV UAIKQV | UAIKQV JE av@uaAn
emeaveia

lMpoetdoroinon! lMoté unv kOBeTE UAIKO
rTou uropel va aneAeubepwost
BAaBepeg ouoieg, onwe tepAov (PTFE)

n auiavrto.

®UANO peTaAAou

¢ Napubuiete nadvta to fA60OG KOTMG
TOUAQXLOTOV KATA 1 mm peyaAuTtepo
arod TO TIAXO0G TOU UAIKOU, £TOL WOTE Va
UNV OALOBNROEL TO TIPLOVL. TOTIOBETAOTE
£VA KOUUATL XOPTOVLKATW Ao To PUAAO

HeTAAAOU.

* Apalpeote mBave avwpaAieg kat okoupld,
TIoU Propei va eurodiouv To TPLOVL.

*  HemkdaAuyn Keplou 1) YUQALOTIKOU ETHMAWV
O0TO €Aaopa BAong Tou TIPLoVIOU, SLEUKOAUVEL
TNV KOTI| HETAAAWV.

*  Mnv npoomnabnoeTe va KOYETE XAAUBA N
YaABaviopevo xaiuBa.

e 'OTav KOBeTE HETAAAO, VA JLAKOTITETE TNV
epyaoia oag ava 2 Aemta.

Kepapika mAakakia Kai oX16ToA100g

*  XpnowomomnoTe pa KAatdAANAn Aerida. Eival
anapaitn™) n avappoPnon g okovng,
YlaTi N 0KOVN TIou dnuloupyeital Propei va
eUTodioel TNV Kivnon Tou TIPOOTATEUTIKOU
KAAUPMATOG.

e TomoBeTAOTE TIPOOTATEUTIKY) TALVIA T
Tawvia aré PVC oto éAaopa Baong i oto
AVTIKEUEVO TTOU TIPOKELTAL VA KOoTiel. AUTO
OLEUKOAUVEL TNV KOTI KAl TipooTaTeUel Ta
TIAQKAKLa arto ydapoiuaTta.

Fuyooavida

* Kat e&aipeon, uropeite va XpnOoOTIOmoeTE
TO TPLOVL YL TNV KOTI) Yupooavidag, aAAd
HOVO HE TN XPrion KATAAANAOU CUOTNHATOG
avappoenong okovng. H okovn propei va
eUTodioel TNV Kivnon Tou TIPOOTATEUTIKOU
KAAUPMATOG.

Znueiwon: EEaoknbeite otnv Ko EUAou
TIPOTOU ETIUXELPNOETE KATL TIEPLOCOTEPO
TIEPITTAOKO, OTIWG 1) KOTI HETAAAOU 1] OPLOPEVWV
TUMWV NMAAOTIKOU. ATtatteltal peyaAuTtepn
dUvapn yla TN CUYKPATNON TOU QVTIKEEVOU Kal,
UEPIKEG POPEG, UMOPEL va XpelaoTein Xpnon
OPLYKTNPWYV Yla Tn dlaTripnon TOU QVTIKEIMEVOU
oTn B€on Tou.

Avappopnon okoévng

To Alokoripiovo akpiBeiag eival éva loxupo
TPLOVL. KAtd TV KOTw, mapdyeTal LeyaAn
moodTNTA OKOVNG. Epooov n Aettida
TEPIKAElETAL TARPWG ATtO KAAUPMA, elval
arnapaitnTo va agalpeitat n okovn pe
avappopnon.

*  Me n BonBela evog KIT avappopnong agpa,
UMOPEITE VA TIPOOAPUOCETE [IA BLOPNXAVIKY
1) OIKIAKN NAEKTPIKY) OKOUTIA 0TO OWANRvVa
avappoPnong okdOVNG Tou TPLOVIOU.

e [pwv anod m xpron, BeBawwbeite 6TL O
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EUKAUTITOG OWANVAG EPAPPOLEL AKPBWDG OTO
METAAANIKO KALTT.

¢ Apap€oTe TO PIG anod TV Tpica, mpoTtou
OUVOEOETE TOV EUKAUTITO OWANva. Meote
TOV EUKAUTITO OWANVQ, Hadi he To HETAANIKO
KALTT, 600 TO duvaTov BabuTepa 0TO OWARVaA
avappoenong okovng. BeBawwbeite 611 TO
TPOOTATEUTIKO KAAUMWA UrTopel va KiveiTal
eAelbepa. Edv xpeldletal, otEPEMOTE TOV
EUKAUTITO OWARVA 0T B€0n Tou pE Ja
Tawia.

¢ BeBawwbeite 6TL N NAEKTPIKY) OKoUTIA
TIOU TIPOKELTAL VA XPNOLUOTIONOETE
elval KATAAANAN Yla XPHON HE NAEKTPLKA
UnxavAuata. Mevikd, Ol OIKIAKEG NAEKTPIKES
OKOUTIEG elval KATAAANAEG Yla TETOLOU
eidoug xprion.

« [lpoteivetaln xpnon g Asttoupyiag
avappoPnong agpa otav TPOKeLTAL Va
KAVETE EKTETAPEVT XPNON TOU TIPLOVIOU
YlaTi, ue QUTOV TOV TPOTIO, dev Ba XpelaoTel
va SLOKOTITETE OUXVA TNV £pyacia cag
Yla Tov KaBaplopd Tou mpLloviou Kat Tou
TEPIBAAAOVTOG XWPOU.

¢ Katd v KoM ETIKIVOUVWV UAKDV, OTIWG
OKANPO EUAO, MDF Kal Kepapika, ivat
avaykaia n xpnon avappodenong okovng.

e 20G MPOTEIVOUUE VA XPNOOTIOIEITE TNV
avappoPnon okovNg, €av erubupeite va
dlatpeite KABapsd 1O MEPIPAAANOV £pyaoiag.

¢ Emiong, edv TO UAIKO TTOU TIPOKELTAL VA
enegepyaoTteite eival Bpeyuevo, eivat
avaykaia n xpron avappodenong okovng.

4. 3€p6ig Kal ouvThpnoNn
'E ATMOOUVOEDTE QUEOWG TO PIG ATTO TV

npila, eav 1o KAAWAL0 Exel pBapel.
Ertiong, va armoouVv_OgETE TO PIG KATA TN
dldpKeLla TNG oUVTHPNONG TOU
HUnxavnuatog.
ZuvTApnon
Ta unxavriuata oxedlalovTal £T0L WOTE va
AELTOUPYOUV XWwPIg MPOoBARUaATA ETI LEYAAO
XPOVIKO dla0TNUa, e EAAXLOTN cuvTrpnon. O
TAKTIKOG KABAPLOPOG TOU TIPLOVLOU, KABWG Katn

OwOTNA Xprion Tou, Ba rapateivouv ) dldpKela
CwNG Tou.

KaBapiopog
["a Aoyoug aopaleiag, Ba ripenet va kabapilete
TAKTIKA TO TIPLOVL. H oUOOMPEUOT OKOVNG UTtopel

Va MMpPeAcel I AELITOUPYia Tou TIPLoVLIOU.

e AToouvOEOTE TO QLG artd TV Mpida.

*  AQalpEOTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUUMA Kal
KaBapioTe TO KAAQ, XPNOWOTIOIWVTAG A
MaAaKr BoupToa, TL.X. VA TIVEAO.

¢ NakabapileTte TAKTIKA TO MEPIBANMA TOU
MNXAVARATOG UE €Va HAAaKO UGaoa,
KATA TMPOTinon PeTd and v Kabe xpnon.
BeBawwbeite 6TL oL oTIEQ £EQEPIONOU deV
£X0UV KAe{oel arnod okovn Kat Bpoutd. Na
EMIIOVOUG AEKEDER, XPNOWOTIONOTE
£va vwro, HaAakd ravi. MoTte va unv
Xpnooroleite dlaAUTeG OTIWG Bevlivn,
AAKOOAN, apuwvia K.AT. OLoucieg auteg
evdExeTal va pBeipouv Ta MAAOTIKA PEPN.

Aimravon

Edv SUOKOAEUEOTE VA TEPLOTPEWETE TO KOUMTT
pubuloNg, EePOMOTE TO PHEXPL VA pavein
€AAOTIKN TOWOUXA. XPNOWWOTIOOTE A JAAAKY
BoupToa yla va kabapioeTe TV Tieploxn YUpw
arod TV TooUxa Kal pigTe ETMAVW NG HEPIKEG
oTayoveg ouvleTIKOU ALMAvVTIKOU.

BAda6Beg

2€ TePIMTWOon mou rapouctacTel BAGRN, yia
napdadelyua, 6tav peapei karowo anod ta
£EQPTANATA, ETUKOLVWVNOTE PE TO KEVTPO
ouvTrpnong, n dleubuvon Tou OTIoiou
avaypageTal oV KApTa g £yyunong. 2To
oW HEPOG QUTOU TOU Y XELPLdiou Xprong
UTIAPXEL £VA AVATITUYMEVO dLAYPapua, OTIoU
paivovTal Ta eEQPTNHATA TTOU PTTOPEITE Va
napayyeiete.

MpooTacia Tou mepiBaAAovTog

To npLovL apadideTal oe avBeKTIKY ouokeuaoia,
TIPOKEWWEVOU va arotparei n mpdkAnon BAGRNG
0€ QUTO KATA TN SLAPKELA TNG HETAPOPAG.

‘Ottou eival duvatodv, €xel xpnoloromei
QAVOKUKAWOLLO UAIKO ouoKeuaoiag. Emopevwg,
TTAPAKAAOUE VA AVOKUKAWOETE TO UAIKO
OuoKeuaoiag.

Ta eAatTwuatika Ka/n axpnota
NAEKTOIKA 1 NAEKTPOVIKA epYaAgia
npérnet va napadidovrtal oe
avayvwploUEVO KEVTPO MEPIOUAAOYTIG,
yla arroppyn.

Mévo yia xwpeg Tng EE
Mnv aTTopPITITETE NAEKTPIKG EPYaAEia OTA OIKIAKE
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atméBAnTa. Z0pewva pe TNV Eupwiraiki Odnyia
2012/19/EU yia ATroppImrTopevo HAEKTPIKO Kal
HAexTpoviké ECOTTAIONO Kai TNV epapuoyn TNG
0T0 €0VIKO Bikalo, Ta NAEKTPIKG epyaAeia TTou
£€xouv TTaloEl va gival XpNOoIYOTIOINCIKA TTPETTE
va oUAAEyoVTal EEXWPIOTA Kal va aTroppiTTTovTal
ME TPOTTO PIAIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV.

Eyyunon

OL 6pol eyyunong avaypdgovtal 0Tnv
£0WKAEILEVN KAPTA £yYyUNnoNng 1ou dlaTiBeTal
EexwploTa.

To TTPOIGV Kal TO EYXEIPIBIO XPrONG MTTOPEI va
aAAG&ouv. O1 TTpodiaypa@ég YTTopouv va
TpOTTOoTTOIOUVTaIl XWPIG TTPOEIdOTTOINGN.
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DECLARATION OF CONFORMITY
CSM1038, PRECISION CIRCULAR SAW

(EN) We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with
directive 2011/65/EU of the European parliament and of the council of 8 June on the
restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment is in conformity and accordance with the following standards and
regulations:

(DE) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses Produkt der Direktive 2011/65/
EU des Européischen Parlaments und des Rats vom 8. Juni 2011 tber die
Einschrankung der Anwendung von bestimmten gefahrlichen Stoffen in elektrischen
und elektronischen Geraten entspricht. den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan
de conform Richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad van 8 juni
2011 betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparatuur en in overeenstemming is met de volgende
standaarden en reguleringen:

(FR) Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants: est conforme a la Directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 concernant la limitation d'usage de
certaines substances dangereuses dans I'équipement électrique et électronique.

(ES) Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con
las siguientes normas y estandares de funcionamiento: se encuentra conforme con
la Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo de 8 de junio de 2011
sobre la restriccion del uso de determinadas sustancias peligrosas en los equipos
eléctricos y electronicos.

(PT) D por nossa total re de que este produto esta em
conformidade e cumpre as normas e regulamentagdes que se seguem: esta em
conformidade com a Directiva 2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o
Conselho de 8 de Junho de 2011 no que respeita a restrigao de utilizagéo de

i ancias perigosas exi em equi eléctrico e

electronico.

(IT) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo prodotto & conforme alle
normative e ai regolamenti seguenti: & conforme alla Direttiva 2011/65/UE del
Parlamento Europeo e del Consiglio dell'8 giugno 2011 sulla limitazione dell'uso di
determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.

(SV) Vigaranterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och féljer foljande
standarder och bestammelser: uppfyller direktiv 2011/65/EU fran Europeiska
parlamentet och EG-radet fran den 8 juni 2011 om begrénsningen av anvandning av
farliga substanser i elektrisk och elektronisk utrustning.

(F1) Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etté tdma tuote tayttaa seuraavat
standardit ja saadokset: tayttaa Euroopan parlamentin ja neuvoston 8. kesakuuta
2011 péaivatyn direktiivin 2011/65/EU vaatimukset koskien vaarallisten aineiden
kayton rajoitusta séhko- ja elektronisissa laitteissa.

(NO) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i samsvar med felgende
standarder og regler: er i samsvar med EU-direktivet 2011/65/EU fra Europa-
parlamentet og Europa-radet, pr. 8 juni 2011, om begrensning i bruken av visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr.

(DA) Vi erklzerer under eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med falgende
standarder og T erioverer med direktiv 2011/65/EU fra
Europa-Parlamentet og Radet af 8. juni 2011 om begreensning af anvendelsen af
visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.

(HU) Felelosségiink teljes tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék teljes mértékben
megfelel az alabbi szabvanyoknak és eléirasoknak: je v souladu se smérnici 2011/65/
EU Evropského parlamentu a Rady EU ze dne 8. ¢ervna 2011, ktera se tyka omezeni
pouZiti urcitych nebezpe&nych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich.

(CS) Na nasi vlastni zodpovédnost prohlaujeme, Ze je tento vyrobek v souladu s
nasledujicimi standardy a normami: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho

parlamentu a Rady z 8. juna 2011 tykajlcej sa obmedzenia pouzivania urgitych
nebezpecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradna zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a stlade
s nasledujlicimi normami a predpismi: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady z 8. jina 2011 tykajlcej sa obmedzenia pouzivania urgitych
nebezpeénych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

(SL) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja nasledn-
jim standardom terpredpisom: je v skladu z direktivo 2011/65/EU Evropskega parla-
menta in Sveta z dne 8. junij 2011 0 omejevanju uporabe dolocenih nevarnih snovi v
elektricni in elektronski opremi.

(PL) Deklarujemy na wtasng odpowiedzialnos¢, ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach: jest zgodny z Dyrektywa 2001/65/UE Parla-
mentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronic-
znym.

(LT) Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is gaminys atitinka Zemiau
paminétus standartus arba nuostatus: atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos
Parlamento ir Tarybos direktyva 2011/65/EB dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo.

(LV) Iratbilsto$a Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8. janija Direktivai 2011/65/
ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobeZo$anu elektriskas un elektroniskas
iekartas.

(ET) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts ir saskana un atbilst sekojosiem stand-
artiem un nolikumiem: ir atbilstoa Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8.

junija Direktivai 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobezo$anu
elektriskas un elektroniskas iekartas.

(RO) Declaram prin aceasta cu raspunderea deplina ca produsul acesta este in

a sau directive: este in conformitate cu
Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 cu
privire la interzicerea utilizarii anumitor substante periculoase la echipamentele
electrice si electronice.

(HR) Izjavljujemo pod viastitom odgovornoL $u da je strojem ukladan sa slijiedesim
standardima ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa odredbama: uskladeno s
Direktivom 2011/65/EU europskog parlamenta i vije¢a izdanom 8. lipnja 2011. 0
ogranicenju koristenja odredenih opasnih tvari u elektricnoj i elektronickoj opremi.

(SR) Izjavljujemo, pod iskljucivom §¢u, da je proizvod Sensa
2011/65/EU Evropskog parlamenta i da je usaglasen sa Savetom od 9 juna, za
ogranicenje kori§¢enja odredenih opasnih supstanci u elektriénoj i elektronskoj
opremi prema slede¢im standardima i regulativima

(RU) Mop ceoto 0TBETCTBEHHOCTL 3asBNAEM, YTO AAHHOE U3AEnue CoOTBETCTBYET
creayloLMM CTaHaapTam U HopMam: COOTBETCTBYET TpeGoBaHIsIM [IUpeKTIBb!
2011/65/EU EBponeiickoro napnamenTa v coBeta oT 8 uioHsi 2011 1. No orpaHUyeHmnio
VCOMNb30BaHMS ONpe/ieNieHHbIX ONaCcHbIX BELLECTB B ANEKTPUYECKOM 1 SNIEKTPOHHOM
oBopyaoBaHUn

(UK) Ha ceoto BnacHy BianoBiganbHIcTL 3asBNseMo, Wo AaHe obnaaHaHHs Bianosinae
HacTyMHWM CTaHaapTam i HopmaTuBam: 3aaoBonbHsE BuMori Iupektusu 2011/65/
€C €sponeiicbkoro MapnamenTy Ta Pagy Big 8 yepeHsi 2011 poky Ha OBMeXeHHs!
BUKOPUCTAHHSA AEAKUX HebesneqHnx PEYOBWH B €NeKTPU4YHOMY Ta ENleKTPOHHOMY
obnagHaHHi.

(EL) AnAvoupe uTreUBuva 6TI TO TIPOidV QUTO GUPQUVET Kal TNPEET TOUG TIAPOKATW KavoviopoUs
Kol TTPOTUTIA: GUPHOPQUVETal pe TV Odnyia 2011/65/EE Tou Eupwraikol KolvoBouhiou
Kal Tou ZupBoudiou TG 8ng louviou 2011 yia Tov TIEPIOPITHG TNG XPONG OPICHEVWY
ETMKIVOUVWY OUCIV O NAEKTPIKO Kall NAEKTPOVIKG E0TTAIOHO.

(AR) cgdogds auissdec) szt T o3 g gl o8 g gy gl IJidiss:

(TR) Tek sorumlusu biz olarak bu iriiniin asagidaki standart ve yonergelere uygun oldugunu
beyan ederiz.

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 60825-1, EN 60745-2-22
2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU, 2012/19/EU, 2011/65/EU

Zwolle, 01-10-2016

H.G.F. Rosberg

- CEO FermB.V.
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Spare parts list

No Description Position
106252 Guard 1till 9
106253 Screw for blade 11 +12
106254 Laser 14
106255 Rotor 16
106256 Stator 17
106257 Carbon brush set 18
106258 Lever for guard 20 till 23
106259 Switch 28 till 32
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Exploded view
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